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CILEM AKTIVIT PLASTIKARSKEHO KLASTRU
(PLASTRU) JE PODPORA CINNOSTI ROZVOJE
CLENU KLASTRU ZEJMENA V OBLASTECH:

* \/yvoj a inovace (nabizime sluzby v oblasti

materialového vyzkumu a technologického

Vyvoje, provozujeme testovaci a vyvojové

Stfedisko pro modelovani vyrobku z plastt

https://plastr.cz/vyzkum-a-vyvoj/

* Lidske zdroje (pofédani Skolicich a vzdélavacich
akci — workshop, seminar(, realizace projektl
v ramci OPZ+, realizace programu stazi pro studenty
Univerzity TomaSe Bati ve Zliné v Clenskych firmach
klastru)

* Podpora regionalniho technického vzdélavani
(spoluprace s regionalnimi SS/VS)

* Zprostredkovani a podpora spoluprace mezi
akademickou a primyslovou sférou

* Prosazovani zajm( odvétvi (spoluprace
se Zlinskym krajem)

* Podpora konkurenceschopnosti a podnikani

nasich ¢lenu
* Spole¢ny nakup surovin, energii a rezijnich materiall —
https://plastr.cz/uspory-diky-spolecnym-nakupum/
* Vyména informaci a zkuSenosti, networking

NABIDKA VAV SLUZEB

Pro potieby vasich VaV projektl zajistime méfeni,

testovani, analyzy a dalsi, at jiz v klastrovém

Stredisku pro modelovani vyrobkl z plastu, nebo

na zafizenich nasich partnerl — pfehled zafizeni na

https://plastr.cz/vyzkum-a-vyvoj/.

Spolupracujeme se Spi¢kovymi pracovisti v oboru

polymernich materidll a technologii — Centrem

polymernich systém0 UTB ve Zliné a CEITEC VUT

v Brné.
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* Materiélovy vyzkum —
vyvoj a testovani novych receptur

* Povrchové upravy plastovych folii, vstfikovanych
vyrobkU, extrudovanych profill

« Upravy povrchi pro kontrolu a snizeni
opotiebeni nastrojl pfi zpracovani polymeru
pInénych pfirodnimi viakny

* PocitaCova tomografie plastovych dil

* Dezintegrace s vyuZitim pfi recyklaci smésnych
plastd

* Pfiprava prototypovych forem/nastrojl

* 3D tisk z filamentu nebo z granulatu

Cinnost Plastru je prib&zné finanéné podpofena Evropskou unif prostfednictvim realizovanych projektii v ramci OP Primysl
a podnikani, OP Podnikani a inovace, OP Podnikani a inovace pro konkurenceschopnost a OP Technologie a aplikace pro

konkurenceschopnost — https://plastr.cz/nase-projekty/
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Vysoce ticinne technologie
pro zpracovani a recyklaci plasti

Na veletrhu Fakuma 2024 (15.-19. fijna 2024, Friedrichshafen, Némecko)
predstavi spolecnosti Coperion a Herbold Meckesheim spolecné fadu
produktovych a procesnich feseni, kterd slibuji vyrazné zefektivnéni

kompaundace i recyklaci plastl a trvalé dosahovani vysoké kvality vyrobkd.

AKTUALNE

az po kompaundaci a peletizaci, tato zafize-
ni pokryvaji cely procesni fetézec regenera-
ce plasti.

Coperion a Herbold Meckesheim zdkaz-
nikam dale nabizeji ve svych plné vybave-
nych testovacich centrech moznost otesto-
vat obrovské mnozstvi procest a technolo-
giirecyklace plastti ve skute¢nych vyrobnich
podminkach jesté pied investici.

Spolu s recyklaci predstavi Coperion
na letoSnim veletrhu Fakuma dle vlast-
niho vyjadfeni vSestranné a efektivni vy-

Coperion a Herbold Meckesheim hodla-
ji na leto$ni Fakumé prezentovat kompletni
kompaundacni zavod i cely systém pro recy- =
klaci plastti. Pfislusné procesy zpiistupni

pomoci simulaci a navstévnici budou moci ,;L__ -:l-ﬁ.- TEAR 1 a 4

nahlédnout do jednotlivych klicovych kom- vk o s

ponent a jejich funkci. ‘J“‘J‘ .ﬁ 1 s
Kromé toho budou k vidéni rotory z mlynt - ". o

Herbold Meckesheim v rtiznych velikostech

_.-‘_--:I".:-' .-'H
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© Coperion & Herbold Meckesheim

a pro nescetné mnozstvi aplikaci. V ramci
koncepce rotoru je geometrie fezu hlavnim
dtvodem vysoké ti¢innosti rotortt Herbold

Meckesheim.
Spolu s jednotlivymi komponenty dodavaji
spolecnosti Coperion a Herbold Meckesheim

celé systémy pro recyklaci plast(i. Od mecha-
nického zpracovani — drceni, prani, separace,
su$eni a aglomerace plast(i — pfes manipula-
ci se sypkym materidlem, podavani a extruzi

uziti svych dvous$nekovych extrudéri
ZSK a STS a také podavacich a dopravnich
technologii pro klasické kompaundacni
ulohy. /kf/

FKuR predstavisva bioplastova arecyklovana teseni

FKUR Kunststoff predstavuije
na veletrzich FachPack

a Fakuma sv{j nejnovejsi vyvoj
v oblasti udrzitelnych plastd.

Uz v terminu 24.—26. zaii 2024
(po uzavérce této prilohy) méli
moznost dozvédét se o vyhodach
a aplikacich novych bioplastovych
a recyklatovych slouc¢enin FKuR
navstévnici veletrhu FachPack.
0Od 15. do 19. fijna 2024 dostanou
moznost sezndmit s udrZitelnymi
plastovymi feSenimi také navstév-
nici veletrhu Fakuma.

Pod znackou Macolen pfedsta-
vuje FKuR tdajné vysoce kvalitni
PP recyklatové smési pochazejici
z postspotfebitelskych a pfedspo-
tfebnich materidld. Tyto modifi-
kované recyklaty by se zapachem
a technickymi vlastnostmi mély
vyrovnat ptivodnim plastam.
Zakaznici si mohou vybrat z riiz-
nych tfid vstfikovani a vytlacova-
ni profilti. Kromé nevyztuZzenych
typll nabizi FKuR také dvé varianty
s mastkovou vyztuzi 20 % + 40 %).
Slouceniny Macolen jsou vhodné
proriizné nepotravinarské aplikace.

Terralene PP je produktova
fada hybridnich slouc¢enin na bazi

polypropylenu (PP), kterd kombi-
nuje ekologické vyhody recyklat
abiologickych materialti s — podle
vyjadieni vyrobce — ,vynikaji-
ci recyklovatelnosti”. V zavislosti
na jakosti produktu se obsah recy-
klovanych material pohybuje
od 30% do 60 %, pti¢emz pochazi
z recyklovanych odpadnich tok,
s obsahem biologického materia-
lu aZ 33%. Produktova fada Terra-
lene PP, slibujici dobrou tekutost
a pfirozenou barvu granuli, je
v soucasné dobé rovnéz omezena
na nepotravinarské aplikace.
Kromé vlastnich recyklatt
a hybridnich kompaundi pfed-

stavuje FKuR ve spole¢nosti
Fachpack $iroké distribu¢ni port-
folio PE a PP recyklata s certifi-
kaci EuCertPlast pro vstiikovani,
vyfukovani a vytla¢ovani.

FKuR také ve spole¢nosti Fach-
pack predvadi rizné aspekty imple-
mentace obéhového hospodatstvi.
Spolecné se zakazniky vyviji kon-
cepty k uzavfeni zacykleni a mini-
malizaci vyuZivani fosilnich zdrojt.

Aby FKuR transparentné proka-
zal své 1sili o udrzitelnost v plas-
tikafském primyslu a zajistil sou-
lad s mezinarodnimi osvédceny-
mi postupy a normami, ziskal cer-
tifikaci EcoVadis. /dm/
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KOMERCNI PREZENTACE

Nano- amikroviakna bude mozné vyrobit kdekoliv
Zviakiiovani polymeru odstiedivou silou piindsinové

Na Technické univerzité v Liberci (TUL) vyvinuli prototyp mobilniho zafizeni
Fiber Flow, které tcinkem odstfedive sily zviaknuje roztoky polymer( a miize
prakticky kdekoliv vyrobit nano- i mikrovlakna.

Ze spoluprace vyzkumnikl a studentd tii
fakult katedry netkanych textilii a nanovlaken-
nych material Fakulty textilni TUL (KNT FT)
a katedry textilnich a jednotic¢elovych stroji
Fakulty strojni TUL (KTS FS), kdy na vyvoji fize-
ni se podilel také Ustav mechatroniky a technic-

o

Fiber Flow

ké informatiky Fakulty mechatroniky, informa-
tiky a mezioborovych studii (FM TUL), vznikl
prototyp Fiber Flow. Podle vedouciho katedry
textilnich a jednotcelovych stroji Fakulty stroj-
ni TUL docenta Martina Bilka ma toto mobil-
ni zafizeni hlavni aplika¢ni potenciél v oblasti
mediciny, ale uplatnéni najde i v potravinafstvi
nebo zemédeélstvi. V ¢ervnu na letoSnim veletr-
hu Invent Arena 2024 mu odborna porota udé-
lila zlatou medaili. V sou¢asné dobé vyzkum-
nici hledaji moznosti financovani k dokonceni
posledni faze vyvoje a na trh se je chystd uvést
Ceska technologicka firma NanoSpace Techno-
logy, kterd se zaméfuje na nanotechnologie pou-
Zitelné v kazdodennim Zivote.

Na pocatku byly volejbalové mice
a pani obléci do nanovlaken modelku

Prvni ndpad vyuZit ke zvlakiiovani polymera
odstfedivou silu vznikl v roce 2015 na katedie

www.technickytydenik.cz

netkanych textilii a nanovlakennych materiali
Fakulty textilni TUL, kde docent Pavel Pokor-
ny fesil v ramci projektu TACR se svym tymem
problém firmy Gala Prostéjov, ktera chtéla nano-
vlakna dostat do své technologie vyroby volej-
balovych mica.

.Nanovldkna vyrobend elektrickym zvlak-
novanim vsak sniZovala kvalitu povrchu mic¢a
avyroba touto technologii nebyla v danych pod-
minkach zcelabezpe¢na. Proto jsme experimen-
tovali s odstfedivym zvlakiniovanim. Je to v pod-
staté princip vyroby cukrové vaty, ale my jsme
potfebovali, aby vldkna ze zvldknovaciho zaii-
zeni 1étala v ose otaceni. K tomu jsme pouZili
dva neplatné americké patenty z prvni poloviny
minulého stoleti a vyrobili zafizeni o priméru
315mm. Jako materidl jsme tehdy pouZili kana-
liza¢ni trubku z bézné dostupného materialu.
Na Fakulté strojni pak doktor Josef Skiivanek se
svym tymem toto zafizenibravurné pfekonstru-
oval. Projekt jsme tispé$né zakoncili a firma toto
zafizeni pouziva dodnes pro vylepSeni navint
volejbalovych mic¢t," fika docent Pokorny.

Prototyp zafizeni byl také pfedstaven v ram-
ci prezentace Asociace nanotechnologického
pramyslu CR na festivalu Future Port Prague
2019 s predstavou o aplikaci nanovldkennych

materidlll pro kosmetické a dermatologické
aplikace. A jak s ismévem vzpomind docent
Pokorny, v roce 2017 timto postupem zvlakio-
vani oblékli na navrh docenta Svatoslava Krot-
kého z katedry designu FT TUL do nanovldken
polyvinyl butyralu modelku a pfispéli tak ori-
ginalné k oslavam 25 let oboru Textilni a odév-
ni navrharstvi a 15 let studijniho zaméteni Sklo
a SperknaFT TUL.

K realizaci ndpadu docenta Krotkého jsme
mohli pfistoupit jen s pomoci zvlakiiovani
odstfedivou silou. Pobyt v elektrickém poli pfi
elektrostatickém zvlakinovani by totiZ modelky
nemusely preZit,” vysvétluje.

Lehce prenosné zafizeni

Jedno z prvnich mobilnich zafizeni na vyrobu
nano- a mikrovlaken, které je na svété dostup-
né, kompletné vyrobili na Fakulté strojni TUL.
K vylep$eni konstrukce vyrazné pfispéli i stu-
denti, ktefi se podileli na vyvoji zafizeni v ram-
cisvych zavére¢nych praci i ro¢nikovych projek-
t0. Idiky jejich zapojeni se podafilo zmensit pra-
meér, a tim jes§té sniZit hmotnost zafizeni, které
ma nyni hmotnost necelych 8kg.

Docent Pokorny (v pozadi) oblékd modelku
do nanovldken

Srdce zatizeni tvorfi rotujici zvlakiiovaci hlava
(spinereta), do které se vhodnym zptisobem dav-
kuje roztok polymeru, a na vnéjsim obvodu spi-
nerety, kde je nutné pfekonat povrchové napéti
roztoku, pak vznikaji tenké vytrysky, ze kterych
se nasledné tvoii samotna nano- nebo mikro-



moznosti pro vyuziti nanovlaken

vlakna. Odstfediva sila musi mit urcitou velikost
danou otackami, jeZ se odvijeji od priméru zafi-
zenia od parametrti roztoku.

,K tomu, abychom vlakna dopravili na poZa-
dované misto i objekt, slouZzi ventilator umis-
tény na konci zafizeni. Priitok vzduchu, ktery
diky ventilatoru unasi vlakna z pfistroje na kon-
krétni objekt, musi vyvinout takovou rychlost,
aby vldkna neziistavala uvnitf piistroje. Nedil-
nou soucasti zafizeni je davkovaci systém, tedy
pfivedeni roztoku do spinerety, ze kterého kol-
mo k ose rotace nasledné vznikaji vidkna. Roz-
tok polymeru tece po vnitini strané spinere-
ty, ta se otaci, odstiedivou silou se polymer z té
hrany odtrhuje a proud vzduchu unasi vznika-
jici vldkna poZzadovanym smérem,” fika ¢len
vyvojového tymu Ing. Josef Skfivanek, Ph.D.,
z katedry textilnich a jednotcelovych stroji
FSTUL.

Fiber Flow zvladne vice rozdilnych typ(
polymer{ nez elektrické zvlaknovani

Podle vedouciho katedry textilnich a jednot-
Celovych stroji docenta Martina Bilka je liberec-
ké zatizeniFiber Flow revolu¢nirovnéz v tom, Ze

sejim daji pokryvat 3D struktury ze vSech smért
a prakticky kdekoliv.

.Vyhodou je, Ze ke zvlakiiovani neni zapo-
tiebi vysoké napéti, a cely proces je proto zcela
bezpecny. Podstatné také je, Ze pfi odstfedivém
zvlakiiovani nedochazi k naruseni a degrada-
ci polymeru, jak se ¢asto stava pii elektrickém
zvlaknovani. Odstfedivé zvlakiovani je navic
natolik robustni, Ze dokaZe zvlaknit materidly,

Tym TUL: zleva M. Bilek, J. Skiivanek, P. Pokorny

které elektrickym zvlaktiovanim zvlaknit nelze.
Na soucasné trovni vyvoje jiZ mtizeme konsta-
tovat, Ze technologie odstiedivého zvlaknova-
ni je vykonnéjsi a dokaze zvlaknit vétsi mnoz-
stvi rozdilnych typl polymert neZ elektrické
zvlakniovani — at plisobenim stejnosmérného,
nebo stfidavého proudu,” fika s tim, Ze v soucas-
né dobeé na Fiber Flow zvlakiiuji zatim vyhradné
vodné roztoky polymera (tedy polymery, které
jsou rozpustné ve vodé, jako je napfiklad poly-
vinylalkohol, hydroxyethylceluléza, polypyrrol
atd.).

Odstredivym zvlaknovanim vznika
specificka nanovlakenna struktura

Pii zvlaknovani stejnosmérnym proudem se
vytvareji pfimd rovna vlakna a rovné homogen-
ni vrstvy. Pod stfidavym proudem naopak vzni-
kaji kudrnata vlakna a vrstvy jsou nadychané
a kypré. Odstiedivym zvldkiiovanim se tvofi
v zasadé rovnd vldkna, ale vrstvy jsou spiSe kyp-
rénez hladké.

Navic je podle doktora Skfivanka moZné nasta-
venim procesnich parametri vytvafet smés
mikro- ananovlaken. To, Ze je moZné recepturou
roztoku, ota¢kami, davkovanim mnozZstvi roz-
toku do spinerety a proudem vzduchu urcovat,
zda ve vysledném materidlu bude vice nano-,
nebo mikrovlaken, povaZuje za vyhodu pro urci-
té aplikace Mgr. Jan Buk z firmy NanoSpace
Technology.

.Neda se fici, zda je lepsi elektrické, nebo
odstfedivé zvlakiovani, protoZe kazda techno-
logie ma své vyhody i nevyhody a je vhodné;j-
§i pro urc¢itou aplikaci. Elektrospinning je beze-

INOVACE / TECHNOLOGIE

sporu perfektni pro filtra¢ni materialy, ale Fiber
Flow nemd ambice tyto materidly vyrabét. Tim,
Ze jsou vrstvy z odstfedivého zvlakiiovani nady-
§i, 1ze pomérné rychle vyrobit bariéru o potfeb-
né tloustce. To je slibné tfeba pro aplikaci koz-
nich krytt a krytd ran. Do silnéjsi vistvy také
muzZeme zapracovat aktivni 1atky, aniz by degra-
dovaly, jak se to stdva u elektrospinningu. To je
nespornd vyhoda pro urcité aplikace, pro které
neni sila vlaken podstatnd,” fikd Mgr. Jan Buk
z firmy, ktera ma dlouholeté zkusenosti se vsemi
technologickymi postupy zvlaknovani a ktera
se chce podilet na dal$im spole¢ném vyvoji zafi-
zeni Fiber Flow i na optimalizaci zvlakniovacich
roztokd pro tento princip.

Vyvoj by mél pokracovat,
hledaji se financni zdroje

Sirsimu vyuziti nanovlaken v bézném Zivoté
brani zatim sloZité a drahé zvlakinovani. Cilem
vyzkumného tymu je podle doktora Skfivanka
vyrobit nanovlakna levné, jednoduse a bezpec-
né. A to odstiedivé zvldknovani spliiuje. Zatize-
ni Fiber Flow podle néj ve své podstaté ovéfilo
princip odstfedivého zvlakiiovani i v laborator-
nim méfitku a libere¢ti vyzkumnici jsou pfe-
svédceni, Ze by vysledky jejich vyvoje nemély
skoncit v Supliku. Proto hledaji finan¢ni zdroje,
aby mohli v praci pokracovat, a z tohoto divodu
podali zadost o finan¢ni podporu na CLUTEX —
Klastr technické textilie fodvétvové sdruZeni spo-
lupracujicich podnikii — pozn. red.], aby v rdm-
ci kolektivniho vyzkumu mohli tuto myslenku
dalerozvijet.

www.technickytydenik cz
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.Zatizeni mame zatim v laboratofi a neni uzpa-
sobené k tomu, aby nanovlakna produkovalo
primyslové. Proto nas ¢eka dalsi vyzkum a vyvoj
zameéfeny zejména na jeho optimalizaci. S dalsi
generaci Fiber Flow bychom navicmélibyt schop-
ni zvlaknovat nejen polymery rozpustné ve vodé,
ale i dalsi typy polymert rozpustnych v organic-
kych rozpoustédlech. Chceme, aby zafizeni snes-

Prezentace Fiber Flow v Trebici

loi agresivni latky. Jediné omezeni pak bude, aby
byl material vliknotvorny a mél vhodné vlastnos-
ti. Nasi vizi je dalsi zmensSeni konstrukce a vyvoj
bateriového provozu, aby zafizeni uZ nepottebo-
valo pro vlastni provoz ptipojeni do elektrickeé sité
amohlo se s nim pracovat kdekoliv v terénu. Také
se zaméfime na moznost zvyseni teploty v proce-
su. Zatim zvlakiiujeme pii pokojové teploté, zvy-
Seni teploty by vyrobu nanovliken zefektivnilo
ataké by se tim mohl ovliviiovat primér vlaken,"
konstatuje docent Bilek s tim, Ze pro dalsi vyvoj
ziskala liberecka univerzita dalsi partnery, ktefi
jsou leny klastru CLUTEX: VUTS Libereca firmu
NanoSpace Technologie.

Sanci na dalsi rozvijeni této myslenky je fakt,
Ze klastr planuje pozadat o podporu projekti
kolektivniho vyzkumu v ramci Operac¢niho pro-
gramu Technologie a aplikace pro konkurence-
schopnost (OP TAK), a jednim z pfedkladanych
témat bude pravé i navrh a realizace zafizeni
Fiber Flow.

Redukce rozmér ovlivni aerodynamickeé
poméry procesu zvldknovani

Na dal$im vyvoji konstrukce bude, pokud to
finan¢ni situace dovoli, spolupracovat liberec-
ka univerzita s vyvojovym tymem VUTS Libe-
rec. Spole¢né budou pracovat na mechanické
a elektronické ¢asti, na vyvoji bateriového napa-
jeni, optimalizaci proudéni vzduchu a elektro-
nickém fizeni jednotlivych subsystémi zafizeni.
Cilem je podle Ing. Jaromira Ficka z VUTS celko-
vé zmens$eni konstrukce, aby zafizeni bylo kom-
paktni, dalo se pfenaset, aby bateriovy pohon byl

www.technickytydenik.cz

dostate¢né acinny a aby i pfi zmen3eni konstruk-
ce bylo mozné zvldknovat potfebné mnozstvi
roztoku.

,To neni tplné jednoduché. Nelze si myslet,
Ze kdyZ néco funguje v urcitém méfitku, bude
to automaticky fungovat i zmensené. Redukce
rozmérti ovlivni aerodynamické pomeéry proce-
su zvlakiovani, které ale miizeme fesit pomo-

ci kombinace vypoctli a experimenti. V aerody-
namice neplati linedrni pomeéry pii zmensovani
avzhledem k tomu, Ze se jedna se o fadu aerody-
namickych a hydromechanickych vliv(i, musime
pocitat s tim, Ze mensi konstrukce bude kompli-
kovanéjsi po aerodynamickeé strance," fika doktor
Ficek s tim, Ze v pocatecni fazi se pro konstruk-
ci v poctu jednotek bude zfejmé vyuzivat prede-

S dalsi generaci Fiber Flow

distribuci a komercionalizaci produktu. Diky libe-
recké firmé Elmarco, ale i dal§im vyrobctim elek-
trického zvlaktiovani je po celém svété spousta
akademickych i komer¢nich tymt, které se zaby-
vaji vyvojem nanovldken a jejich aplikacemi. Vét-
Sinou maji k dispozici elektrospinning, ktery je
drazsi a ma urcita bezpe¢nostni omezeni, pro-
toze je do znac¢né miry limitovany ptisobenim
vysokého napéti. To znamenad, Ze ho musi obslu-
hovat vyskoleny pracovnik, a pokud se pouZije
mobilni pfistroj, naptiklad pro nana$eni nanovla-
ken na kizi, zvySuje bolest pacienta. Dalsi limit
je vysoka citlivost na vlhkost, takZe je nutné pra-
covat v kontrolovaném prostfedi. Také vykon je
pfi odstfedivém zvlakriovani vyssi, protoZe jsme
schopni pracovat s koncentrovanéjsimi roztoky,"
podotyka Mgr. Jan Buk a prozrazuje, Ze se uZrysu-
ji kontakty na zajemce o tuto alternativni bezpec-
nou technologii, ktera eliminuje nevyhody elek-
trospinningu a otvira pole pro nové aplikace.

V rdmci spoluprace panuje shoda, Ze v prvni
fazi by se mélo zafizeni dodavat na univerzity
ado vyzkumnych tymd, aby se hledaly dalsi apli-
kace a prispélo se tak k tomu, aby se zajimavé apli-
kace v konkrétnich oborech vyuzivaly. Pfidanou
hodnotu nanovldken vidi magistr Buk v jejich
funkci jako nosici pro aktivni latky a pro tuto
funkci je podle né&j nova technologie vhodna.

.A pokud se bavime o biodegradabilnich
materidlech a pfirodnich polymerech, umim
si do budoucna predstavit, Ze se Fiber Flow
bude vyuZzivat nejen v domdcnostech, ale tfeba
iv zemédélstvi pfi ochrané rostlin a ploda pred
plisnémi, protoZe zdravi neSkodna vrstva nano-
vlaken nepusti k plodaim plisné, ale pusti k nim
vzduch a vlhkost. Pokryt nanovlakny bude moz-
néale tfebaiporanénou pokozku a vyuZit je napfi-
Kklad i na ochranu chirurgickych nastroja. Takto

bychom navic méli byt schopni zvIaknovat nejen polymery rozpustné ve vode,
alei dalsi typy polymerti rozpustnych v organickych rozpoustédlech. Chceme,

aby zafizeni sneslo i agresivni latky.

v§im aditivnich technologii. Pokud by se objevilo
vice zdjemct, bylo podle néj moZné vyuZit plas-
tové formy.

Cilem je i optimalizace zvlaknovaciho procesu
a komercionalizace

Spole¢né s KNT FT bude firma NanoSpace
Technology pracovat na optimalizaci polymer-
nich roztokd, aby se spolehlivé v mobilnim zafi-
zeni zvlakniovaly, a také zafizeni upgradovat, aby
zvlakiiovalo nejen vodné, ale i chemicky agresiv-
néjsiroztoky.

.My pak v rdmci spole¢ného vyzkumu budeme
mit jeSté na starosti ipravy designu a nasledné

vyrobena nanovlakna by se mohla v budoucnu
vyuzit na vyrobu obvazu, ale tfeba také poslou-
Zit jako kryt do oken proti pyliim a prachu atd.,”
vypocitava moznosti nové technologie Mgr. Buk.

A jak uzavira docent Bilek, je ikolem spole¢né-
ho vyzkumu na zakladé stavajicich zkuSenosti
vyvinout univerzalni zafizeni, které dokaze vyra-
bét vldkna z téméf jakéhokoliv polymeru. Jeho
vyhodou bude to, Ze se bude moci bezpe¢né pie-
naset, abude si ho tak moci koupit jakakoliv labo-
ratof, firma ¢i jednotlivec, v podstaté kdokoliv,
kdo si najde vhodnou aplikaci.

Jaroslava Kocarkova
Foto: J. Koc¢arkova a archiv TUL



Jsou pravidelné dodavky polymerii na vstupu do vasi vyroby kvalitativné identické? m ObdrzZeli jste neznamy
material? m Potfebujete ho identifikovat? m A jaky maji tyto materialy index toku? m Jak se material chova
pfi zpracovani 1 Na tyto otazky odpovi identiPol rychlou a snadnou analyzou polymernich materialii!

identiPol

Pomoci pfistroje identiPol urcite identitu vstupniho materidlu a deteku-
jete i minoritni kontaminaci jinym polymerem. identiPol dokaze identi-
fikovat vsechny druhy bézné pouzivanych polymert jako jsou nap. PP,
PC, LDPE, HDPE, PA6, PA66, PS, PET. V pfipadé PE a PP dokaZe identiPol
v ramci méreni indikovat navic index toku taveniny zkoumaného vzorku.
identiPol QA2 je navrzen jako jednoduchy nastroj umoznuijici rychlou
identifikaci a kontrolu kvality termoplastickych material( pfimo v pro-
vozech na vyrobu a zpracovani polymerd. Pfistroj je specidlné vyvinut
pro posouzeni kvality nového materialu a jeho pouzitelnosti ve vyrob-
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nim procesu. Toho je dosazeno automatickym porovnanim vlastnos-
ti nového materidlu prichazejiciho do vyroby s vlastnostmi znamého
materialu s vyhovujici kvalitou, jehoz parametry byly vlozeny uzivate-
lem do databaze pfistroje.

Pod znackou ACS dodavame teplotni a klimatické komory firmy Angelantoni Test Technology Srl pro testovani
odolnosti plastovych vyrobkii viii okolnimu prostredi. Komory jsou pouzivany pro simulaci teplotnich a vihkostnich

cykli v automobilovém primyslu.

@ O

8 Ovladani pres fidici rozhrani MyKratos, které splfiuje pozadavky
primyslu 4.0

¥ Unikatni systém vzdalené servisni podpory MyAngel 24, ktery
zefektiviiuje servisni ¢cinnost a snizuje naklady na servis komor

Zkusebni stroje firmy Tinius Olsen Ltd. pro stanoveni mecha-
nickych atepelnych vlastnosti plasti, mezi které patfi zejména
nasledujici zafizeni.

B Univerzalni zkusebni stroje - trhacky pro zkousky v tahu, tlaku a ohybu
B Rdzova kladiva pro zkouSky metodami Charpy a 1Z0D s kapacitou az 50J.

® Tvrdoméry pro zkousky metodou vtlaceni kulicky podle normy
CSNEN S0 2039-1

m Vytlacné plastometry pro stanoveni indexu toku plastti - MFI.

B Pfistroje HDTM pro stanoveni teploty méknuti plastt podle VICATA (VST)
astanoveni teploty prihybu plast( pfi zatizeni (HDT).

WMEAS] FEG & TESTH
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TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU IS

TECHNOLOGIE

Proc vénovat pozornost odvzdusneni

SIabé odvzdusnéni formy miize vyznamné ovlivnit kvalitu vyroby a dramaticky redukovat rentabilitu a Zivotnost formy,
To potom vede ke znacnému ovlivnéni kvality vyroby a k ovlivnéni estetickych i funkcnich vlastnosti. Nedostatecné
odvzdusnéni mize navic vystavit riziku i formu: chemicke pisobeni zachycenych plynd pfi vysokych teplotdch je schopné

vinkriminovanych mistech naleptavat ocel.

Béhem provozu dochazi ke znecistovani stan-
dardnich odvzdusiovacich kandlkd a po urdi-
té dobé ¢innosti i k jejich ucpavani. Cisténim
odvzdusiiovacich kandlka se proto obecné
zajistuje stala kvalita vyrobenych dild a chra-
ni forma. Tato opakovana ¢innost je ovsem vel-

__...-.
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Co se déje ve formé
béhem vstrikovani
Abychom lépe vysvétlili, co se déje ve for-

mé pii vstiikovani, je potieba si uvédomit dva
zakladni body:

Problémy, které prinasi Spatné/nedostate¢né odvzdusnéni

mi ¢asové i finan¢né naro¢na a hlavné Gplné
zbyte¢na.

V dne$ni dobé navic vétsina firem fesi kritic-
ky nedostatek lidskych zdrojt.

Firmy, které chtéji byt profitabilni, se snazi
eliminovat ndklady na zbyte¢né operace a opa-
kované platby za néco, co se da vyfesit jedno-
duse a za velmi pfijatelné penize. Opakované

Diesel efekt — spdleny plast na konci pnéni

naklady na ¢isténi forem a odvzdu$néni jsou
samy o sobé z finan¢niho hlediska pro firmy
znacnou zatéZzi. Pokud k tomu pfipocteme dal-
§i ndklady, ¢i dokonce ztraty spojené s nekva-
litou, del$imi cyklovymi ¢asy atd., zjistime, Ze
Spatné udélané odvzdusnéni mtzZe byt nevidi-
telnou pfi¢inou aZ krachu firem.

www.technickytydenik.cz

pfinizké rychlosti plnéni formy vznikaji hlavné
vzhledové vady (tzv. studené spoje, pomeranco-
va kiira povrchu atp.), pfi vysoké rychlosti plnéni
formy vznikaji spaleniny (diesel efekt — vzduch
nestaci z dutiny vcas uniknout), pretoky...

Pii nizkych teplotach vznikaji nedostfiky
(materidl ztuhne pfed naplnénim dutiny) a dil
se obtiZzné odformovava (praskani dilii z diivodu
nutnosti vysokého dotlaku pro naplnéni dutiny).
Pfi vysokych teplotach vznikaji pfetoky, spaleni-
ny, degradace materialu.

Cojediesel efekt

Pfi uzavieni formy ziistane dutiné uzavieny
vzduch o atmosférickém tlaku. Jesté pfed star-
tem vstfikovanim mame cely objem dutiny vypl-
nény vzduchem o tlaku 1bar. Do dutiny je potfeba
zapocist i studené kanaly.

Pfi rychlém vstfikovani dojde ke konci plnéni
dutiny k prudkém nardstu tlaku a tim i teploty
vzduchu a samoziejmé také taveniny. Je potieba
si uvédomit, Ze pro start diesel efektu sta¢i dosah-
nout ccal6—25nasobku komprese vzduchu, kdy se
jeho teplota prudce zvedne pfes hodnotu 900 °C.
Zjednodusené se uvadi pravidlo tlaku v dutiné
takto: pokud pfekro¢i tlak v dutiné 20 bar, mame
sdiesel efektem velky problém. Jak vidno, zaklad-
ni pravidlo se drZi stfedu kompresniho poméru
prace dieselového motoru (viz pfedchozi odsta-
vec zminujici hodnotu 16—25x). Hodnota 20 bar
vychdazi z 20nasobku komprese, protoZe zakladni
atmosféricky tlak je stanoven pravé na 1 bar.

Nicméné je potfeba si uvédomit, Ze i pokud
nedosahneme piimo hodnot, pii kterych se die-
sel efekt projevi, je teplota vzduchu a materidlu
natolik zvySend, Ze ndm vzniknou jiné problémy.
Vsttikovny si casto nejsou védomy pficiny téch-
to problém a fesi defekty a finan¢ni problémy
(dlouhy cyklus) jinymi zplisoby neZ pravé kontro-
lou a korektni aplikaci odvzduS$néni.

Problematiku diesel efektu vyrazné
podporuji aditiva v plastech

Bézné pridavana aditiva do plasti:
I mazadla,

I plastifikatory,

I retardéry hofeni,

I plnidla,

I antioxidanty,

I UV stabilizitory,

I antimikrobidlni pfisady.

I vazebna ¢inidla

I adalsi.

Tato aditiva velmi rychle zplynuji. Uvolriuji
se tedy z taveniny a dostavaji se pfed jeji ¢elo jiz
v komote plastikacniho $neku. Je potfeba si uveé-
domit, Ze z materidlti se vylucuji nejen plynové

Pfi rychlem vstfikovani dojde ke konci
plnéni dutiny k prudkému nardstu

tlaku vzduchu v ni uzavieného, a tim

| jeho teploty a samoziejme take
taveniny. Je potfeba si uvedomit, ze

pro start diesel efektu staci dosahnout
cca 16—25nasobku komprese vzduchu,
kdy se jeho teplota prudce zvedne

pres hodnotu 900 °C.
I

slozky, ale také oleje, ¢inidla (napf. mineralni) atd.
A vyloucené olejové slozky a ¢inidla maji ptimy
vliv na zhor$eni kvality studenych spojti —i tam,
kde tedy diive problém se studenymi spoji nebyl,
nova SarZe materialu mdZze tyto vady zd{iraznit.

John Beaumont



Spiékové odvzdusnéni pro formy

Vysoka odvzdusnovaci
kapacita

Vyrazné prodlouzeni
intervalu udrzby

Snizeni zmetkovitosti
. Zkraceni cykll diky lepSimu
. : zateceni do formy

Samogistici a bezudrzbové
feseni

@ Ekonomicky a multifunk&ni: My se sz‘aréme,
odvzdusnéni & vyhazovac . . L v
aby Vy jste mohli vyrabet.

Nasazeni systému HelixPin do Vasi formy znamena
reseni vad spojenych s odvzdusnénim:

diesel efekt spaleniny : nedostfiknuti
_—
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Y nevyhovujici

vzduchové
bubliny
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TECHNOLOGIE ZPRACOVANI PLASTU

ROZHOVOR

.Nabirali jsme zku$enosti, diiraz
jsme kladli na peclivost ve vyro-
bé a na komunikaci se zakazni-
ky. Cestu veSkerého know-how
jsme si poctivé vyslapali sami,”
vzpomind v rozhovoru na zacat-
ky firmy z Velkého Mezifici jeji Séf
Radek Svihalek.

www.technickytydenik.cz
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Cestu veskerého know-how jsme si poctivé vyslapali sami fika v rozhovoru $éf Rotany Radek Svihalek.

Rotana mohutne investuje
a posiluje automatizaci

Spolecnost Rotana zacinala pfed 23 lety v pronajatych prostorach as pouhymi
dvéma zaméstnanci. Dnes patfi k vyhledivanym poskytovateliim nastrojovych
FeSeni ze slinutych karbidil, diamantii a kubického nitridu boru.

I Kdy a jak vznikl napad zalozit
ryze ¢eskou firmu na vyrobu
obrabécich nastroji?

Rotana vznikla v lednu 2001 bez
jediného zaméstnance. U jejiho
zrodu stdl soucasny spole¢nik fir-
my Erich Franz Thaler, ktery tehdy
obchodoval s karbidovymi poloto-

vary. Jeho ambici bylo, aby se firma
stala regiondlni ostfirnou pro servis.

V té dobé nebyly nastroje ze sli-
nutych karbidi na trhu jesté tak
Gaplné bézné, takze to byl jeden
z hlavnich impulst k zaloZeni fir-
my. A je tfeba fict, Ze $lo o odva-
hu nic netusicich. Zacalo se v pro-

najatych prostorach byvalé fab-
riky, kde se za minulého rezimu
opravovala zemédélska technika,
prvni stroj byl instalovan v zafi
2001 a s tim pfisli i prvni dva
zaméstnanci.

I Byljste jednim z nich?
S jakymi pfedstavami a plany
jste do firmy pfisel?
Jajsemnastoupil otfiroky pozde-
ji a byl jsem tuSim Sestym zamést-
nancem. PfiSel jsem se zkuSenost-
mi z nastrojaren z mych predcho-
zich plisobist. V jednom z nich



jsem byl zodpovédny za ostfeni
nastroja, ale vyrabéli jsme i prota-
hovaci trny, odvalovaci nebo zave-
sové frézy. Do Rotany jsem nastou-
pil na misto technologa.

0d samého pocatku jsem usi-
loval o to, abychom délali ved-
le servisu ostfeni i svoji produk-
ci. Cilem bylo etablovat se na trhu
coby vyrobci specidlnich rotac-
nich nastroja ze slinutych kar-
bida. Zacatky byly velmi sloZi-
té, bylo to na hrané. Rotana byla
.0 name" firma bez zdzemi a bez
financovani, kazdy mésic jsme
bojovali o preziti.

I Dnes patfite mezi Spicky
v oboru — co bylo v zacatcich

Hodné jsme se toho naucili
za pochodu, hlavné diky spolupréci
s nejnaro¢néjsimi zakazniky. Muse-
li jsme tvrdé zapracovat na tako-
vych vécech, jako jsou mikrogeome-
trie, omilani, pilovani negativnich
fazet... Nabirali jsme zku$enosti, ¢im
dal vétsi diiraz jsme kladli na pecli-
vost ve vyrobé a vstficnou komuni-
kaci se zakazniky. Cestu veskerého
know-how jsme si poctivé vyslapa-
lisami.

Spolu s vétsimi zkuSenostmi se
roz§ifovala i cilova skupina nasich
Kklientd. Vedle automotive, ktery je
pro nas porad dtlezity, byli prede-
v$im zleteckého primyslu a energe-
tiky. Pronas jsou stale stéZejni obory
spojujici poZadavky na maximalni
preciznost, ochotu vyjit vstfic potte-
bam zdjemct o nase sluzby a zaro-
ven nutnost vypoiradavat se s tézko-
obrobitelnymi materidly.

I Rikite, Ze vyroba pro
automobilovy pramysl je
pro vas dilezita. Je poiad tak
perspektivni?

Automotive u nas rozhodné neni
dominantni, ale stale pfedstavuje
nezanedbatelnou ¢ast naseho odby-
tu. Vyvoj v poslednich letech ndm
ukazal, Ze neni proziravé upinat se
vyhradné na néj. Postupem c¢asu
jsme si ovéfili, Ze pravé tato oblast
trpi extrémnimi vykyvy. Kdyz se ji
dafi, jetofantastické avyuzdivneob-
jednavate dalsi tii obrabédi stroje, ale
za dva mésice miiZe byt vsechno tipl-
néjinak.

Typickym piikladem byla kri-
ze v roce 2008: vyroba novych
nastroji pro automobilovy prii-
mysl byla najednou na nule,
protoZe spousta firem délala
na sklad a dodavatele zachrario-

val servis ostfeni. Neni tajem-
stvim, ze firem v nasi branzi je
na trhu opravdu hodné, a fada
z nich se zakaznikim nabizi zpi-
sobem, ktery ndm neni vlastni.
I z toho divodu je naro¢né ne-
ustale obhajovat své pozice.

I Jak se s tim vypofadavate,
jaké feSeni se nabizi firmé,
ktera pfemysli jako ta vase?

Potvrdilo se nam, Ze nejlep-
§i zplisob, jak témto problémtim
Celit, je jednak diverzifikovat
a za druhé poskytovat zdkazni-
ktim feSeni na miru. Svoji roli
v tom hraje i oteviend komunika-
ce a divéra mezi ndmi a klienty.
Pribyva firem, které uz chtéji pra-
covat vyloZené s Rotanou, stoji
0 to, opakovaneé se na nas obraceji,
protoZe poznaly, Ze my jim tu pii-
danou hodnotu poskytneme.

Uz fadu let produkujeme mik-
ronastroje, a to nejen pro béz-
nou strojafinu, ale také pro medi-
cal segment. A protoZe se nam
dafi, rozjeli jsme pravé na tomto
poli mohutné investice, véetné
vystavby novych prostor.

V automotive je pak vyzvou
prechod na elektromobilitu, coz
s sebou piindsi zménu v obra-
bénych materidlech, respekti-
ve obrabécich nastrojich. Takze
namisto fréz ze slinutych karbidi
na obrabéni ocelolitiny dodavame
¢im dal vice nastroja z polykrys-
talickych diamanta obrabéjicich
hlinikové slitiny.

I Kdyz to tedy shrneme, jaké
nejvétsi vyzvy pied vami
pravé ted stoji?

Nasi velkou vyhodou je, Ze si
vSechno sami navrhujeme, vyvi-
jime i vyrabime. Hlavnim problé-
mem, kterému dnes Celi vSechny
firmy v oboru, je sehnat ke strojim
spolehlivé a Sikovné lidi. My to fesi-
me posilenim automatizace, diky
¢emuz se budeme moci vice zaméfit
na obsazovani postli v ramci inZe-
nyringu. Oc¢ekavame od toho jak
zvySeni efektivity, tak zajisténi lep-
Sich podminek pro zaméstnance.
Pracovnichi finan¢nich.

Posunujeme se dil, mame
za sebou prvni fazi digitalizace,
ktera je extrémné naro¢na pre-
devs$im na procesni data. Vétsi-
na nasich stroja uz ted disponu-
je vysokou mirou automatizace,
véetné moznosti samostatného
zakladani obrobki v bezobsluz-
ném provozu. Usilujeme o auto-

matické planovani vyroby, v ramci
virtualizace jsme inovovali hard-
ware i jednotlivé programy — roz-
jeli jsme spoustu véci a ted pracuje-
me najejich dotaZeni.

I Je vasi kone¢nou metou
priimysl 4.0? Co vSsechno
takovy pfechod obnasi?

Ano, ale zatim nam to funguje
jen na nejjednodussich operacich.
Pohybujeme se na Cele, tam, kde
je to v dnesni dobé mozné. Resili
jsme autonomni vyrobu polotova-
1, ktera je oproti produkci nastroja
pfeci jen jednodussi, a to nas hodné
posunulo. Zjistili jsme fadu novych
véci, vfetné toho, Ze zrealizovat
byt i sebejednodussi autonomni
feSeni neni snadné a neni to levna
zaleZitost.

Problém je, Ze nas segment je veli-
ce specificky. Produkujeme celou
Skalu nastrojlt a kazdy z nich ma
celou podmnoZinu poZzadavk.
Prevést takovou vyrobu do plné
automatizace pfedstavuje znac-
nou vyzvu. Pfi transformaci kaz-
dého parametru je potfeba tuh-
le zménu reflektovat v ramci fady
poloZek. Pfenastavit nejen vyrobni,
ale i skladovaci a ohromné mnoz-
stvi dalSich procest tak, aby ten
robot na konci mohl vyrabét novy
nastroj. Ale to porad jesté neni pri-
mysl 4.0.

I Alze tedy podle vasich
zkuSenosti dnes fungovat
na drovni primyslu 4.0?

Malokdo to fekne oteviené, ale
soucasny stav je takovy, Zeity nej-
pokrocilejsi firmy na svété zatim
realizuji jen primyslovou vyrobu
s vysokym podilem automatizace,
ne pramysl 4.0. Ten by fungoval
tak, Ze nékde na vstupu vydam
jediny pokyn tykajici se zmény
parametru nastroje a celé se to
okamZzité provede samo. V¢etné
planovani, objedndni materialu,
naskladnéni, kompletni zmény
vyroby, kontroly, vyhodnocovani
dat od zakaznik1l...

Ale protoZe primysl 4.0 nefesi jen
samotny proces vyrobniho cyklu,
mifi Rotana tim, co dél3, ik zdsadnim
budoucim Gsporam ndkladt a ¢asu.
Usilujeme i o citelné sniZeni energe-
tické a surovinové naro¢nosti. Dnes
se tu zatim jesté presunuiji lidi k robo-
tim arobot je ve své podstaté hloupé
zatizeni. Dokud nebude disponovat
néjakou zakladni mirou inteligence
s tim, Ze dokaZe sam rozvijet to, co se
nauci, bude to pofad boj.

ROZHOVOR

I Ma ale pak viibec smysl
se do néceho tak nejistého
v soucasnosti poustét?

Jsem o tom piesvédcen. Nam
kazdy z téch krokt velice pomo-
hl, vykonnost nasi firmy je uz
ted o poznani jinde, a to i oproti
evropské konkurenci. Jsem si jis-
ty, Ze pravé tohle je piipad, kdy
nelze tplné vSechno piepocita-
vat na penize. Nékdy do toho ¢lo-
vék musi jit a véfit svému instink-
tu, spolehnout se na to, Ze kdyz se
mu ten krok do neznama poda-
fi, tak se pak diky tomu jednomu
odvaznému rozhodnuti posune
a zjednodusi spousta klicovych
véci v celé firmé. My vidime, Ze to
funguje.

Ale je to samoziejmé za cenu
nemalych investic a hlavné inten-
zivni prace s lidmi ve firmé. To
bylo asi viibec nejtézsi — presvéd-
¢it vSechny kolegy, aby ty nové
véci pfijali, aby je zacali pouZivat
a brali je jako kaZzdodenni soucast
své prace. Dalsi véci je pak také
schopnost ostatnich firem s ndmi
na této urovni kooperovat. Syn-
chronizace technologii riznych
partnert je jednim z dal$ich pro-
blémti na cesté.

I Jednavécjsou vize, druha
kazdodenni realita. Coje v tuto
chvili pro Rotanu stézejni?

Rotané se objektivné dafi. Mame
ptedstavu o tom, kam bychom
chtéli firmu posunovat, ale podle
mne je je§té mnohem diileZitéjst,
Ze ji vliibec chceme nékam posu-
novat. A k tomu potfebujeme
Sikovné lidi a $pickova funkéni
zafizeni.

Dnes uZ prosté nestac¢i mit per-
fektné ,zmdaknuty” hardware.
Potfebujete stroje, které tim, Ze
autonomné komunikuji s ostatni-
mi, povysuji béZnou vyrobu na tipl-
né novou uroveti. Proto ted spolu-
pracujeme s dodavateli zafizeni,
ktefi takhle pfemysleji — maji nad-
hled a disponuji vysoce odbornymi
softwarovymi znalostmi.

Co se tyce obchodu, stale budu-
jeme znacku. V naSem ptipadeé je
obchod specificky tim, Ze neproda-
vame univerzalni katalogovy vyro-
bek, ale individualizované feSeni.
My nastroj modifikujeme tak, aby-
chom maximalizovali jeho efekti-
vitu ve specifickych podminkach
konkrétni firmy. Nasi zdkaznici
takovy pfistup oceniuiji.

www.rotana.cz

www.technickytydenik.cz
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KOMERCNI PREZENTACE

WITTMANN BATTENFELD
predstavuje na veletrhu Fakuma 2024
energeticky uspornou a vysoce
vykonnou vstrikovaci technologii

Spolecnost WITTMANN BATTENFELD predstavi svym navstévnikim na veletrhu Fakuma od 15. do 19. fijna na svem stanku
1204 v hale BT pod heslem Performance & Efficiency vysoce vykonnou vstfikovaci technologii s minimalni spotfebou
energie. TeziStém prezentace je stroj SmartPower Combimould, ktery je vybaven elektrickou vstrikovaci jednotkou.

Na leto$nim veletrhu Fakuma pfedstavi spo-
le¢nost WITTMANN BATTENFELD svym
navstévniktim fadu stroju, které se vyznacu-
ji pfedevs§im vysokou energetickou tGc¢innos-
tina jedné strané a vykonem na strané druhé.
Vedle pIné elektrickych strojiit konstrukénich
fad EcoPower a MicroPower bude poprvé pied-
staven servohydraulicky SmartPower s elek-
trickou vstfikovaci jednotkou.

120/350H/130S bude predstavena vyroba otvi-
raku na lahve z PC a TPE pomoci formy od spo-
le¢nosti FKT Formenbau und Kunststofftech-
nik, Némecko. SmartPower B8X 120/350H/130S
je koncipovan jako kompaktni feSeni s robotem
WITTMANN W918 integrovanym do bunky
a dopravnikovym pasem. Robot vklada kovové
dily pfipravené v zasobniku do formy, kde jsou
obstfiknuty polykarbondtem. Zakladni télo se

SmartPower B8X 120/350H/130S
s elektrickou vstfikovaci jednotkou

Elektricka vstrikovaci jednotka
pro jesté vyssi vykon a energetickou Gcinnost

S volitelnou elektrickou vstfikovaci jednot-
kou kombinuje stroj vyhody servohydraulic-
kého stroje SmartPower z hlediska flexibilni-
ho a velkorysého prostoru pro instalaci forem
s vyhodami plné elektrického stroje EcoPo-
wer, pokud jde o vysoce dynamické fizeni
s maximalni reprodukovatelnosti jednotli-
vych davek.

Na veletrhu Fakuma bude tento vykonny stroj
piedstaven ve verzi Combimould. S elektric-
kym vstfikovacim strojem SmartPower B8X

www.technickytydenik.cz

pak oto¢i do druhé stanice pomoci oto¢né jed-
notky a obstfikne se TPE, aby se dosahlo lepsi-
ho tichopu. Hotové dily se umisti na dopravni
pas uvnitf buriky.

Efektivita diky pouziti
stejnosmeérného proudu v procesu vstiikovani

Kromé toho bude spole¢nost WITTMANN
BATTENFELD na veletrhu Fakuma prezento-
vat dalsi krok ve vyuZiti stejnosmérné energie
ve vstfikovacich systémech. Zatimco v pied-
chozim roce byly stroj a robot pohdnény stej-
nosmérnym proudem, 1ze nyni temperacni pii-

Otvirdk naldhve z PCa TPE

stroj WITTMANN napdjet rovnéZ ptes stejno-
smérny meziokruh stroje. Planuji se dalsi peri-
ferie s podporou stejnosmérného proudu.

Ve vyrobni burice EcoPower B8X 180/750 DC
s integrovanym robotem WITTMANN WX142
v provedeni DC a temperacni jednotkou Tempro
plus D, ktera je také napdjena stejnosmérnym
proudem, je pouzdro konektoru pro stejnosmer-
nou technologii vyrabéno pomoci dvoudutino-
vé formy od spole¢nosti HARTING, Némecko.

Ve stroji je pouZita hotova verze tohoto konek-
toru od spole¢nosti HARTING, ktery se pouZi-
va k pfipojeni zafizeni Tempro plus DC. Jed-
na se o novou koncepci aktivniho konektoru
Han® Lock & Light od spole¢nosti HARTING,
kterd umoZiuje bezpecné a flexibilni pfipo-
jeni pfidavnych zafizeni a perifernich zatize-
ni, ktera jsou prostfednictvim stroje napijena
stejnosmérnym napétim (600—750 V). Integro-
vany a elektronicky fizeny uzamykaci modul
umoziuje vytaZzeni konektoru pouze v pfipa-
dé, Ze tizeni stroje signalizuje vypnuti napé-
ti do konektoru. Pfidavny svételny element
na zakladné slouZi k vizudlni indikaci stavu.

Tam, kde byla diive z bezpe¢nostnich divo-
da obvykle nutna pevnd kabeldZ, se nyni pou-
Ziva osvédcené konektorové pfipojeni — a zajis-
tuje tak vétsi flexibilitu pfipojenych zafizeni.
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Han® Lock & Light je v souc¢asné dobé ve fazi
hodnoceni. Veletrzni pouziti konektorového
feSeni HARTING piisobivé ukazuje, Ze piipoje-
nou temperacni jednotku 1ze flexibilné a rychle
vyménit bez dlouhych prostojt.

Temperacni jednotka Tempro plus DC, kterou Ize
integrovat do stejnosmérné sité

Zafizeni je pohanéno nejmoderné;jsi ekologic-
kou technologii solnych baterii na bazi sodiku
aniklu od spole¢nosti innovenergy. Baterie ma
celkovou kapacitu 45 kWh, cozZ je vice neZ dosta-
Cujici pro nepfetrzity provoz stroje po cely den
veletrhu s 8 hodinami. Aby bylo moZné kom-
penzovat kratkodobé zatézové Spicky vstfi-
kovaciho stroje, pouZivaji se k doplnéni sodik-
-niklovych baterii také elektrochemické kon-
denzatory, tzv. supercaps. Robot a temperac¢ni
jednotka jsou napajeny pfimo pies stejnosmeér-
ny meziokruh stroje EcoPower. Jak vstfikova-
ci stroj, tak robot pfivadéji prebyte¢nou energii
zpét do stejnosmérného okruhu, kdyz jsou osy
brzdény.

EcoPower B8X — vysoka dynamika
s nizkou spotiebou energie

Kromé toho bude spole¢nost WITTMANN
BATTENFELD na veletrhu Fakuma 2024 pre-
zentovat vykon svého energeticky tisporného
stroje EcoPower B8X tim, Ze bude vyrabét hro-
ty na §ipky vyrobené z POM s 32dutinovou for-
mou od rakouské spole¢nosti Hasco s mode-
lem EcoPower B8X 110/525. Nastroj je vybaven
pneumaticky uzaviratelnou jehlovou tryskou.
Dily jsou odebirany robotem WITTMANN, pfi-
vadény do baliciho systému od italské spolec-
nosti Ravizza Packaging a zabaleny.

Vysoké dynamiky stroje je dosaZeno optima-
lizaci kloubového uzaviraciho systému nové-
ho modelu EcoPower B8X a vstfikovacich jed-
notek se zvySenou rychlosti. Zapouzdfeny
systém naplnény pfevodovym olejem a samo-

Solnd baterie na bazi sodiku a niklu od spole¢nos-
ti innovenergy

© Harting

Konektory od firmy Harting

statnd olejova komora pro pfevodovku a kulic-
kovy Sroub umoziuji zvySeni energetické
ucinnosti a sniZzeni opotfebeni. Kromé toho je
zde vy$8i taktovaci frekvence interné vyvinu-
tého fidiciho systému stroje Unilog B8X, coZ
prospiva pfesnosti a rychlosti stroje.

Efektivni vyroba nanostruktur
diky novym technologiim

A vneposlednifadé bude spolec¢nost na vele-
trhu Fakuma demonstrovat své mozZnos-
ti v oblasti mikrovstfikovani. MicroPower
je urcen pro vstfikovani velmi malych dila
a mikrodilth a ma dvoustupniovou vstiiko-
vaci jednotku se Sroubovym pistem, kterou
1ze pouzit ke vstfikovani tepelné homogen-
ni hmoty s objemem vstfiku 1,2 az 6 cm?. To
umoziuje vyrabét dily s vynikajici pfesnosti
s nejstabilnéjsi vyrobou a nejkrat§imi dobami
cyklu.

Na veletrhu Fakuma bude spolec¢nost
WITTMANN BATTENFELD predvadét vyrobu
piedvadécich desek o rozmérech 8,5 x 8,5mm,
na kterych bude zobrazena mapa svéta ukazu-
jici vyrobni zdvody spole¢nosti WITTMANN
pomoci stroje MicroPower 15/10. PouZziva se
3D tistény ¢tyfdutinovy nastroj s nanostruk-

Skupina WITTMANN

Skupina WITTMANN je jednim z prednich
svétovych vyrobcl vstrikovacich strojti, robo-
tl a perifernich zafizeni pro zpracovani Siroké
Skaly plastifikovatelnych materidld. Skupina sidli
ve Vidni v Rakousku a sklada se ze dvou hlavnich
obchodnich jednotek: WITTMANN BATTENFELD
a WITTMANN. V souladu s koncepcemi ochrany
Zivotniho prostredi, ochrany zdrojti a obéhove-
ho hospodarstvi se skupina WITTMANN zaby-
va pokrocilou procesni technikou pro maximal-
ni energetickou Ucinnost v procesu vstfikovani
azpracovanim standardnich materidl(i a mate-
ril s vysokym podilem recyklatu a obnovitel-
nych surovin. Viyrobky skupiny WITTMANN jsou
koncipovany pro horizontalni a vertikalni integra-
cido chytré tovarny a lze je vzajemné propojit
dointeligentni vyrobni bunky.

www.technickytydenik.cz

Spolecnosti skupiny dohromady provozuii
deset vyrobnich zavodi v Sesti zemich a se svy-
mi 37 pobockami jsou dalSi prodejni spolecnos-
ti zastoupeny na vsech hlavnich priimyslovych
trzich po celém svéte.

Spolecnost WITTMANN BATTENFELD ddle
rozsifuje svou pozici na trhu jako vyrobce vstfi-
kovacich strojli a dodavatel moderni, komplexni
strojni techniky v modularni konstrukci. Viyrob-
ni program spolecnosti WITTMANN zahrnu-
je roboty a automatizacni systémy, systémy
zasobovani materialem, susicky, gravimetrické
a objemove davkovaci jednotky, mlyny, tem-
peracni a chladici jednotky. Sloucent jednotli-
vych divizi pod spolecnou hlavickou skupiny
WITTMANN umoznuje bezproblémovou inte-
graci. — Ve prospéch zpracovateld vstrikolist,

ktef stale vice pozadujf plynulou souhru obra-
béciho stroje, automatizace a periferi.

V Ceské republice je skupina WITTMANN
zastoupena prostrednictvim spolecnosti
Wittmann Battenfeld CZ, spol. st. 0. Spolec-
nost byla zalozena v fijnu 2003, jako dcefind
firma spole¢nosti Wittmann Kunststoffgerate,
GmbH, Rakousko (od r. 2021 Wittmann Techno-
logy GmbH), kterd je matefskou firmou skupiny
WITTMANN Group s celosvétovou plisobnos-
ti. Firma je zodpovédna za prodej strojd a zafi-
zeni pro plastikarsky primysl, poradenstvi,
zarucnii pozarucni servis a dodavky nahrad-
nich dilti pro zakazniky v Ceské republice. Jedna
se o firmu s jednoduchou firemni strukturou,
pouZivajici moderni technologie a pecuijici o své
zaméstnance.



Demo deska 8,5 x 8 5mm s nanostrukturami —
mapa svéta s vyrobnimi zavody WITTMANN

© NanoVoxel

turami od rakouské spole¢nosti NanoVoxell.
Hlavni vyhodou této nové technologie je, Ze
i ty nejmensi konstrukce 1ze vyrobit nakla-
dové efektivné v kratkém case.

Silikonovy stroj na stanku tfeti strany

Na stanku A6-6222 spole¢nosti Nexus
Elastmer Dosing & Nexus Elastomer Molds
(Rakousko) bude pfedvadéno zpracovani
tekutého silikonu pomoci stroje EcoPower
B8X 110/350 LIM. U osmindsobné sériové
formy, vybavené jehlovym uzaviracim sys-
témem NEXUS ,Timeshot", se plastové zat-
ky pro jednorazové injekéni stfikacky vyra-

VSTRIKOVANI / ENERGETICKE USPORY / MATERIALY

Vysoce dynamicky
EcoPower B8X 110/525

béji z tekutého silikonu a poté se plné auto-
maticky montuji.

V pribéhu této aplikace bude také pred-
veden centrdlni dopravni systém pro teku-
ty silikon. Davkovaci systém Nexus Servo-
mix X200 prebird centralni zasobovani

Tésime se na vasi navstévu na podzimnich veletrzich

MSV Brno,
8.—11.10.2024
Hala GI, stanek ¢. 52

LSR. Posilovaci systém Servomix X1 pfivadi
tekuty silikon z hlavniho pfivodniho potru-
bi do vsttikovaciho stroje.

www.wittmann-group.cz

Wittmann Battenfeld CZ

Fakuma 2024,
15.—19.10. 2024
Hala B1, stanek ¢. 1204
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Vzorniky pinaseji inspiraciijistotu pfirozhodovani

Katalog, at uz tistény, nebo v on-line verzi, je neocenitelnou
pomiickou pro kazdého, kdo chce mit pehled o dostupném zbozi
Kdyz vsak nastane ¢as rozhodnout se, jaky materidl nebo odstin
zvolit, pfichdzeji na fadu fyzické vzorniky. Ty umoznujf skutecny

kontakt se vzorky materiald.

Vzorniky jsou neodmyslitel-
nou soucasti mnoha oborti, obo-
ry technické nevyjimaje. Nejen-
Ze poskytuji moznost dotyku a vi-
zualniho posouzeni, ale poma-
haji konstruktériim a technikiim
také presné pochopit, piipadné
i odzkouset vlastnosti materiald,
které mohou byt zasadni pro jejich
Ppraci.

Gumex proto nabizi vzorniky
zaméfené na specifické vlastnos-
ti materiald, napf. na pryze odol-
né viici olejim nebo povétrnost-
nim vliviim, na recyklované mate-
ridly a nechybi ani vzornik plasto-
vych desek nebo poréznich profilti
adalsi. Kazdy obsahuje vzdy devét

vzorki vyfezl z plochych mate-
ril pfedstavujici to nejzajimavej-
§iz dané kategorie. Zakaznici si tak
mohou jednotlivé vzorky porov-
nat, osahat a zjistit jejich tvrdost ¢i
pruznost.

.PryZe jsou specifickym mate-
ridlem zejména z hlediska tvrdos-
ti, ktera se sice méfi podle stupni-
ce Shore, ale je tézké zdkazniko-
vi vysvétlit, jak se materidl chova
— zda je dostate¢né mékky, nebo
tvrdy pro danou aplikaci. V tom-
to pfipadé se vzornik ukazuje jako
efektivni zptisob, jak se zdkaznici
mohou sezndmit se vzorky nasich
materidld a produktd. Vzorniky
tak nejen inspiruji, ale pfedevsim

poskytuji jistotu, Ze volba mate-
ridlu bude odpovidat ocekavanim
a potfebdm zakaznika,” vysvétlu-
je Radim Vaj¢ner, obchodni feditel
firmy.

Pokud zakaznik potiebuje upra-
vit tvar tésnéni nebo jiného pro-
duktu, vzorky umozZiuji pfesné
urcit, zda vybrany material a tvar
odpovidaji jeho pozadavktim. Diky
modernim technologiim, jako je 3D
tisk, mize Gumex nabidnout vzor-
ky, které pfesné odpovidaji speci-
fikacim zakaznika, coZ usnadiuje
cely proces vybéru a vyroby.

mﬁﬁem

Kazdy vzornik je navic vybaven
QR kody, ktery zdkaznika pfene-
sou na webovou stranku konkrét-
niho vyrobku. Zde jsou k dispozi-
ci veSkeré technické informace,
od sloZeni materidlu aZ po jeho
dostupnost a rozméry. Diky tomu-
to propojeni zlistavaji fyzické
vzorniky duleZité i v digitalnim
vékuy, a jejich hodnota se dokonce
zvySuje. Nabizeji nejen hmatovy
zazitek, ktery napomaha presné-
mu rozhodovani, ale také zajistuji,
Ze zakaznik obdrZi produkt, ktery
spliiuje jeho o¢ekavani. /1b/

www.technickytydenik.cz
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KOMERCNI PREZENTACE

ENGEL predstavuje v technickém centru
nejvetsi vstrikovaci stroj nasvéte

wIvwe

Spole¢nost ENGEL Austria rozsifi

lasvé technické centrum v rakouském St. Valentinu

o jeden znejvétsich vstfikovacich strojii ze svého standardniho portfolia: Duo 5500 Combi M.

ENGEL Duo 5500 Combi M v technickém centru pro vyvoj novych technologif

Se svou uzaviraci silou 55 000 kN je Duo 5500
Combi M zdaleka nejvéts$im strojem technic-
kého centra na svété. Mé&fi 32 m na délku, 13 m
na Sitku, 6,8 m na vysku a jeho hmotnost dosa-
huje 545 t. Spole¢nost ENGEL si klade za cil vyu-
Zit tento stroj k tomu, aby ve spolupraci se svymi
zakazniky a partnery umoznila vyrobu techno-
logii a komponentt ve zcela novych rozmérech.

Mimotadné velké rozméry upinacich desek
pojmou formy o hmotnosti aZ 150 t s moZnou
hmotnosti vystiik az 42 kg.

Tento nejmodernéjsi stroj byl vyvinut s ohle-
dem na pozadavky automobilového pramyslu
a technického vstfikovani a nyni je k dispozici
pro zkou$ky zakaznik.

Trendy ve vyrobé automobill

V automobilovém primyslu se ¢im dal ¢astéji
pouzivaji vétsi plastové dily, aby se sniZila hmot-
nost vozidel, zlepsila spotfeba paliva a snizily
vyrobni naklady. Plasty nabizeji konstrukéni fle-
xibilitu, zvy$uji odolnost proti korozi a pfispivaji
k dlouhé Zivotnosti a bezpe¢nosti vozidel.

Umoziiuji také integraci funkénich prvka a sni-
Zuji poCty pottebnych jednotlivych dili.

Novy zavod spole¢nosti ENGEL tento trend
podporuje tim, Ze umoziiuje vyrobu vétsich
plastovych dil.

www.technickytydenik.cz

Nové moznosti vstfikovani plast(
pro automobilovy primysl a technické
vstfikovani plast(

Doposud se velké plastové dily ¢asto vyra-
bély jinymi postupy neZ vstfikovanim, tuto
technologii totiZ dodnes doprovizela zna¢na

omezeni. S dostupnosti tak velkého vstiiko-
vaciho stroje, jako je Duo 5500 Combi M, se
nyni v technickém centru oteviraji rozsahlé
moznosti pro vyvoj a vzorkovani dilt a tech-
nologii. Tato nabidka posiluje roli spolec-
nosti ENGEL jako tviirce novych technologii
a umoziuje zakaznikim a partnertim aktiv-
né pokracovat ve vyvoji novych rozméra
arozsifovat moznosti vstfikovani. Uz samot-
na velikost stroje je plisobiva, stejné jako Siro-
ka skala kombinaci materiald a technologii,
které podporuje:

I clearmelt — potahovani viditelnych ¢asti
PUR materidlem,

I foammelt — vstfikovani pény pro lehké kon-
strukce a sniZeni deformaci,

I organomelt — procesy s dlouhym vyztuZze-
nim sklenénymi vlakny nebo paskou,

I coinmelt — vstiikovani pod tlakem,

I optimelt — vysoce kvalitni optické dily
z prihlednych plast,

I combimelt — vicebarevné vstiikovani plastti,

I foilmelt — zpétné vstiikovani dekorativ-
nich/funkénich folii.

Nové technické centrum spole¢nosti ENGEL
pokryva vSechny oblasti pouziti pro automo-
bilovy primysl a technické vstfikovani plastti.

Flexibilni automatizace pomoci sestiosych kloubovych robot(



ENGEL Duo 5500 Combi M — vysoky vykon pro Sirokou Skalu aplikaci

Nejmodernéjsi technologie
a digitalni asistencni systémy

Duo 5500 Combi M pfedstavuje nejnovéj-
§i technologii vstiikovani plasti. Je vybaveno
dvéma pohyblivymi (kombinovanymi a samo-
statné ovladatelnymi) horizontdlnimi vstfi-
kovacimi jednotkami a vstfikovaci jednotkou
Combi M. Je také vybaveno dvéma Sestiosymi
kloubovymi roboty ENGEL Easix pro flexibilni
a efektivni automatizaci.

Pro aplikace PU jsou k dispozici dva systé-
my Cannon, jeden pro maloobjemové aplikace
a druhy pro velkoobjemové aplikace. Odpovida-
jici davkovaci jednotka navic umoziuje barve-
ni polyuretanti a vytvafeni zajimavych designti.

Vsechny digitalni asisten¢ni systémy spolec-
nosti ENGEL jsou integrovany do fizeni stro-
je, coz umoZziuje energeticky uspornou, udr-
Zitelnou a efektivni vyrobu pfi optimalizaci
procest.

VSTRIKOVACI STROJE

Rozsahlé know-how

Zadny jiny vyrobce nevyrobil tolik vstfi-
kovacich strojt této velikosti jako spolec-
nost ENGEL, coZ ji dava rozsahlé zkusenos-
ti, z nichZ mohou téZit jeji zakaznici. Aktiv-
ni instalaci stroje této velikosti spole¢nost
ENGEL zdtraziuje svij zavazek k technolo-
gickému prvenstvi, inovacim, udrzitelnos-
ti a orientaci na zdkaznika, ktery podtrhuje
motto Be the first.

Flexibilita a inovace
v technickém centru

Uvedenim Duo 5500 Combi M potvrzu-
je technické centrum spole¢nosti ENGEL
svou roli pfedniho centra pro testova-
ni novych technologii a tizkou spolupraci
s primyslem pfi prosazovani novych moz-

nosti vstfikovani. Stroj umoziuje testova-
ni a vyvoj stavajicich i novych zakaznickych
projektli v redlnych podminkach a na neu-
tralni ptdé. To zahrnuje zkousky nastro-
ji a materidlt i vyvoj novych vyrobnich
technologii.

Vyrobci velkych a sloZitych plastovych dilt
a vyrobci nastroji si nyni mohou otestovat
proveditelnost a implementaci jiz v rané fazi
projektu. Tim se vyrazné zkracuje doba uve-
deni na trh a pfedchazi se nakladnym nasled-
nym chybam diky v¢asné identifikaci a eli-
minaci zdrojt chyb.

Prvni zdkaznické testy budou zahdjeny jiz
brzy. Zijemci z fad vyrobcu vsttikovacich
forem si mohou zafizeni rezervovat prostied-
nictvim svého obchodniho zastupce spolec-
nosti ENGEL nebo na adrese sales@engel.at.

www.engelglobal.com/cs/cz
Foto: Engel

www.technickytydenik.cz
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SOFTWARE / OBRABENI

KOMERCNI PREZENTACE

NCG CAM: Spojeni rychlosti,
jednoduchosti a Spickové kvality

S rostoucimi pozadavky na piresnost a efektivitu

CNC obrabéni se vyrobci softwaru musi neustale
pfizpiisobovat a inovovat. NCG CAM je samostatné CAM
FeSeni, které se diky svym unikatnim viastnostem stalo
favoritem mezi profesionaly po celém svéte.

NCG CAM nabizi kombinaci jednoduchosti
arychlosti programovani, pficemz profesionalni
vysledky usnadiiuji Zivot vSem, kdo se zabyvaji
sloZitymi obrabécimi tilohami.

Uzivatelsky privétivé prostredi
aintuitivni ovladani

NavrZen je tak, aby byl snadno ovladatelny
i pro nové uzivatele. Jeho rozhrani je ptehled-
né a intuitivni, coz umoziuje rychlé osvoje-
ni i pokro¢ilych funkci. To znamen4, Ze i méné
zkuSeni programatofi mohou rychle dosahnout
vysoké trovné produktivity. Software je také
plné lokalizovan do ¢eského jazyka, a i diky tomu
se uZivatelé citi pfi jeho pouzivani jako doma.

Vyssi produktivita diky pokroilym
strategiim obrabéni

NCG CAM nabizi Sirokou Skdlu obrabécich stra-
tegii, které jsou optimalizovany pro rychlost
a kvalitu. Zahrnuji nejen klasické tfiosé obrabé-
ni, adaptivni obrabéni ¢i optimalizaci pro vyso-
korychlostni obrdbéni (HSM — high-speed machi-
ning), ale také pokrocilé technologie pro vice-
0sé obrabéni. Vyuziti téchto technologii vede
k vytvafeni plynulej$ich drah nastroje, coZ zajis-
tuje jeho del3i Zivotnost a vyssi kvalitu povrchu.

Diky témto funkcim je NCG CAM ideélni vol-
bou pro firmy zabyvajici se CNC vyrobou, kte-
ré potfebuji maximalizovat produktivitu
pfi zachovani nejvyssich standardi kvality.

Pohledem zakaznika

Nase spolecnost se specializuje na obra-
béni dilt z vysokoteplotnich a konstruke-
nich plast(, standardnich termoplastd,
polyuretanu a hliniku.

Po pofizeni novych pétiosych obrabé-
cich center s plynulym pétiosym obrabé-
nim jsme zjistili, Ze nas stavajici CAM sys-
tém nevyhovuje nasim potfebam v oblasti
viceosého obrabéni a nenabizi pozadované
nastroje a funkce pro jeho optimalizaci.

www.technickytydenik.cz

Po dlikladném vybérovém fizeni jsme
se jednomyslné rozhodli pro NCG CAM,
ktery spliuje vsechny nase pozadavky
vyrobnich operaci, napfiklad s pouzitim
soudeckovych nastroj(, kde jsme schop-
ni v soucasné chvili vyuzit celou plochu
nastroje a tim zkratit vyrobni ¢as dild.

Nase dlouholeté a velmi pozitivni zku-
Senostis firmou 1C Pro hraji rovnéz kli-
¢ovou roli. Jejich Skoleni nam poskyt-
lo solidni zaklady pro efektivni pouZi-
vani produktu a jejich podpora je vzdy
spolehliva.

KdyZ potfebujeme pomoc s pokrocily-
mi obrabécimi strategiemi nebo funkce-
mi, které jesté nezname, staci je kontak-
tovat a okamzité dostaneme potiebnou
pomoc.

Ing. Tomas Michna, reditel,
Slavik — Technické plasty. s.r. 0.

Pétiosé obrabéni

Bezpecnost a spolehlivost
v kazdém kroku

NCG CAM klade dtiraz na bezpecnost a spoleh-
livost pfi obrabéni. Pokrocilé nastroje pro detek-
ci kolizi a spravu naklonu nastroje poskytuji uzi-
vateliim jistotu, Ze jejich CNC stroje budou pra-
covat bez rizika poskozeni obrobku ¢i nastroje.
Tato troven kontroly je nezbytna pro obrabéni
sloZitych soucasti, kde i mald chyba miZe mit
vazné diisledky.

Skoleni a podpora pro maximélni
vyuZiti potencidlu

1kdyZ je NCG CAM navrZen pro snadné pouZi-
vani, komplexnostamoznostisoftwaruvyzadu-
ji hlubsi znalosti pro plné vyuziti jeho potencia-
Iu. Firma 1C Pro, ktera zajiStuje distribuci a pod-
poru tohoto produktu v Ceské republice, nabizi
Sirokou $kalu $koleni pomdhajicich uzivateliim
rychle zvladnout vSechny aspekty softwa-
ru. Kromé Skoleni poskytuje také podporu pii
Gpravach postprocesort, coZ je klicové pro opti-
malizaci vyrobniho procesu na konkrétnich
strojich.

Zaver

Jak se technologie neustale vyvijeji, NCG
CAM zistavdv Celeinovaci v oblasti CNC obra-
béni. Jeho schopnost adaptovat se na nové
trendy a poZadavky primyslu z néj ¢ini ideal-
ni feSeni pro firmy, které chtéji zistat konku-
renceschopné. Pro firmy, které hledaji spoleh-
livy, rychly a flexibilni software pro své obra-

béci potieby, pfedstavuje NCG CAM investici,
kterd se rozhodné vyplati.

NS T

NCG CAM Solutions Ltd.

Www.ncgcam.cz
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