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Globalnitrh
s obrabécimi stroj, nastrop
a prislusenstvim dosahl v roce . #-

2023 hodnoty 115,44 miliardy USD. l |
Ocekava se, Ze doroku 2028 — '
vzroste na 162,34 miliardy USD, ’:.
s primeérnym rocnim ristem

(CAGR) 4.2 % v obdobi let
2023-2028.

Bl INVESTICE SPOLECNOSTI MAZAK ZKRACUJi DODACI LHUTY STROJU
Bl SPOLECNOST ISCAR HODLA ZPUSOBIT REVOLUCI V OBRABEN KOVU



HEIDENHAIN

Produktova rada TNC7
v provedeni pro kazdou aplikaci

Diky rdznym HW verzim TNC7 si muzete vybrat pfesné to
spravné fesSeni pro vas stroj. VSechny velikosti obrazovek
nabizeji intuitivni uzivatelské rozhrani. At uz zvolite plno-
hodnotnou klavesnici nebo variantu se strojnim panelem,
v jakékoliv verzi vas TNC7 presvéd¢i svym uzivatelskym
komfortem a poskytne optimalni podporu pfi kazdodenni

www.heidenhain.com/tnc?7

praci. VyzkouSejte grafické programovani kreslenim kontur
pfimo na dotykovém displeji nebo dokonalou vizualizaci
obrobku a pracovniho prostoru. Praci vam zjednodusi i
typické funkce TNCY7 jako je grafické 6D nastaveni obrobku
s funkci MAS, sledovani kolizi DCM nebo frézovani s OCM.
Prace s TNCY je obrabéni budoucnosti, pfesvédcte se sami!

HEIDENHAIN s.r.o
www.heidenhain.cz
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Gumex nabizi zakaznikum
pokrocilé obrabéni v péti osach
Novy obrabéci stroj s pétiosym vietenem a pilovym kotoucem
slibuje vysSi presnost a rychlost vyroby plastovych dilcg.

Spole¢nost Gumex, tuzemsky vyrobce pro-
duktt z pryZe a plastt, rozSituje svoje sluzby
o novinku v oblasti strojniho obrabéni a CNC
frézovani plastti, pryzi a nezeleznych kovd.
Novy pétiosy obrabéci stroj Biesse Rover Plast
A FT umozni firmé reagovat na rostouci poZa-
vyrobcich.

Novy stroj italské vyroby je vybaven péti-
osym vietenem s vykonem 13 kW, ktery umoz-
fiuje opracovavat vyrobky z vice stran bez nut-
nosti jejich presouvani mezi stroji. Tim se eli-
minuji pfipadné nepiesnosti s opétovnym upi-
nanim obrobku. Upinani obrabéciho materia-
Iu na pracovni sttil je feSeno pomoci podtlakuy,
samotna pfiprava pak probiha pomoci vakuo-
vého manipulatoru.

© Gumex

Stroj je dale vybaven feznym pilovym kotou-
¢em o priméru 300 mm pro formdtovani
desek. Rez tak mtiZe byt kolmy i pod tihlem.

AKTUALNE

Pétiosé frézovani umoziiuje vyrobu jednodu-
chych tvarty, otvorti a zahloubeni, ale i sloZit€jSich
3Dtvart, kfivek a zavitt z riiznych stran. Vyrobek
pfitom miZe mit rozmér az 1 500 x 3 000 mm,
na vysku je stroj schopen obrabét materidly
do tloustky 250 mm. Minimalni rozmér, se kte-
rym Gumex dokaZe na novém stroji pracovat, je
20 x 20mm, a to pfi pfesnosti 0,2 mm.

Hlavni vyhodou pétiosého obrabéni u vyro-
by dil z tvrd$ich materiald (plast®, mékkych
kov1i, dfeva), ve srovnani s opracovanim vod-
nimi paprsky, po némz se jednotlivé diky musi
zacistovat, je opracovani bez otfepu, coZ zpra-
covani zjednodusuje a zefektiviiuje.

Vzhledem k tomu, Ze 1ze na obrabécim rou-
teru piipravit i polotovar pro dalsi zpracovani,
planuje spole¢nost Gumex do budoucna dopl-
nit obrdbéci stroj o technologii svafovani plas-
t0, svafovani plastd na tupo a o ohrafiovaci lis
naplasty.

Novy stroj funguje jako samostatné zatizent,
je vSak mozné jej integrovat do vyrobni linky
pomoci automatickych zakladac¢t vstupniho
a vystupniho materidlu a robotickych mani-
pulatorti. Tato konfigurace je idedlni pro vel-
kosériové zakazky, kde je vyZadovana vysoka
mira automatizace. /1b/

Novahalana vyrobu biitovych desticek vyristé v Sumperku

Spolecnost Dormer Pramet rozsifuje svdj vyrobni aredl v Sumperku o novou
halu se 4 500 m?, jejiz dokoncent je planovano jesté v letosnim roce.

Globalni vyrobce feznych nastrojli Dormer
Pramet oznamil v roce 2022 vystavbu nové
haly a uz koncem roku zahéjil pfipravu staveni-
§té. V listopadu 2022 navstivili aredl prezident
spole¢nosti Sandvik Stefan Widing spolu s pre-
zidentkou Sandvik Machining Solutions Nadi-
ne Crauwelsovou a prezidentem Dormer Pra-
met Eduardem Martinem a poklepali na zaklad-
ni kamen. V kvétnu 2023 se pak stavebni pra-
ce na nové hale rozbéhly naplno. Prvni bfitové
desticky budou z nové haly dodavany do kon-

ce letodniho roku. Hala vyrazné zvysi vyrobu
vymeénitelnych feznych nastrojii spole¢nosti.
Aredl nové haly sousedi se stavajicim vyrob-
nim zdvodem. Po dostavbé se hala stane domo-
vem pro oddéleni lisovani a slinovani. Jejich pfe-
sunem do nové haly se uvolni misto ve stavaji-
cich prostorach pro navyseni vyrobnich kapacit.
Kombinace novych technologii spolu s doda-
te¢nymi strojnimi investicemi ve stavajicich
halach povedou ke zvySeni kapacity vyroby bfi-
tovych desticek o vice nez 50 %. Podpoii tak pla-

© Dormer Pramet

novany rust prodeje spole¢nosti Dormer Pramet
v nadchazejicich letech, coz umozni zédkazni-
kim po celém svété ziskat piistup k Siroké skdle
vyménitelnych feznych nastroji pro rizna pri-
myslova odvétvi. [lw/

Obrabéci stroje a prislusenstvi
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AKTUALNE

Soustruznicke adaptery Silent Tools lepe eliminuiji vibrace

L@ Sandvik Coroma

Diky zku$enostem s ochranou pied vznikem
vibraci nabytym za téméf 50 let jsou ndstrojo-
vé drzaky znacky Sandvik Coromant se systé-
mem Silent Tools schopny usnadnit obrabéni
s dlouhym vyloZenim nastroje a i¢inné tlumit
vznikajici vibrace.

Modernizovano a vybaveno kompletné pre-
pracovanym a vylep$§enym tlumicim mecha-
nismem bylo celkem 37 valcovych sou-
struznickych adaptérii z nabidky (primeéry
32—100 mm a 1v4—4").

Téleso tlumice dfive vyZadovalo jemné
manualni doladéni, nyni jej v§ak automatic-
ky kalibruje a sestavuje stroj. Tato automati-
zace piinasi vysokou presnost a predvidatel-
nost frekven¢niho pasma, které vice odpovida
stanovenému vyloZeni a zptisobu pouziti kaz-
dého adaptéru. To znamend, Ze soustruznic-

Spolecnost Sandvik Coromant, ktera

se specializuje na obrabéci nastroje,
podstatné vylepsila tlumict mechanismus
svych soustruznickych adaptérdi Silent
Tools, coz pinds jesté konzistentnéjsi
vykonnost a vyssi kvalitu obrobeného
povrchu pfi provadéni vnitfnich
soustruznickych operaci vyzadujicich
dlouhé vylozeni nastroje,

ké adaptéry Silent Tools nyni eliminuji G¢inky
vibra¢nich sil vznikajicich pfi dlouhém vylo-
Zeni nastroju efektivnéji nez kdy diive.

Diky provedené modernizaci umoziuji sou-
struZznické adaptéry Silent Tools dosaZeni vys-
§i konzistence a opakovatelnosti obrabéni pfi
vSech piipustnych pomérech délky viaci pra-
méru, coZ z nich ¢ini jesté spolehlivéjsi, vyso-
ce vykonny produkt.

Vedle modernizovanych soustruznickych
adaptért bylo do nabidky zafazeno také digi-
talni zafizeni pro kontrolu stavu nastroje Tool
Status Checker, které umoziuje zvyseni pies-
nosti nastaveni a zaji§téni optimalnich pra-
covnich podminek potfebnych pro spravnou
funkci nastroje.

Zatizeni pro kontrolu stavu nastroje je urce-
no k pribéznému sledovani stavu soustruz-

nickych adaptért Silent Tools na tabletu nebo
pocitaci s opera¢nim systémem Windows.
Je kompatibilni se vSemi verzemi soustruz-
nickych adaptérti spole¢nosti. Jednoduse jej
1ze s pomoci vestavéného magnetu pfichy-
tit k adaptéru v blizkosti upinaciho rozhrani
s vroubkovanou sty¢nou plochou, stahnout si
software a je mozné zacit.

Pfi pouziti zafizeni pro kontrolu stavu
nastroje Tool Status Checker je diky funkci
nastaveni vysky do osy hroti pokazdé zaru-
Cena presnost sefizeni, zatimco funkce sledo-
vani teploty zajistuje, Ze adaptér vzdy pracuje
ve stanoveném teplotnim rozsahu.

© Sandvik Coromant

Navic lze nové pied zahdjenim obrabé-
ni zkontrolovat, zda je adaptér funk¢ni. Jed-
nou z funkci zafizeni Tool Status Checker je
totiZz zkouska poklepanim, kterd se provadi
s pomoci pfiloZzeného kladivka a pfimo v soft-
waru umoziuje snadné porovnani aktudlni-
ho nastaveni s pfedchozim stavem a ziskani
vysledku, zda je vSe v pofadkuy, ¢i nikoliv. /ab/

Frézanasuperslitiny s chlazenim optimalizovanym 3D tiskem

Americka divize firmy Ceratizit
uvedla na trh novy frézovaci nastroj
S vymennymi bfitovymi destickami
MaxiMill = 211-DC, u néhoz
optimalizovana poloha trysek pfinasi
rozhodujici pridanou hodnotu

pri obrabéni zaruvzdornych materiald.

Fréza MaxiMill — 211-DC byla vyvinuta
specidlné pro obrabéni teplotné odolnych
materidl{, jako je titan nebo dalsi tzv. super-
slitiny. Proto je nastroj vybaven pokro-
Cilym systémem chlazeni DirectCooling

www.technickytydenik.cz

na bocich vymeénitelnych btitovych desti-
¢ek, ktery mohl vzniknout prave a jen diky
aditivni vyrobé. Idedlni poloha trysky je
zde totiz pti obrabéni Zaruvzdornych mate-
rial rozhodujici pfidanou hodnotou.

Zakladni téleso frézy vyrobené aditiv-
né, otevira prostor pro potfebnou slozitost
feSeni zajiStujici chlazeni z boku. Vytva-
fi vhodnou kombinaci geometrickych
a funkénich vlastnosti (idedlni polohu trys-
ky doplnénou geometrii bfitové desticky,
kterd je pfesné ptizptisobena pro chlaze-
ni) zarucujici aplné smaceni chladici kapa-
liny na fezné ploSe vyménitelné bfitové
desticky.

MaxiMill — 211-DC se chlubi aZ o 60 % del-
§i Zivotnosti ve srovndni s nastroji vyba-
venymi standardnimi zpiisoby chlazeni.
Ackoliv disponuje komplikovanou vniti-
ni strukturou, je tato fréza kompatibilni se
standardnimi adaptéry s prichozim chla-
zenim, aniZ je potfeba pouzit standardniho
chladiva na lapaci tfisek. /-mim/
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Spolecnost TOS VARNSDOREF a.s. se sidlem

ve Varnsdorfu v Ceské republice je pfednim
sveétovym dodavatelem komplexnich technologii
pro obrabeéni.
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ROZHOVOR

Specializujeme se na technologicky narocna

.Nasi konkurencni vyhodou je komplexnost dodavek zikaznikiim z pohledu
portfolia firem, které zastupujeme a s nimiz spolupracujeme, a zarovei z pohledu
nabidky jednéch z nejlepsich strojii pro multifunkcni obrabéni," Fika v rozhovoru
Ing. Zbynék Ludacka, zakladatel a jednatel spolecnosti Ludacka Machine Tools.

I Letos vase firma slavi 10 let od zaloZeni.
Co bylo impulsem k jejimu vzniku?

Jako absolvent Fakulty strojni CVUT jsem zacal
svou profesni drdhu ve spole¢nosti Kovosvit MAS
v Sezimové Usti, kde jsem ptisobil jako technicka
podpora obchodu, pojitko mezi obchodniky, kon-
strukci a marketingem. Zhruba pét let jsem se sta-
ral o multifunkeni pétiosé stroje. JelikoZ jsem mél
o plsobeni v oboru jiné pfedstavy, z MAS jsem

jej. Slo o velky stroj Scharmann Ecospeed a také
velkou investici na tirovni 100 miliond K¢ s dvou-
paletovou vymeénou o rozméru 2 x 6 m a diky
tomuto ispéchu jsem zacal zastupovat i vétSinu
portfolia skupiny Starrag Group. Zminény stroj je
$pickou na velkorozmeérové komponenty do letec-
kych struktur, navic vybaveny frézovaci hlavou
s paralelni kinematikou, pravdépodobné jediny
svého druhu sériové zavedeny na trhu s vice nez

Zdkaznické dny LMT 2020 a stroj WFL M8OX MillTurn u klienta T Machinery

v 1été roku 2013 odesel a v listopadu téhoz roku
jsem oslovil spole¢nost WFL Millturn Technolo-
gies, ktera v Ceské republice nemeéla zastoupeni.

WFL jsem znal jen z veletrht1 a jako fekné-
me konkuren¢ni produkt ke strojim vyroby
Kovosvitu. VSichni sice fikali, Ze WFL je $picka,
etalon trhu, ale nebylo zde Zadné zastoupeni, tak
jsem je oslovil. Domluvili jsme se v podstaté uz
na 2. schlizce a jiz v prosinci jsem tak zacal podni-
kat jako OSVC. V podstaté jsem za¢inal jako jejich
obchodni zastupce pro Cesko a Slovensko.

Béhem svého ptisobeni na trhu jsem pak v biez-
nu 2014 zavadil o obchodni piipad pro Aero
Vodochody Aerospace, kde pozadovali velké
pétiosé frézovaci centrum specializované na obra-
béni hlinikovych leteckych strukturalnich dila.
A protoZe jsem z predchozich Gi¢asti na veletrzich
mél kontakt na zastupce firmy Starrag, spole¢né
jsme se prihlasili do vybérového fizeni a vyhrali

www.technickytydenik.cz

120 kusy strojii v béhu celosvétové, Tento byl prv-
niinstalovany mezi Némeckem a Cinou.

V priibéhu ¢asu jsme pak v ramci obchodnich
piipad zacali zastupovat i dalsi vyrobce.

I Piesel jste vramci firmy do mnozného
Cisla, coz mi navozuje otazku: Jak se
za tu dekadu firma zménila?

Ano, zacinal jsem tplné sam. Fungoval jsem
tak asi 3—4 roky. Pak nastoupila prvni kolegyné
na backoffice, transformace na ,eser6¢ko” piisla
po necelych dvou letech ptisobeni na trhu.

Postupné jsem tedy zacal ptibirat kolegy s tim,
Ze jsem chtél mit i vlastni servis, protoZe jsme
vlastné zacali stroje takeé stavét, a servis jsme vic
avic fesili i u pfedchozich klientt. Zkratka, klien-
ti potfebovali fesit servis a narazeli mimo jiné tfe-
ba na jazykové bariéry. Zpocatku jsme tedy jejich
servisni poZadavky thumocili zahrani¢nimu servi-

su vyrobce. Zastupujeme sice pfedevsim némec-
ky a anglicky mluvici vyrobce, pro mnoho lidi
nadilné alei to pfedstavovalo nemalou pfekazku.

A protoZze jsem mél k dispozici Sikovného ser-
visniho technika, rozhodl jsem se pfed 45 lety
zkusit feSit i servis vice do hloubky. Zac¢ali jsem,
feknéme, diagnostikou, a ¢asem se nam rozsah
sluZeb rozrostl. Dnes mame servisnich techni-
k1 vice a poskytujeme servisni sluzby do mno-
hem vétsi hloubky. Jsme schopni uspokojit vét-
$inu pozadavki, a pokud je tfeba jit do hloubky

Casem jsme zavadili o projekt, kde jsme
pro zakaznika potfebovali fesit prototypovové
technologie, tak jsem pfijal aplika¢niho tech-
nika, pozdéji i dalsi, véetné vedouciho servi-
su. Nésledovalo posilovani i dal§ich oddéleni.
Nejvétsi rast probéhl asi za posledni 2—3 roky.
V soucasné chvili je nas ve firmé 13.

Dalsi Sikovné kolegyné a kolegy ale nadale
hledame. Aktualné nam nejvice chybi nékdo
do terénu — obchodné a hlavné technicky
zdatny kolega, ktery se orientuje v masinach
ivtechnologiich.

Spolecnost také rostla z pohledu ¢isel, kdy
jsme se ve vazbé na rozvoj servisu zacali vice
angazovat v realizaci obchodnich piipadi jako
kontraktor pro klienta, a nikoli pouze zpro-
stfedkovatel. Velky skok nastal po covidu. Pfes-
toZe rok 2021 byl prakticky nejhor$im na pocet
kontraktd, situace byla impulsem v boji o pre-
zitia v dalSich letech se ndm v nartistu obchod-
nich piipadi dafilo. V roce 2022 jme dosahli
obratu pies 80 mil. K¢ a soubéhem dal$ich kon-
traktt s del$i dobou realizace jsme v roce 2023
prekonali necekanych 165 mil. K¢. Vaktudlnim
roce 2024, v prvnim pololeti, jsme na dostftel
symbolické hodnoté 100 mil. K¢ nicméné
hlavni je rozvoj tymu a jeho posileni, abychom
vysledky mezi 120 a 180 mil. K¢ uméli drZet
a pravidelné opakovat s dobrym hospodat-
skym vysledkem, ktery umozni zejména kva-
litni persondlni stabilizaci.

I Jaké vyrobce zastupujete, resp. najaké

oblasti a technologie se specializujete?

A v ¢em spatfujete svou konkurencni vyhodu?
Jak uZ jsem zminil, za¢inali jsme s rakous-

kym vyrobcem WFL Millturn Technologies,



coZ je specialista, vlastné svétova jednicka
na multifunkéni horizontdlni soustruZnicko-
-frézovaci obrabéci centra. Jde o Gizce speciali-
zovaného vyrobce s produkci zhruba 90 stro-
ji ro¢né — v to¢nych délkich od 2m do 14m,
v toénych priimérech od 520mm do 2 000 mm.
Obratové se firma pohybuje kolem 150 milio-
nt eur a md 500 zaméstnancda.

Dal$im partnerem je Starrag Group Holding,
nebo, feknéme, vybrané znacky z této skupi-
ny, protoZe vétsinu zastupujeme exkluzivné,
zbylé projektové. Hlavni znackou skupiny je

Starrag AG, matefska firma vyrabéjici special-
ni pétiosé stroje pro letecky pramysl a energe-
tické tocivé stroje, tedy stroje vétSinou na rotac-
ni dily, napt. lopatkové kolo typu impeller
a blisk, nebo i jednotlivé lopatky, a soucasné
nabizeji i stfedné velka centra, specidlni cent-
ra pro opracovani hliniku a strukturalni na dily
proletadla ¢i specidlni stroje na opracovani tita-
novych a ocelovych slitin pro letecky pramysl.
Jde o Svycarskou skupinu, ve které patii jesté
znacky Bumotec a SIP, které jsou dnes sdruZe-
ny ve spolec¢ném zavodé Starrag Vuadens.

ROZHOVOR

Jroufam sifict, ze v kazdém
segmentu strojrenstvi se najde
Cast vyzadujici specialni pristup
a komplexnéjsi masinu, ktera
umi néco navic, ato je prave
prilezitost pro nds a pro vyrobky
nasich partnert”

Zbynék Ludacka,
Ludacka Machine Tools
)

SIP je tradi¢ni znackou, ktera se od roku 1862
zabyva predevs$im vyrobou specidlnich pfistroji
a obrabécich stroji. Nazev vychazi z ptivodniho
Société d'Instruments de Précision, praptivodné
se tedy zaméfovala na vyrobu piistrojl pro meteo-
rologii a védecké komponenty, pozdéji zacala vyra-
bét také specidlni vyvrtavaci a frézovaci super-
presné stroje.

Bumotec se zabyva mikroobrabécimi centry
pro medicinsky pramysl a doplriuje sortiment SIP
0 moznosti vyrabét mensi dilce. Takové, které se
vam vejdou do dlané a jsou velice pfesné a sloZité.
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Normované strojni dily
S dlrazem na kvalitni zpracovani a atraktivni design

www.elesa-ganter.cz

ELESA+GANTER je spole¢ny podnik s celosvétovou plisobnosti, jehoz zdmérem je nabizet nejsirsi sortiment normovanych
dilti pro strojirenstvi. Rysem této znacky je vynikajici kvalita, spolehlivé produkty, dokonald funkce a jedine¢ny design.
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Nabizime pfes 80 000 produkttl.
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Pak mame i dalsi znacky, jako je tfeba Berthiez,
Dorries, Droop+Rein, Scharmann Ecospeed. To
jsou vSechno vyrobci, ktefi vyrabéji velké stroje.
Praktickyby se dalofict nejvétsina trhu. A nejde jen
okarusely. Napt. Berthiez je specialistou na karuse-
lové brusky a Droop+Rein se zaméfuje na ultravel-
ké, pfesné a vykonné portalové i gantry stroje.

To jsou vyrobci, které zastupujeme primarné
a exkluzivné. Dale velmi tizce spolupracujeme
s firmou Heckert z némeckého Chemnitz, kterou
v Cesku a na Slovensku rovnéZ servisujeme. Spo-
lupracujeme i s dal$imi némeckymi vyrobci, jako
je tteba SHW Werkzeugmaschinen, specialista
na horizontalni frézovaci centra, a firma Wema
Glauchau, coZ je specialista na otvorové a hrotové
brusky a brousici centra.

Vsichni jsou specialisty ve svych oborech.

Nas technologicky zabér je tedy komplexni.
Dodavame zakazniktim soustruznické, frézova-
ci, vrtaci, vyvrtavaci a brousici stroje. Ve vétsiné
piipadi jde dnes ovSem o stroje multifunkéni,
tedy sdruZujici nékolik technologii dohromady.
V oblasti multifunkénich stroji zaznamenavame
v posledni dobé nejvice obchodnich ptipadii.

Nasi konkuren¢ni vyhodou je pravé komplex-
nost dodéavek zakaznikiim z pohledu portfolia
firem, které zastupujeme a se kterymi spolupracu-
jeme, a zaroven z pohledu nabidky jednéch z nej-
lepsich strojii pro multifunkéni obrabéni.

Pokud ptijde zakaznik vyrabéjici sloZité dilce,
které uz nechce obrabét na vice rozdilnych stro-
jich, a vyrabi jich stfedni aZ velké mnoZstvi, jsme
mu schopni nabidnout velice efektivni feSeni.
To znamenj, Ze i kdyZ mame stroje velmi drahé,

Stroj WFL M150 MILLTURN, jeden z nejvétsich v portfoliu vyrobce

gii zajistit i lokalni servis od instalace po technolo-
gickou podporu na Grovni nasich dodavateld, ale
co nejefektivnéji z hlediska ¢asu a za ceny obvyk-
1é na tuzemském trhu. Tedy tak, abychom byli
schopni konkurovat i zahrani¢nim vyrobciim,
ktefi na nasem trhu nejen ptisobi, ale maji zde
itechnologické nebo servisni pracoviste.

I Kromé strojii a technologii z oblasti
soustruZzeni, frézovani, brouseni a aditiv-
ni vyroby nabizite rovnéz ,technologic-
ké sluzby”. Co v ramci tohoto souhrnného
nazvu mohou zakaznici od vas oc¢ekavat?
Ve vétsiné piipadd pfijdeme k zdkaznikovi, on
nam ukaze vykres a fekne: ,Tohle bych potfe-
boval vyrabét.” Nebo nam ukaZe, jak uZ produkt

Kinematické usporadani jedinecného stroje
EcoSpeed s paralelni kinematikou

pfi pfepoctu na vynos, tedy kolik sloZitych a pres-
nych vyrobk je schopen kazdy z nich vyrobit, se
v ramci technologickych studii dostavame na nej-
lep$i pomér ceny a vykonu proti konkurenci, tedy
nanejnizsi cenu vyslednych produktt.

Pfipadné se naminabizené strojehodiprozakaz-
niky, ktefi se zaméfuji na extrémné sloZité dilce,
jeZ nelze vyrabét na bézné dostupnych strojich.
Potom se mu investice vyplati, ikdyZ nevyrabi vel-
ké série. Jde o vyrobky tak slozité, a tedyidrahé, ze
se takovy stoj vyplati.

Konkuren¢ni vyhodou je takeé to, Ze jsme schop-
ni kromé zprostfedkovani nebo doddni technolo-

www.technickytydenik.cz

vyrabi a jaké fesi problémy. My pak hleddme moz-
nosti, jak vyrobek opracovat idedlné kompletné
najednom stroji, pokud to je mozné.

V ramci obchodniho ptipadu ma klient od nas
veskeré tyto konzultace zdarma a troufam si
fict, Ze i to je konkuren¢ni vyhoda. Jsme natolik
silnym partnerem, Ze do navrhu optimalniho
tfeSeni pro klienta investujeme praci nasich lidi
tak, abychom nabidli nejen funkéni feSeni, ale
vlastné to nejlepsi, co miiZe pro tu svou vyrobu
poridit. BéZné délame i technologické zkousky,
bud na podobnych strojich u vyrobce, nebo pii-
mo u klientd. Mnohdy je tfeba pfipravit i néjaké

programy, které zakaznik chce vyzkouSet a kte-
ré mu pomohou zvladnout vyrobu.

I Zminil jste Aero Vodochody Aerospace
apo celou dobu mluvite o specializované
vyrobé. Pro jaké typy firem tedy zpravidla
dodavate? V jakych oblastech piisobi?

Vétsinou jsou to stfedné velké a velké spolec-
nosti, zpravidla od néjakych 100 zaméstnan-
cli nahoru. Z pohledu zaméfeni jde viceméné
s vysoce specializovanou vyrobou.

Napfiklad Bonatrans, tedy obrovsky vyrob-
ce Zelezni¢nich dvojkoli, ma od nas karusely
Dérries.

Mdame zakazniky i z fad vyrobci obrdbécich
strojli. Ti potfebuji ,masiny” schopné vyrabét
spolehlivé, piesné a zaroven vykonné. Stroje
tak mame napfiklad ve firmach TOS Hulin nebo
SMT.

Mezi naSe klienty patfi napf. i ZKL Brno, tedy
vyrobci specializovani na velkorozmérova loZis-
ka pro energetiku. Tam mame dva stroje RVU
od vyrobce Berthiez v aplikacich pro loZiska
na vétrné elektrarny.

Pak zminéné Aero Vodochody Aerospace, tedy
letecky priimysl, kde momentélné instalujeme
druhé obrabéci centrum od Starrag, dalsi cen-
trum na hlinikové komponenty. Tentokrat jde
ale o mensi stroj vhodny pro obrobky do Sitky
1400mm a vysky 1200mm.

Mezi dalsi zakazniky patfi vyrobce klikovych
htideli Strojirny Poldi, které od nds maji stroj
WFL MillTurn, ¢i vyrobci v segmentu Oil & Gas.
Ve firmé V-NASS na Ostravsku mame nejvétsi
multifunkéni centrum v CR od WFL MillTurn,
pod oznacenim M150. S to¢nou délkou 6,5m jde
o opravdu velké centrum pro dilce do zhruba 8t
hmotnosti.

Tti stroje WFL, které jsme vSak historicky
podédili, v CR byly tedy nainstalované uz dfive,
jsou ve firmé Koenig & Bauer, kde slouZi vyrobé
valct pro tiskafsky priamysl.

Zabér je tedy Siroky. Troufam si fict, ze v kaz-
dém segmentu strojirenstvi se najde ¢ast vyZza-
dujici specidlni pfistup a komplexnéjsi masinu,
jeZ umi néco navic. A to je pravé ptileZitost pro
ndsa pro vyrobky nasich partnera.



I Pfedevsim mensim a za¢inajicim firmam
nabizite vedle dodavky novych strojii
ipomoc s pofizenim, repasi a moderniza-
ci pouzitych strojti. Co tato sluzba obnasi
ajaké vyhody pfinasi?

UZ jsme to vlastné nakousli, jde o technologické
sluzby. Diky tomu, Ze nabizime zakaznicky servis,
tak v ptipadé, Ze tfeba klient chce mensi opravu,
tfeba vyménit kuli¢kové Srouby a vedeni, chce
zrepasovat mechanické vieteno, pfipadné vyme-
nit za nové elektrovieteno, vymeénit hydraulické
rozvody, elektrorozvody..., jsme schopni mu tyto
sluzby poskytnout. VZdy samoziejmé pouziva-
me pouze origindlni dily od naSich partnert, kde
mame jistotu 100% kvality. Takhle jsme schopni
dostavat do kondice i nékolik desitek let stary stroj
tak, aby plné fungoval.

V dnesni dobé neni mechanika limitem. Je veli-
ce kvalitni a ma dlouhou Zivotnost. Nejvétsim
limitem je Zivotnost fidiciho systému nebo elekt-
rokomponent, které se zhruba po 20 letech méni.
V dne$ni dobé se pfedchazi ze Sinumeriku 840D
na Sinumerik ONE, s nimZ se zac¢inalo uz nékdy
v roce nékdy 2001, moZzna 2003. TakZe oprav-
du zhruba po téch 20 letech nastavaji generac-
ni obmeény. PfinaSeji nejvétsi milniky v tom, Ze

zakaznik uz ptemysli, zda stroj vyméni za novy,
nebo repasuje a posune jeho moznosti.

Tyto sluzby vlastné nabizeji nasi partnefi a my
jsme na tom schopni s nimi spolupracovat. Moz-
né je stroj odvézt a vratit po plné repasi, neborepas
provést castecny, v dilné u klienta, aby nemél pii-
1i§ dlouhou odstavku. Pfistupujeme k tomu indi-
vidudlné pfipad od pfipadu.

A jsme opét u konkurenc¢nich vyhod: nemame
nic standardniho, feSime stroje na zakazku, byt
samozfejmé vychdzime z ovéfenych standardi.
Nestavime tedy prototypy, ale z konfigura¢nich
modulti vzdy pokladame jedine¢nou, vhodnou
sestavu na miru potfeb klienta.

I Jaké mate plany do budoucna?

V soucasné dobé pfipravujeme novinky z hle-
diska novych vyrobcti i novych projekt, nicmé-
né je tovzacatcich, takbych tonechtél zaktiknout.
Radéji mluvim o zaleZitostech, které jsou uzavte-
né ¢i pfedané, kdy uZ je s ¢im se pochlubit.

Na posouvani moZnosti s pozitivhimi dopady
na nase klienty samozfejmé pracujeme neustale
a v dohledné dobé nabidneme dalsi skvélé stroje
islokalni podporou.

Radi bychom se ale dostali do faze, kdy bude-
me mit vlastni technologické centrum; uz v dnes-

ROZHOVOR

ni dobé sice néjaké stroje provozujeme nebo se
pro testovaci a prototypovou vyrobu snazime roz-
béhnout stroje od nasich partnerd, ale cilem je
dostat vSe pod jednu stfechu, kde budou i aplikac-
niadalsi technici.

Podafilo se nam sehnat dobry tym techni-
kit v regionu Praha, a nez abychom fesili problé-
my s cestovanim, otevfeli jsme kancelaf v Praze,
zatimco sidlo firmy, centrala, obchod a vlastné
i servis jsou v Ceskych Budé&jovicich. Do budouc-
na bychom to vSak chtéli sdruzit pod jednu stfe-
chu a nabidnout i néco jako showroom, abychom
mohli zakaznikim 1épe pfedstavovat jednotlivé
technologie a jejich piinosy pro vyrobu.

Na zavér bych chtél doplnit, Ze pro dalsi
rlst potfebuji nové kolegy a kolegyné, hlavné
pro obchod. Pokud by tedy tento rozhovor Cetl
nékdo se zajmem o néco nového, zajimaji ho tech-
nologie nebo obrabéci stroje a chtél by zkusit zaji-
mavou a rozmanitou praci nebo ho bavi konzulta-
ce mozZnosti vyroby a technologii, budu rad, kdyz
se ozve. Tfeba se na obou strandch postésti a my
ziskame zdatnou posilu a doty¢ny zajimavé uplat-
néni. UZ bych i ja potfeboval schopného partaka,
se kterym bych se podélil o spolupraci s klienty.

Michael Malek
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Strojirenska inspirace
aneb Novy zivot ve staré vozovne

Témata zaméfena na digitalni vyrobu, automatizaci a pétiosé obrabeéni silné rezonovala

vprostorach pied lety opusténé, avSak znovu ozilé staré vozovny v Plzni.

Objekty staré vozovny plzeriské-
ho dopravniho podniku, poté, co
se jejich pivodni uZivatel pfesunul
do novych prostor lépe vyhovuji-
cich jeho potiebam, zely prazdno-
tou. Nastésti se objevil novy nijem-
ce a podafilo se mu zde vybudo-
vat spolecenské centrum slouzici
vam, vystoupenim hudebnich sku-
pin a dal$im volnocasovym aktivi-
tam — prostor, kde se snoubi byz-

A také k tomu, aby ¢eska ekonomi-
ka urychlila svij pfechod od mon-
toven k subjekttim produkujicim
vyrobky a sluzby s vysokou pfida-
nou hodnotou.

Zastupci firem zde prezentovali
své tispéchy i netispéchy, hodnotili
pomoc a soucinnost ze strany nad-
fizenych organi a ocenili mozZnos-
ti k seznameni a vymeéné zkuSenos-
ti, poskytované v ramci probihajici
akee.

Roboty ABB

nys s uménim. Vzniklé Depo 2015
tak jiz 10 let znovu ,dycha” napl-
néno novym Zivotem. V Cervnu
letosniho roku zde probéhlo setka-
ni nazvané Strojirenskd inspirace,
pofadané spole¢nosti Trade Media
International, odbornym vydava-
telstvim se Sirokym zdbérem. Akce
sestdvala ze tfi tematicky souviseji-
cichakci:

Digitalni vyroba

Na odborné konferenci Digitdl-
ni vyroba prednasejici vyjadfili své
piesvédceni, Ze digitdlni transfor-
mace, nezbytné nutna droven s ni
spojenych znalosti a dostupnost
souvisejicich aktivit na jejich ziska-
ni jsou naprosto nezbytnymi pred-
poklady k tomu, aby si ¢eské stroji-

renstvi zachovalo svou konkuren-
ceschopnost nejen v rdmci Evropy.

www.technickytydenik cz
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Pravé v oblasti stanoveni cilt,
zvySovani znalosti a kompeten-
ci v oblasti digitalizace jesté existu-
je dost bilych mist, kterd je zapotfe-

Prvky moduldrni automatizace Beckhoff

bi urychlené zaplnit. Tomuto tGcelu
slouZii podpora ze strany Svazu prii-
myslu a dopravy CR, jehoz zastupce
se konference zii¢astnil.

Roboticky systém Linaplast

Veletrh automatizace

Na konferenci navazovala patef-
ni soucast setkani: Veletrh automa-
tizace. Ve srovnani s jinymi veletrhy
sice neslo o velkou akci rozsahem
(ve tfech halach se prezentovalo tfi-
cet vystavovateld, jejichz aktivity
s oborem digitalizace a automati-
zace souviseji), pfesto v§ak poskyt-
1a dostatek podnétti kazdému, kdo
se procesy digitalizace zabyva. Velci
hradi na trhy, aZ na nékolik vyjimek,
mezi vystavovateli chybéli, o to vice
se mohli blysknout ti mensi. A méli
conabidnout.

© Beckhoff Automation

Zespecializovanych vétsich vyrob-
ct pramyslovych robott 1ze jme-
novat piedevsim spole¢nost ABB,
jeZ prezentovala soucasnou nabid-

© Linaplast

ku kolaborativnich roboti ¢itajici
tfi fady s celkem sedmi typy. Mezi
nimi jsou vyjime¢ni roboti Swif-
ti, vyznacujici se nezvykle vysokou
rychlosti pohybu, kterd je (dle tvrze-
ni vyrobce) az 6x vyssi neZ u robotl
stejné tfidy. Bezpecnost jejich pro-
vozu zajistuje technologie SafeMove
a bezpecnostni senzor. Vybaveny
jsou programovanim Wizard Easy
a manudlnim intuitivnim progra-
movanim s ruénim navadénim.

Pro montdz malych dilct firma
doporucuje malé kolaborativnirobo-
ty IRB 14000 a 14050 s nosnosti
0,5kg.Radustandardnich primyslo-
vychroboti IRB1010 aZ 8700 se Ses-
ti fizenym osami tvofi t. ¢. 28 typd
snosnostil,5az 800 () kg.

Nabidka spole¢nosti ABB zahrnuje
rovnéz prislusna aplika¢ni vybave-
ni, produktovy software a dle poZa-
davku zakaznika 1ze nabizené robo-
ty integrovat do standardnich robo-
tickych bunék modularni koncepce.

Pfevahu mezi vystavovateli tvo-
fili dodavatelé komplexnich auto-
matizacnich systémt, vyrabénych
pro konkrétniho zdkaznika. Jsou
zaloZeny na pouZiti robot1, poci-
tacové fidici techniky, specializo-
vaného automatiza¢niho softwa-
ru, bezpe¢nostnich prvka a dalsich
komponent, dodévanych externimi
vyrobci. Tuto skupinu reprezentova-
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Stopkova fréza TGS O©TGS

ly spole¢nosti Beckhoff Automation,
Schmachtl nebo c¢eské firmy Lina-
plast, TGS a dalsi.

Své vyrobky prezentovaliidodava-
telé zminénych komponent, fidicich
pocitact véetné specializované-
ho softwaru, pfislusnych pohond,
polohovacich systémt a sbérnic,
které jsou urceny pro nezbytnou
kompletaci automatiza¢nich systé-
mil. Za vSechny Ize jmenovat spo-
le¢nost Eplan Software, dale fir-
mu Hiwin z Tchaj-wanu, dodavate-
le pohonnych elementd, kuli¢ko-
vych Sroubtl a linedrnich vedeni,

specialistu na automatizaci skladti
U&SLUNO, dodavatele kabelaZi fir-
mu Helukabel nebo specializované
divize firem Beckhoff a Schmachtl.

Zcela specifickou kategorii vysta-
vovateldl predstavovalo Vyzkum-
né centrum Fakulty aplikovanych
véd Zapadoceské univerzity (ZCU),
které se zabyva vyvojem novych
technologii pro digitalizovanou
spole¢nost — kybernetickymi sys-
témy fizeni, pokroc¢ilymi pocita-
¢ovymi a informa¢nimi technolo-
giemi, vyzkumem a modelovanim
heterogennich materidll a biome-
chanickych struktur ¢i studiem
nanostrukturnich tenkovrstvych
materidld, vytvafenych plazmovy-
mi technologiemi.

Nabidka dokoncovacich technolo-
gii, jako je vle¢né omilani, proudové
omilani, elektrole$téni nebo elek-
trofinis, které nabizi firma OTEC, je
rovnéz nanejvys zajimava, i kdyz je
zamefena patrné jen na mens$i ¢ast
uZzivatelt z fad téch, ktefi se na akci
Strojirenska inspirace sesli.

Pétiosy veletrh

Posledni cast ,setkani” tvofil
Pétiosy veletrh, v jehoZ ramci se
Gcastnici mohli béhem komentova-
né exkurze seznamit s modernimi

Automatickd manipulace s obrobky TGS

formami vyroby ve vyrobnich pro-
storach spole¢nosti TGS. Ta se zaby-
va navrhem a realizaci projekti
zavadéjicich u zakaznikt do zivo-
ta automatické systémy, moderni
technologie a postupy fizeni.

AKCE

Dalsi skupinu aktivit spolec-
nosti TGS pfedstavuje vyro-
ba feznych ndstroju, piede-
v§im monolitnich stopko-
vych fréz ze slinutého karbi-
du. A pravé zde mohli ucastnici

©TGS

exkurze vidét v chodu moder-
ni CNC pétiosé obrabéci stro-
je a zplisoby jejich efektivniho
vyuzivani.

Petr Borovan

TIRI1/B
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Akcni sady
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Hand in hand for tomorrow
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Teximp reaguje na potieby prumyslu

Ceska pobocka Svycarské spolecnosti Teximp
uspoiadala ve svém prazském technologickém
centru tradiéni dny otevienych dvefi. Akce urcena
pro obchodni partnery afiremni zakazniky se
konala tradicné na konci kvétna a nabidla celou

Fadu zajimavych novinek.

Spole¢nost Teximp si v pra-
béhu své Ctyficetileté historie

aktivné reagovat na meénici se

covani novych stroji. Zajimavou
aktivitou jsou dodavky provéfe-
nych pouZitych stroji prémiové
kvality.

CNC soustruh ST-30Y

potfeby priamyslu. Vyhledava
na trhu $pickové obrabéci stro-
je a dopliiuje jimi sviij nabizeny
sortiment. Zaroven cilené posi-
luje kapacity servisu, aby byl
schopen dodané stroje nejen
uvadét do provozu a odstraro-
vat eventudlni vzniklé problé-
my, ale téZ poskytovat kvalifiko-
vané poradenstvi pro optimalni
volbu obrdbéciho stroje a navr-
hovat dalsi opatfeni k efek-
tivnimu vyuzivani stojl jiz
pouzivanych.

Teximp dodava stroje vyba-
vené vhodnou automatizaci
manipulace s obrobky, vyhovu-
jici poZadavktim na bezobsluz-
ny provoz, a v neposledni fadé
nabizi i pomoc v oblasti finan-

www.technickytydenik.cz
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Presvédcit se o tom vSem moh-
li navstévnici dnt otevienych
dvefi pofadanych koncem kvét-

na v pfedvadéci hale Texim-
pu v Praze, kde zastupci firmy
zajemcim poskytli blizsi infor-
mace o novinkdch v nabidce
dovazenych obrabécich stroji
a souvisejicich sluzbach.

Jiz pti vstupu do predvadeéci
haly si pfitomni mohli pov§im-
nout, Ze dochazi k zajimavym
zménam vynucenym aktudlni
situaci ve strojirenstvi. Vyraz-
né je podpora vyssi flexibility
novych strojit nabidkou vhod-
nych opci i sluZzeb a narostla
nabidka robotizovanych praco-
vistrealizovanych silami spole¢-
nosti. Firma téz navysila podil
nabizenych strojl japonské spo-
le¢nosti Nakamura-Tome opro-
ti dosud jednozna¢né dominu-
jicim strojim Haas Automation.

Haas Automation

Vzhledem k obrovskému obje-
mu produkce a rozsahu vyrabé-
ného sortimentu zaujima firma
Haas Automation mimofadné

Vertikalni
obrabéci centrum
UMC-350HD

© Haas

postaveni. Jeji nabidka obsahu-
je vice neZz 150 typt stroja: ver-
tikalni tfiosé rodiny VF vcetné
fady Super Speed, univerzalni
pétiosé rodiny UMC, kompaktni
zavitovaci/vrtaci DT a DM, stro-
je GM a GR s pojizdnym porta-
lem, horizontdlni centra fady
EC, soustruhy ST vcetné stroji
vybavenych osou Y, viceproces-
ni obrabéci centra VR a dalsi.

Tyto stroje vyuzivaji stan-
dardizované robotické buii-
ky pro soustruznické ¢i frézo-
vaci operace. Zasadni novin-
ky jsme nezaznamenali, akti-
vity vyrobce se v soucasnosti
soustfeduji spiSe na vylep$o-
vani stroji stavajicich (formou
novych opci) a na rozsifeni
nabidky sluzeb vcéetné zplisobu
financovani.

Stroje Haas charakterizuje vy-
nikajici pomér uzitné hodno-
ty vic¢i cené. Pro optimdlni
volbu nového stroje je uzitec-
né sledovat informacni zdro-
je vyrobce, predevsim je vSak
vhodnadtikladnidkonzultacesespe-
cialisty Teximpu, ktefi kvali-
fikované poradi. V pifedvadéci
hale byly vystaveny nasledujici
stroje Haas: CNC soustruh ST-20
v robotizované burtice se zasuv-
kovym zdsobnikem a robotem
FANUC, navrZené a zkomple-
tované pracovniky Teximpu,
dale vysokorychlostni vertikal-
ni obrabéci centrum VC-400 SS,
univerzalni pétiosé vertikalni
centrum UMC-500 SS, jeho men-
§i verzi UMC-350HD a vykon-
né vertikdlni obrabéci cent-
rum VM-2 s upinacim kuZelem
vel. 40. >
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Obrabeéci stroje
Nakamura-Tome

Vysoce vykonna soustruznic-
k4, resp. viceprofesni CNC obrabé-
ci centra disponuji hlavnim vfete-
nem a protivietenem. Mohou byt
osazena az ¢tyfmi revolverovymi
hlavami ¢i naklapécim frézovacim
vietenem s automatickou vymeé-
nou nastroju.

Vystavované stroje Nakamura-
-Tome zaujimaly skoro polovinu
predvadéci haly. Soucast robo-
tické bunky tvofil CNC multi-
funkéni soustruh WT-150 II,
dale byl vystaven vysokorych-
lostni CNC soustruh SC-100x2
s protivietenem vybaveny hor-
ni 24polohovou revolverovou
hlavou s pohonem nastrojl
a Y-osou a spodni revolverovou
hlavou s deviti pozicemi.

Na dvou pfedvadénych CNC
multifunkénich soustruzich
WY-100II a WY-100V s pohonem
ndstrojii a osou Y v obou revol-
verech specialisté demonstro-
vali vyrobu stejného dilce. Diky
pouziti nejnovéjsich pohont
a nového softwaru Nakamura-
-Tome vS$ak stroj WY-100V dosa-
hoval o 33 % krats$iho vyrobni-

ti. Na komplexnosti aloh, které
tato bunka realizuje, 1ze dob-
fe ilustrovat rozhodujici tren-
dy soucasné nabidky high-tech
obrabécich stroji: pfredev$im
pfesnost, vysoky vykon, vyso-
kou flexibilitu a schopnost dlou-
hodobého nepietrzitého provo-
zu. Zakladnim pfedpokladem
jsou vysoké parametry centra:
10 fizenych os, levé a pravé vie-
teno s max. 4 500 ot/min, spod-
ni revolverovd hlava s celkem
12 pozicemi a s pohdanénymi
nastroji zvladajicimi az 6 000
ot/min a s Y-osou. Horni frézo-
vaci nastrojové vieteno zvladne
az 18 000 ot/min, nechybi auto-
maticky zasobnik se 120 pozice-
mi. Formou opce vyrobce nabi-
zi kompenzaci teplotnich zmén,
oscila¢ni obrabéni, indikaci pie-
tiZeni, kontrolu kolize, in-pro-
cesni méfeni, ekologické funk-
ce zameéfené na isporu energii
a fadu simulaénich funkci.
Robot Fanuc M-780iC, kte-
ry buniku obsluhuje, zaklada
polotovary do stroje k obrobeni
a po jeho dokonceni je odebira
a uklada. Ménit mtZe i chapa-
Ce robota podle tvaru a velikos-
ti dilcth kazdé nové davky. Je-li

Viceprocesni obrabéci centrum Nakamura Tome JX-200

ho ¢asu oproti stroji WY-100II.
Obdobna vylepSeni zavadi
vyrobce také u dalsich model
strojti.

Lahtdkou v nabidce stroji
znacky bylo viceprocesni obra-
béci centrum JX-200 tvofi-
ci jadro robotické buiiky, rov-
néZ navrzené a vyrobené pra-
covniky pofadajici spole¢nos-

www.technickytydenik.cz

© Nakamura Tome

nutna zmeéna upinaciho prameé-
ru, vyménuje Celisti v upinacim
sklic¢idle vlastniho stroje.

Pro polotovary, hotové dilce,
specializované chapace nebo
Celisti je buika vybavena dosta-
te¢né dimenzovanymi zasobni-
ky. Vysoka flexibilita této robo-
tické buriky podstatné rozsifuje
moznosti bezobsluZzného provo-

zu a dovoluje v ramci néj zho-
tovovat velky pocet davek roz-
liénych dilcd, a to beze zasahu
obsluhy.

Obrabéci stroje Matsuura

Vystavené vysoce piesné
a cenové vyhodné vertikal-
ni obrabéci centrum VX-1000
se tfemi fizenymi osami nabi-

tovani. Jeho plné stavebnico-
va koncepce dovoluje kdykoliv
pouzit libovolnou kombinaci
nastrojovych drzak®. Maximal-
ni pocet nastroju ¢ini 28, z toho
14 pohanénych.

Novinkou v nabidce Teximpu
jsou déle brusky Studer. V pozi-
ci cenového hitu byl na akci
vystaven stroj Favorit — bruska
nakulato.

Vysokorychlostni obrabéci centrum Matsuura VX-1000

zi az 20 000 ot/min na viete-
nu s kuzelem BT 40. Je vyba-
veno kompaktnim automa-
tickym vymeénikem nastroja
s 30 pozicemi (Ize dodat i verzi
s 80 pozicemi).

Pétiosé vysokorychlostni
obrabéci centrum MZX-330
s max. 15 000 ot/min na viete-
nu a zasobnikem s kapacitou az
90 pozic je navrzeno pro jed-
noduchou obsluhu bez naroku
na jeji vétsi zkusenosti. S vyho-
dou je 1ze pfipojit k robotické
burice pro automatické odebi-
rani a zakladani dilct, umisté-
né z boku stroje, a proto neo-
mezujici pfistup k pracovnimu
prostoru.

Soustruznické automaty Tornos
a brusky Studer

Znamy, vysoce produktiv-
ni CNC soustruznicky auto-
mat DT-38HP s péti fizenymi
osami, ur€eny pro praci z tyce
@ 38 mm zastupoval znacku Tor-
nos. Umoznuje pouZit nastro-
jovy systém s naklapéci osou
B, a nabizi proto moZnost Sik-
mého vrtani, frézovani ¢i zavi-

© Matsuura

Hosté

Mitutoyo, Renishaw, Schunk,
Walter — pfedni svétovi hra-
¢i v oboru fezného a upinaci-
ho nafadi, nemohli ani zdale-
ka pfedvést svou plnou nabid-
ku na omezené vystavni ploSe,
kterou méli k dispozici. Zastup-
ce firmy Walter informoval
o poslednich verzich fezného
povlaku TigerTec Gold pro zapi-
chovani, a pfedstavil i zajima-
vé novinky roku 2024: jezko-
vou frézu M5250, oktogonalni
dokoncovaci frézu M2029, navr-
zenou pro dosazeni nizkého
axidlniho tlaku ¢i rohové frézy
MPO60, MP160 a MP260 s pdje-
nymi PKD bfity.

Za pozornost stoji i nabidka
prodejce a distributora $picko-
vych CAD/CAM systému a sou-
visejicich sluzeb, spole¢nos-
ti 3E Praha Engineering, kte-
ra diky ziskani detailnich pod-
klada od spolec¢nosti Sandvik
Coromant nabizi optimalni pro-
gramovani technologie Prime
Turning v systému CAMWorks.

Petr Borovan
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WORLD OF MACHINING

Polozme si otazku: .Co dnes chtéji kovoobrabéci firmy do svého zavodu?" Nejmodernéjsi strojni
avyrobni zafizeni, automatizaci, robotizaci, technologie na miru, atd... Vycet bychom mohli mit
hodné dlouhy, najeho konci se vsak souhrnné dostaneme vzdy k tomu samému: chtéji hlavné
kvalitu, pfesnost, spolehlivost. To vée spliiuje portfolio, které nabizi firma CNCINVEST.

Ryze Ceska spole¢nost CNC INVEST,
zaloZena roku 1990 a fungujici na
Ceském a slovenském trhu jiz téméf
35 let, vlastni exkluzivni zastoupeni
vyznamnych zahrani¢nich vyrob-
¢l obrabécich stroji CNC a bru-
sek svétové tirovné v obchodnim
iv servisnim partnerstvi. Firma ma
za sebou velmi ispé$né roky v ne-

Jeji stroje dokdZou odméfovat polo-
hu v pfesnostech 0,00001 a diky
tomu obrabét v prostorové presnos-
ti v mikronech v péti osach. A nej-
presnéj$i mikrocentra umeéji najizdét
opakované na pozici v 0,63 mikro-
nech. Stroje maji ru¢né zaskrabava-
naloZe akazdy stroj prochazinejvys-
§i kontrolou, neZ opusti zavod.

Kazdy den budou soucasti programu odborné prednasky,
jejichz téma se bude tykat problematiky Industry 4.0,

uhlikove stopy a Al, ddle Digitaini tovarny 2.0, specializované
prednasky o strojich, metrologii, ndstrojich, upinacich
systémech, dotacnich programech a financovan.

Ve okolo problematik, které zajimajf a trapi vyrobni podniky.
I

ustdle nartstajicich prodejich, dalo
by se fici, Ze v segmentu dlouho-
to¢nych soustruhd, tzv. Swiss-type
lathe, je momentalné lidrem na Ces-
kém trhu.

Cesti i slovensti zakaznici zada-
jici kvalitu, dlouholetou piesnost
a hlavné stabilitu a rychlost nemo-
hou slapnout vedle, pokud sido své-
ho strojniho parku potidi pfedni-
ho japonského vyrobce Citizen
Cincom ¢i Miyano. Své by k tomu
mohla fici jedna jihoceska firma,
kterd si v poslednich letech pofi-
dila jiz vice neZ 60 strojt Citizen
Cincom & Miyano. A vi proc!

Uspésné se na ¢eském trhu dafi
také strojim Yasda, k nimz se vzi-
lo synonymum ,Mother machines”.
Navysvétlenou, skoro vSichni vyrob-
ci nejptesnéjsich CNC strojit pouzi-
vaji ve své vyrobé prave stroje Yasda
a vysvétluji: ,Jak vyrobite ultrapfes-
ny stroj v nejvyssich presnostech?
Jediné na jesté presnéj§im zafizeni."
A tim je Yasda. Necili totiZ na maso-
vost,alenavrchol vyrobni pyramidy.

www.technickytydenik.cz

Ultrapfesné stroje si ovSem Zada-
ji také kvalitni servisni podporu.
CNC INVEST proto investuje

CNC INVEST

MACHINING BEYOHND

do pro$koleni servisnich techni-
kt nemalé prostiedky. Dobfe vi, Ze
prodejem stroje spoluprace nekon-
¢i, naopak zacing, a je tedy nutné
poskytnout kone¢nému zakazniko-
viikvalitni poinstalacni péci. Hes-
lem spole¢nosti je CNCINVEST —
Machining Beyond. Ano, ,obrabé-
ni za hranice moznosti”.
Poskytnout zdkaznikiim nejen
zafizeni, aplika¢ni technologii
a servis, ale zaroven také moznos-
ti nad rdmec standardu. Nabidnout
feSeni, jeZ koncep¢né posunou
vyrobni procesy strojirenské vyro-
by ekonomicky, strojné i obsluzné
dale a natolik, aby byli o krok pied
konkurenci. Stru¢né feceno, s CNC
INVEST madte budoucnost v CNC
obrabéni a dosahnete aZ za hranice

moznosti. Spole¢né s nimi miiZe-
te oCekavat proces optimalizovani,
hospodarnosti a efektivni vyrobu
nanejvyssi irovni.

0d prvopocatku po soucasnost
se portfolio ustdlilo na svétové
vyznamnych znackdach obrabécich
stroji CITIZEN CINCOM, CITIZEN
MIYANO, YASDA, NIIGATA A SNK,
HARDINGE, BRIDGEPORT,
MAPLE A ROM], ke kterym nabi-
zime komplexni servis mecha-
nickych a elektrickych ¢asti stro-
ji, technologickou podporu a pora-
denstvi v oblasti obrabéni, v€etné
veSkerého pfisluSenstvi ke stro-
jim. Déle spolu s japonskymi
a evropskymi lidry v oblasti frézo-
vani, soustruZeni a brouseni nabi-
zime nasim partneriim cestu nej-

Kazdy den se také mlzete tésit na zazitkove kulturni vystoupent a slosovani o jedinecné
vyhlidkové lety nad Kroméfizi. Soucasné po dobu celeé akce bude probihat vystava
bonsaji s komentovanou pfednaskou.




vy$8i pfesnosti obrabéni u vSech
detaili obrobki.

Aprotoze chce firma CNCINVEST
ukazat sirokému portfoliu stava-
jicich i potencidlnich zdkaznikl
Siroké moznosti strojii véetné auto-
matizace, robotizace a také vcetné
know-how Industry 4.0, rozhodla
se usporadat se svym Sirokym stroj-
nim portfoliem a svymi partnery
vystavni akci kovoobrabéciho své-
ta s nazvem WORLD OF MACHI-
NING neboli SVET OBRABENI. Filo-
zofii projektu je nabidnout vSem
zdjemcam, kterych se kovoobrabé-
ci svét tyka, maximalni moZnosti
prednich svétovych vyrobct strojt,
upinacich a feznych nastrojd, olejo-
vého hospodafstvi, softwarovych
moznosti, odméfovani a mnoho

jiného. Spole¢né s mnoha vyznam-
nymi partnery nejen tfiskového
obrabéni predstavi navstévnikiim
novinky i pfevratné technologie,
které obohati nejednoho uZivatele.

Pro vystavni akci bylo vybra-
no nadherné prostiedi vystavi-
$té v Kroméfizi, které ve dnech
24.,25.a26. zafi 2024 privita vsech-
ny zajemce. Na tuto akci spolec-
nost CNC INVEST pozvala veSkeré
vyznamné partnery kovoobrabéci-
ho svéta, ktefi zde budou mit moz-
nost vlastni prezentace.

Ve dvou vystavnich halach
a na plosSe vice nez 2 000 m? tak
budou mit navstévnici moznost
zhlédnout strojni park s automati-
zaci a robotizaci a mnoho jiného.

Kazdy den budou soucasti progra-
mu odborné prednasky, jejichz téma
sebude tykat problematiky Industry
4.0, uhlikové stopy a Al, ddle Digital-
ni tovarna 2.0, specializované pied-
nasky o strojich, metrologii, nastro-
jich, upinacich systémech, dotac-
nich programech a financovani. Ve
okolo problematik, které zajimaji
a trapi vyrobni podniky.

Kazdy den se také mizZete tésit
na zazitkové kulturni vystoupe-
ni a slosovani o jedine¢né vyhlid-
po dobu celé akce bude probihat
vystava bonsaji s komentovanou
prednaskou.

Vystavisté v KroméfiZi ma nejen
krasné vystavni plochy, ale dispo-

nuje i nddhernou japonskou zahra-
dou, Gitulnou ¢ajovnou pro obchod-
ni jednani, kde vam ¢aj pfipravi sty-
lova gej$a, a vybornou restauraci.
Na vystavisti tedy stravite nejen
+pracovni” den obohaceny o nové

ACE

informace a inovativni feSeni, ale
den s pfijemnymi proZitky. A kdo
by nechtél doufat, Ze pravé ON bude
ten Stastny vylosovany, ktery se
proleti v malém letounu nad krasa-
mi Kroméfize! Sanci maji vsichni
navstévnici, ktefi mtiZou tuto akci

bezplatné navstivit.

Kolektiv CNC INVEST bude veli-
cerad, pokud vystavni akci WORLD
OF MACHINING navstivite!

www.cnc-invest.cz
Foto: Vystavisté Kroméfiz
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VYSTAVNI AKCE KOVOOBRABECIHO SVETA

www.technickytydenik.cz

CNC INVEST

MACHIMING BEYOND
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Investice spolecnosti Mazak zkracuji
dodacilhuty strojui vyrabénych v Evropé

Spolecnost Mazak zahajila ambiciézni investicni program, ktery vyznamné zkratil dodaci
lhiity pro stroje vyrabéné v Evropé. Tato iniciativa, realizovana v evropském vyrobnim
zavodé Worcester ve Velké Britanii, zahrnuje Siroké spektrum opati'eni od vyzkumu a vyvoje
poinvestice do vyrobnich technologii alidskych zdrojii, coZ ma za nasledek vyrazné zvyseni
vyrobnikapacity a odpovidajici zkraceni dodacich Ihiit.

Investice do vyzkumu a vyvo-
je jsou zameéfeny na vytvoieni
fady stroji zakladni Grovné, kte-
1é spojuji kvalitu provedeni znac-
ky Mazak s konkurenceschop-
nou cenou. Kazdy stroj je peclivé
vyrabén podle svétovych vyrob-

bécich center VCE, kterd zdiraz-
fuje vysokou produktivitu a je
vybavena pokrocilym CNC sys-
témem SmoothEz. K dispozici je
také fada VCN-700, idealni pro
tézké obrdbéni a vysokorychlost-
ni frézovani.

Pétiosé obrabéci centrum CV5-500 na MACH 2024

nich standardi spole¢nosti a pod-
porovan siti technologickych cen-
ter po celé Evropé, kterd posky-
tuji komplexni poprodejni servis
a aplika¢ni podporu.

Nové predstavena zdkladni fada
stroji, specidlné navrZend pro potie-
by evropskych uzivatel®, zahrnuje
pétiosé obrabéci centrum CV5-500,
které pfinasi cenové dostupnou
moznost pro uZivatele, ktefi se zaci-
naji seznamovat s pétiosym obra-
bénim. Diky optimalizovanému
vyrobnimu procesu se dodaci 1h-
ta nového CV5-500 vyrazné snizi-
la, coz umozni zakazniktim obdrZzet
své objednavky tak, aby splnili své
pozadavky na vyrobu.

Spole¢nost Mazak také uva-
di na trh fadu vertikalnich obra-

www.technickytydenik cz

Kromé toho investovala spole¢-
nost Mazak do nového vyrobni-
ho zafizeni ve svém evropském
zavodé, ktery nyni nese oznaceni

Multi-Pallet Pool (MPP) systém se strojem VARIAXIS

iSmart Factory a zaujima vyznam-
né postaveni v globdlni vyrobni siti
spole¢nosti. Diky novému brou-
sicimu zafizeni v servisnim cent-
ru vieten a stroji Versatech a FJV,
které rozsitily kapacitu zavodu
pro vyrobu velkych dilf, je nyni
mozné provadét vice praci pfi-
mo v zavodé. Po tispésné nabo-
rové strategii, ktera zajistila plné
obsazeni potfebnych kvalifikaci

Pohled do vyrobniho zavodu Yamazaki Mazak ve Worcesteru

a maximalizovala kapacitu tovar-
ny, nyni spole¢nost Mazak dodava
stroje s extrémné kratkymi dodaci-
mi Thiitami.

Petr Simacek, branch manager
pro Cesko a Slovensko, uvedl:
.Vyznamné investice do evrop-
ského vyrobniho zavodu umoz-
nily vyvoj a vyrobu Siroké ska-
ly strojf, které jsou nyni k dis-
pozici s kratkymi dodacimi 1ha-
tami a konkurenceschopnymi
finan¢nimi balicky. Jsme si védo-
mi poptavky naSich zdkaznika
po rychlém dodani strojd, a timto
jim chceme pomoci splnit jejich
nové zakazky a objednavky. Nase
investice do kapacit a novych
technologii maji za cil zvysit pro-
duktivitu a ziskovost jejich obra-
bécich operaci.”

Tri premiéry spolecnosti Mazak
na veletrhu MACH 2024

Hned tfi NEO novinky byly
pfedstaveny na nedavném vele-



trhu MACH 2024 v Birminghamu.
Jednou z nich bylo horizontal-
ni obrdbéci centrum HCN-4000
NEO. Z fady NEO byl piedstaven
i VARIAXIS i-800, ktery diky své
konstrukci s vysokou tuhosti
a standardnimu vybaveni viete-
nem s 10 000 otackami za minu-
tu nabizi mimofadnou pfesnost
a produktivitu.

VARIAXIS byl prezentovan
s Multi-Pallet Pool (MPP), systé-
mem pro skladovani vice palet,
ktery nabizi flexibilni skladova-
ni 6, 12 nebo 18 palet o velikos-
ti 500 mm. MPP snadno zvlada
planovani, monitorovani a kont-
rolu zdrojii pomoci MAZATROL
SmoothAi CNC a diky své kom-
paktni konstrukci je idedlnim
feSenim pro uZivatele stroju
S omezenym prostorem.

Oba nové modely NEO dosahu-
ji vylepSeného polohovani, kte-
ré se maze pochlubit tfikrat lep-
§i pfesnosti oproti ISO normam,
a mohou se pochlubit také vyji-
mecnymi ekologickymi vlast-
nostmi. Technologie fady NEO,
vyvinuta v souladu se strate-
gii GoGreen spole¢nosti Mazak,
je schopna zajistit 30% snize-
ni spotieby energie u modelu
Variaxis a 24% sniZeni u modelu
HCN-4000.

Svou britskou premiéru mél
také dalsi stroj z fady NEO, ktery
rozsifuje portfolio strojli pro feza-
ni laserovym paprskem. Stroj
Optiplex 3015 NEO 12 kW auto-
maticky nastavuje primeér paprs-
ku tak, aby vyhovoval fezani rtiz-
nych materidld a tlousték, a je
vybaven technologii tvarovani
paprsku, kterd fidi, kam se kon-
centruje hustota vykonu lasero-
vého paprsku. Tyto funkce spo-
le¢né zvysuji rychlost a kvalitu
fezdni Siroké §kaly materidld.

V neposledni fadé si britskou
premiéru odbyl také zbrusu novy
Mazatrol DX, ktery nabizi nové
funkce Siroce oblibeného soft-
waru SmoothCAM Ai spole¢nosti
Mazak pro PC. Mazatrol DX posky-
tuje zdkaznikiim nové cenné moz-
nosti dalsi optimalizace vyroby
pomoci rychlého a automatické-
ho kétovani, automatického pro-
gramovani dild, virtualni simula-
ce stroje a analyzy a optimalizace
strojnich procest.

www.mazakeu.cz
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VYZKUM, VYVOJ A INOVACE

Technologické dny Yamazaki Mazak

Yamazaki Mazak, predni svétovy vyrobce obrabécich strojti, s tispéchem uspofadal
Technologické dny spolu se 16 partnery v Technologickém centru v Jazlovicich.

FglT

Akci navstivilo vice nez 100 lidi

r

MoZnost vyzkouset si zaklady programovani méli
Ucastnici nékolikrat denné

S radosti oznamujeme Gspées-
né zakonceni naSich Tech-
nologickych dnd, jez probéh-
ly za Gicasti 16 partnert, kte-
Ti pfipravili zajimavé expozice
a workshopy. Akce byla nabita
programem plnym zajimavych
ukazek a prilakala béhem dvou
dnt vice nez 100 navstévniku.

Nase podékovani patii vSéem
partnertim a Gcastniktim, kte-
fi se na akci podileli. ,VSichni
jsme vénovali maximalni asili
tomu, aby se piitomni citili dob-
fe a odnesli si co nejvice uzitec¢-
nych informaci. Pfipravili jsme
bohaty program, zajistili pifjem-
nou atmosféru a véfime, Ze kaz-
dy tcastnik si nasel v programu
néco zajimavého,” fika Petr Sima-
¢ek, branch manager pro Ceskou
a Slovenskou republiku.

Technologické ukazky probi-
haly na Sesti vystavenych stro-

jich. Na stroji Integrex i-250H
ST probihalo obrabéni s multi-
funkénim néstrojem Freeturn
pro dynamické soustruZzeni
spolec¢nosti Ceratizit a ukaz-
ka pétiosého obrabéni. Na sou-
struhu Quick Turn 200MAL
byla navs§tévnikim predsta-
vena automatizace TA200i12
a na vertikdlnim obrdbécim
centru Variaxis i 700 NEO pre-
zentovala spole¢nost Hoff-
mann upinani a souvisejici
technologie. Britskou vyrobu
reprezentovaly stroje VCE-500
a VCN-600.

Navstévnici si mohli vyzkou-
Set zaklady programovani
z modelti zdkaznikd s vyuZitim
3D assist a Solid Mazatrol.

Kromé praktickych ukazek
si partnefi pro Gcastniky pfi-
pravili i zajimavé prednasky
napt. na téma financovani stro-

Kava s viastni fotkou byla u ticastnikd velmi
oblibena

ji a aktualni trendy ¢i nestan-
dardni feSeni pojisténi strojti.
Tyto pfednasky nabidly hlubsi
vhled do komplexnich aspektii
oboru a poskytly cenné infor-
mace pro budouci rozhodovani.

Na ticastniky ¢ekalo i ptijem-
né prekvapeni v podobé lahod-
né kavy s fotkou — tzv. selfi-
cina, jez se stalo zpestienim
programu.

Véfime, Ze kazdy tcastnik si
v naSem bohatém programu
nasel to, co ho zajimalo a inspi-
rovalo. Technologické dny
Yamazaki Mazak byly skvélou
prilezitosti k ziskani novych
poznatkd, vyméné zkuSenos-
ti anavazani novych kontakta.

Dékujeme vSem, ktefi se
na této akci podileli, a téSime se
na dalsi setkani a spolupraci.

www.mazakeu.cz
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OBRABECI STROJE / EKOLOGIE
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Obrabeci stroje japonske spolecnosti Okuma

Obrabéci stroj je pohanén elektrickou energii. Z hlediska emisi Skodlivych latek jej Ize
tedy piirovnat k elektromobilu. Emise elektromobilu v provozu jsou prakticky nulové,
jeho vyroba, ahlavné vyroba energie a materialii potfebnych pro jeho vyrobu, je vsak
emisemi znacné zatizena. Obrabéci stroje jsou natom tedy podobné avmnohém
podobnajeijejich cestazaméiena na ochranu klimatu.

Provoz obrdbéciho stroje generuje pfimo,
podobné jako elektromobil, jen mizivé mnoz-
stvi CO,. Zminit bychom mohli, ¢i pro objektiv-
nost dokonce méli, napf. exhalace olejovych par
béhem procesu obrabéni. OvSem stroj je zavisly
nejen na dodavkach elektiiny, ale také tepla a stla-
¢eného vzduchu, surovin a nejrtiznéjsich materia-
1. Jeho vyroba i provoz zkritka vyvolavaji nepii-
mé emise sklenikovych plynti od poskytovateld
téchto energii a zpracovatel(i surovin. A kone¢né
je zde zasobovaci fetézec, at uz pfi vyrobé stroje,
nebo pfi jeho provozu. Zde se uplatiiuje negativné
zejména doprava nebo vyroba oceli (litiny).

UZ jen z tohoto netiplného vyctu je zfejmé, ze
podafi-li se sniZit spotfebu energii nejen samotné-
ho stroje, dosdhneme i sniZzeni nepfimych emisi.

Kvantifikovat pfimé a nepfimé emise skle-
nikovych plynti souvisejici s vyrobou a provo-

zem obrabécich stroj je sice obtizné, ale neni to
nemozné. UkaZeme to ddle na strojich spolec-
nosti Okuma. U pfimych emisi pravdépodobné
dospéjeme k ¢isliim zanedbatelnym v{i¢i emisim
dopravy nebo energetiky. To ovSem neznameng,
Ze bychom méli a mohli na sniZovani emisi, a tedy
ina snizovani energetické naro¢nosti obrabécich
strojl, rezignovat. Nepfimé emise uZz zanedbatel-
né nejsou a jsou spojeny s energetickou spotfebou
strojti a jejich vyroby.

www.technickytydenik.cz

OGreaer-Smart Maclhine
Frasrmray W Intelligen? Technslogy

Oznaceni ekologického a inteligentniho obrabéciho stroje spole¢nosti Okuma

Pfistup spolecnosti Okuma

Na casté ekonomické namitky proti sniZovani
emisi oxidu uhli¢itého odpovidd Okuma pfisli-
bem nasledujicich zavazki:

I SniZime energetické naroky nasich strojti
inaroky jejich vyroby a distribuce.

I Nizkoenergetickymi stroji dosdhneme nejpr-
ve sniZeni spotfeby energii v nasich vyrobnich
zavodech, a pozdéji i ipIné uhlikové neutrality.

I Zachovame (piipadné zlepsime) produktivitu
nasich strojt.

I Zachovame dlouhodobé stabilitu pfesnosti
nasich strojti.

Odpiirci dekarbonizace tovaren maji obavy, Ze
zavedeni pfislusnych opatfenibude velmindklad-
né, povede k poklesu produktivity strojii, nebo
dokonce ke zhorSeni jejich piesnosti, coZ se pro-
mitne na efektivité vyroby podniku. Spole¢nost
tento postoj odmita a deklaruje sniZeni emisi CO,

a nizkou spottebu energie svych strojt pti dlou-
hodobé udrzitelné piesnosti a zvySeni pro-
duktivity diky zkraceni cyklovych ¢asii. Argu-
menty a diikazy nabizime v nasledujicim textu.

Okuma definovala nové modely svych produk-
th jako ,Green-Smart Machines”. Rozumi se tim
stroje, které plné vyuzivaji inteligentni technolo-
gie ke sniZeni spotfeby energie a soucasné dosa-
huji vysoké produktivity a stabilni pfesnosti. Spo-
le¢nost vydala prohladeni, z néhoZ citujeme:

,Green-Smart Machine je ekologicky Setrny inte-
ligentni stroj vhodny pro dekarbonizovanou spo-
le¢nost diky autonomnimu snizovani spotieby
energie a zaznamenavani emisi CO,. Tyto postu-
py umoziiuje patentovana technologie spole¢-
nosti OKUMA vyvinutd v pribéhu let. Oznacova-
ni strojil emblémem ,Green-Smart Machine” (viz
obr.) bylo zavedeno v roce 2023.

Inteligentni technologie

SniZeni spotfeby energie pfi obrabéni 1ze doci-
lit pfenosem nékolika vyrobnich procesti probi-
hajicich na jednotcelovych strojich na vicetce-
lovy obrabéci stroj. Podobného efektu docili-
me pouzitim pétiosého obrdbéciho centra. Teo-
reticky dojde ke zkraceni vyrobniho ¢asu, tudiz
i k energetické tispote. BohuZel je ale celkovy
efekt znehodnocen problémy s udrzenim pies-
nosti obrabéni v dtisledku slozitosti konstrukce
téchto strojli. Pfesnost obrdbéni musi byt udrzo-
vana zahfivacimi pfestdvkami v obrabéni, Casty-
mi kontrolami rozméri obrobk a korekcemi zjis-
ténych odchylek. Neproduktivni ¢asy obrabéni se
tak prodluzuji.

Aby tento problém vyfesila, pfijala spolecnost
Okuma vizi postupného pfechodu obrabéciho
stroje dnesni tirovné fizeni procesu na stroj schop-
ny autonomniho udrZovani konstantni pfesnosti
pfi sou¢asném sniZovani spotieby energie.
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- piesné a energeticky efektivni

Dnesni vychozi stav obrdbécich strojti spolec-
nosti je charakterizovan vysokou pfesnosti stroje,
vizualizaci piikonu, mozZnosti vy¢isleni spotfeby
energie podle operaci, moZnosti analyzy vyuZiti
piikonu a také moZnosti sniZit ¢asy cykld. Tomu
odpovida troveri 1 aZ 3 v tabulce 1. U¢ast operato-
ra pti zahfivacich cyklech a na stabilizaci pfesnosti
béhem obrdbéni je nutna.

0d roku 2001 jsou soucasti strojii Okuma funk-
ce Thermo-Friendly Concept a ECO Suite, schop-
né zajistit vyssi inteligen¢ni tiroven 4. Stroje maji
nejen vysokou produktivitu, navic autonomné udr-
Zuji také stabilitu pfesnosti a redukuji pfitom spo-
tfebu energii za vybranych opera¢nich podminek.

Na nejvyssi arovni inteligence 5 by byl stroj
schopny ¢innosti na arovni 4, ale za vSech ope-
ra¢nich podminek. Dile uvedeme piiklady dosa-
Zenidrovné 5. K realizaci strojli tirovné 4 a 5 jsou
pouzity vyvinuté patentované inteligentni tech-
nologie. Uroveri 6 neni zatim konkretizovana.

Thermo-Friendly Concept (TFC) — inteligentni
technologie umoZriujici strojiim autonomné udr-
Zovat stabilni vysokou tiroveri presnosti

TFC sniZuje ¢as a energii spotfebovanou na pro-
cesy zahtivani a korekce rozmért pro zacho-
vani vysoké piesnosti. UmoZniuje zacho-
vani vysoké presnosti pro rizné podmin-
ky pouZiti stroje, coZ usnadiiuje odstaveni
zafizeni.

Inovativni technologie je zaloZena na ume-
1é inteligenci kombinujici technologii konstruk-
ce stroju a fidici technologie. Odpovida lidskym
smyslim a od svého uvedeni na trh v roce 2001 je
zacletiovana do ¢im dél vétsiho poctu strojii. Dnes
je standardem jiZ u 125 modelt. M4 prokazatelné
piinosy pro zakazniky ve vyrobé po celém svété
s celkovym poctem vice neZ 60 000 vyrobenych
strojiza20let.

Thermo-Friendly Concept — tispory energie

B denni zahiivaci cykly, rozmérové
kompenzace 68 < 3 min

I rocné 0,2t €O, najednotku méné

kratsi zahivaci cyklus — kompenzacni

B teplota: £2°C > £5°C
Il rocne 410, najednotkuméné

vysoka stabilita presnostii pfio 1/3

¢asy rozmér(i nizsi spotrebé elektriny klimatizaci
LB3000 EX Il ve srovnani's predchozimi | odhad:
modely strojirna se 4 instalovanymi stroji

B chiadice: 3 > 0 jednotek
Ml rocné 1310, najednotku méné

vynikajici rozmérovd stabilita
bez strojnich chladicti
skutecné tidaje DCMC:
zména okolni teploty 0 8 °C

Prinosy TFC u rliznych typ( strojti Okuma

Energeticky tisporny systém ECO Suite Plus
pro dekarbonizovanou spolecnost

ECO Suite Plus analyzuje data na zakladé pro-
voznich informaci stroje a podporuje zazname-

navani sledovanych emisi CO,. Pouziva tech-
nologii TFC k udrZeni poZadované pfesnos-
ti a k aktivnimu vypinani zafizeni bez zasahu
obsluhy pro dosaZeni irovné 4, tj. ,autonomni-
ho sniZeni energie se stabilitou piesnosti”. Jed-
na se jiz o druhou generaci ptivodniho systému
nazvaného ECO Suite.

Autonomni rovnovaha mezi stabilni presnosti
a minimalizaci spotreby energieza vSech provoz-
nich podminek

Chladici systém, ktery musi byt kvili teplu
generovanému vietenem béhem obrabéni neu-
stale v provozu, je pro udrZeni dlouhodobé sta-
1é ptesnosti vyroby kli¢ovym systémem na kaz-
dém obrabécim stroji. Na Green-Smart obrabé-
cich strojich spole¢nosti Okuma muze byt kdy-
koli zastaven na zakladé probihajici optimalizace
provozu chladiciho systému, a toibéhem procesu
obrabéni.

Jakmile byla vyvinuta technologie na tirovni 4,
byla Okuma schopna tispésné realizovat ¢innost
strojii na Grovni 5, to znamend udrZovat autonom-
ni rovnovahu mezi pfesnosti stroje a minimalizaci
spotieby energie, a to za vech podminek. >

m Inovativni dekarbonizacni technologie Zatim nespecifikovano. Ve vyvoji.

Schopnost autonomné udrzet rovnovahu
mezi stabilni presnosti a spotiebou energie

za vsech operacnich podminek

Nova technologie fizeni provozu

pro chladici systémy vretena: dosahuje
Urovné 5, autonomni rovnovahy stabilni
presnosti a minimalizace spotfeby energie
za vSech provoznich podminek

Thermo-Friendly Concept: Inteligentni
technologie umoziujici strojdim
autonomné udrZovat stabilni vysokou
Uroven presnosti

ECO Suite Plus: Energeticky Gsporny
systém pro dekarbonizovanou spolecnost

Redukce vyrobniho ¢asu, analyza vyuziti
prikonu

Vycisleni spotfeby energie podle operaci

Schopnost autonomné udrzet rovnovahu
mezi stabilni presnosti a spotfebou energie
za nékterych operacnich podminek

Soucasné modely strojt
Pritomnost operatora nutna!

Vysoka presnost, vizualizace prikonu

Tabulka 1: Modely obrabécich stroji pro dekarbonizaci. Podle vize spole¢nosti Okuma

www.technickytydenik cz
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S et O i e L)
(kWhjrol) s
— e Pt
30000% eliminace
zahfivani R
0,
25000 zahfivéni motoru piinese shizenio 31%
fb‘ior;[or sniZzeni020%
8 behem .
20000 pomocnd ISR ESO Idling St9p'
zafizeni béhem SYERT prinastavovani
15000 nastavovani pr;:];se snizeni
(1]
motor béhem °
10000 obrabéni
5000 pomocna
zafizeni béhem .. ‘
ol obrabéni 8 e
MB-5000H II MB-5000H 11 MB-5000H II
(s procesem zahfivani) (Thermo-Friendly Concept) (Thermo-Friendly Concept
+ECO Suite Plus)
Podminky vypoctu:
Mira vyuZiti MB-5000HII 50% (provoz po 8 hodin denné, 20 dni v mésici po dobu 1roku); pfedpoklada, Ze 50% doby nastavenia pohotovostniho rezimu zabere
funkee ECO Idling Stop; obrabéni hlinikového plasté; primérma zétéz 30%, zahfivaci provoz 2 hodiny denné; pocitano z namérené rekuperacni energie

Ucinek funkci Thermo-Friendly Concept a ECO Suite Plus na spotebu periferif stroje

Ovéreni technologie Green-Smart

Demonstracni testy sniZeni spotieby ener-
gie, a to i béhem obrdbéni, byly provede-
ny na vzorku obrobku simulujicim obrabé-
ni ventilu z korozivzdorné oceli zménami

SrojMB-46VAN _[Data |
Rychlost vietena 150 az 5 000 ot/min
Cas cyklu 13min19s

Celkem obrobeno
kust

Prostoje
stroje)

Denni produlce

Tabulka 2: Podminky obrabéni télesa ventilu
na MB-46VAIl

fiprava

piesnosti obrabéni v redlném c¢ase, na zakla-
dé informaci o stavu stroje v fidici jednot-
ce a autonomnim fizenim chladiciho systé-
mu tak, aby provoz stroje zlistal optimalni.
V prvni fazi testu byl k optimalizaci pouZit
pouze TFC, ¢imZ byly eliminovany zahfiva-
ci cykly motoru a periferii (— motor, — auxili-
aries). To znamenalo redukci spotteby 20 %.
Ve druhé fazi byla pfipojena k TFC funkce
ECO Suite Plus, ¢imZ Gspora energie stoupla
na 31 %.

K testovani bylo pouZito vodorovné obrabé-
ci centrum MB-5000HII. Pfedpokladana mira
vyuZiti stroje byla 50 %. Simulované obrabé-
ni probihalo 8 hodin denné, 20 dnti v mésici
po dobu jednoho roku. 50 % ¢asu potiebné-
ho k sefizeni a k dal§im odstavkam stroje bylo
tizeno funkci ECO Suite Plus. Primérna zatéz

www.technickytydenik.cz

Zdroj: tiskova zprava Okuma, zafi 2022

stroje byla 30 %. Zahiivani si vyzadalo 2 hodi-
ny denné.

Aplikaci TFC spolu s ECO Suite Plus doslo
k optimalizaci ¢innosti chladice vietena, kte-
ry pribézné dostava informaci od snimace
teploty vietena. Spolu s idaji o otackach vie-
tena vstupuji tato data do diagnostické apli-
kace, kterd sleduje ohfivani vietena a jeho vliv
na pfesnost obrabéni. Na zdkladé ziskanych
1dajt se stroj autonomné rozhoduije, je-li tteba
vieteno chladit, nebo je naopak mozZné chladic¢
vypnout. Vysledkem je nejen udrZeni pfesnos-
ti obrdbéni, ale i tispora energie.

guji na strojich Okuma. Jsou to Cycle Time
Reduction, Thermo-Friendly Concept, 5-Axis
Auto Tuning System, Collision Avoidance Sys-
tem, Machining Navi a Servonavi.

Opakovana méfeni ukazala, Ze volbou opti-
malnich feznych parametra lze zkratit cas
cyklu az o 34 %. Zkousky probihaly na dvou-
stojanovych obrabécich centrech, na viceice-
lovych centrech, na vertikalnich i horizontal-
nich centrech. Zahrnovaly stroje staré 20 let,
10 let a soucasnou produkci s instalovanym
TCF. Obrabéni zahrnovalo zahftivaci operace
kviili dodrzeni pfesnosti i kontrolu rozmeért
obrobku a probihalo v rozsahu jedné pracov-
ni smény.

Ze zveiejnéného grafu je vidét pronikavé
zlepSeni moderniho stroje s fungujicim TFC.
Zahtivani bylo nutné jen na zac¢atku zkousky
na tfi minuty. BEhem smény nebyly tfeba zad-
né korekce rozmért obrobku. Na starsich stro-
jich bylo nutné rozmeérové korekce provadét
5x a 11x, Produktivita novych strojii tak narost-
la030%! S tim souvisi i sniZeni emisi.

Zaver

Ze stru¢ného vyctu opatfeni, konstrukénich
i softwarovych, je vidét velka snaha spolec-
nosti Okuma vyrovnat se se cti s ikoly, které
mezinarodni spolecenstvi klade na vyrobce
strojniho zatizeni, jmenovité na vyrobce obra-
bécich strojti. I kdyz obrabéci stroj zfejmé neni
pro atmosféru planety tak Skodlivy jako tfeba
automobil, pfijali pracovnici spole¢nosti Oku-
ma vyzvu dosdhnout do roku 2050 uhliko-

vé neutrality atmosféry. Alesponi ve vlastnich
tovarnach.

TFC

stroj10 let

stroj 20 let

. pocet dokoncenych kus(i

260
3

1

226

200
13

. zahfivani v minutach

Graf vlivu TFC na vykonnost strojii Okuma

Jinym pfikladem miZe byt méfeni na stro-
ji MB-46VA pfi obrabéni télesa ventilu (tabul-
ka 2). Nasazenim TFC a ECO Suite Plus se
doba ¢innosti chlazeni zkrati ze 7,2 hodiny
na 2,2 hodiny. Pfesnost obrabéni se nezmeéni.

Mezi moZnosti, jak sniZit spotfebu obrabéci-
ho stroje, patfi zkracovani ¢asi cyklf. Uplat-
ni se zde opét fada dil¢ich systémt, které fun-

Moderni stroje znacky Okuma v§ak budou
mit zna¢ny podil i na dekarbonizaci tovaren
zakazniku firmy. Pfikladné je, Ze se spole¢nost
snazi redukovat energetickou spotfebu svych
strojt, a dokonce i malé pfimé emise CO,. Je to
pro ni véci cti.

www.misan.cz
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Spolecnost TBI Technology se sidlem v polské Ratibofi vstoupila na trh obrabécich strojii v roce
2008 jako prodejce robustnich svislych obrabécich center a dodavatel technologie. Postupné
se zaala zabyvat vlastni konstrukcis vylepSenimi zaméfenymi na dlouhodobou Zivotnost se
zachovanim piesnosti a spolehlivost, samoziejmé s diirazem na pohotovy servis.

Inovativni obrabéci stroje zRatibore

Zakladnim znakem stroji od TBI Technology je plné vybave-
ni s minimem pfisluSenstvi. Nosnym programem firmy jsou svis-
14 obrabéci centra stabilni litinové konstrukce, vyrabéna v Polsku.

Siroka nabidka

Zakladni fada zahrnujici stroje VC 610/1060/1270/1570 je vybavena
piimym ndhonem vfetena s tepelnou stabilizaci (max. 15 000 ot/min),
¢lankovym dopravnikem tfisek, skimerem a variabilitou velikosti
zasobniku nastrojt. To ve s modernim designem.

Siroka nabidka ovsem zahrnuje i dalsi typy stroji, jako jsou porta-
lova pétiosd obrabéci centra U5, frézky fady SDV-H, resp. univerzal-
ni produkéni NC soustruhy a vodorovnd produkéni obrabéci centra
s paletizaci, fady SH.

0d doby svého vzniku spole¢nost dodala vice neZ 500 strojii vSech
typt na evropsky trh (Polsko, Némecko, Ceska republika, Ukrajina,
Portugalsko, Velka Britanie a dal$i evropské zemé). V roce 2021 bylo
zalozeno zastoupeni TBI Machinery, s. 1. 0., v Ceské republice.

Vodorovnd centra s paletami

PfestoZe jsou vodorovna obrdbéci centra TBI s paletizaci doda-
véana od roku 2014, do nabidky v CR byla zafazena aZ v roce 2023.
Vysoka produktivita a pfesnost jsou zakladnim znakem fady TBI SH
s paletami 400/500/630/800/1000 s indexaci 0,001°.

Mezi jejich hlavnimi pfednostmi 1ze zminit napf. pravé dostup-
nost paletového vymeéniku s oto¢nym stolem umoZnujicim upina-
ni dilce na jedné paleté, zatimco na druhé probiha obrabéni. To pfi-

Svislé obrabéci centrum VC 1270

Portalové pétiosé obrabéci centrum U5

Vicenez 500 strojii

Od doby svého vzniku

spolecnost dodala vice nez 500
strojli vSech typli na evropsky

trh (Polsko, Némecko, Ceskd
republika, Ukrajina a dalsi
evropské zemé). V roce 2021

bylo zalozeno zastoupeni TBI
Machinery, s.t.0,

v Ceské republice.
I

J

Frézka fady SDV-H




nasi moznost plného vyuZziti strojniho ¢asu bez prodlev spojenych
s upindnim obrobku. Pfi nasazeni téchto upinacich prvki pro obra-
béci stroje v sériové vyrobé, v automotive, ve specialni vyrobé
i v dalsich odvétvich prokazaly stroje spolehlivost a opakovatelnou
pfesnost ve dvou- a tfisménném provozu. Pro nepietrzity provoz
vyrobce dodava stabilizator napéti.

Vodorovné obrabéci centrum s paletizaci SH 630

Zakladem stroje je tuha litinova konstrukce se stojanem a vieteni-
kem koncepce box in box. V sestavé pohoni pfestavitelnych skupin
jsou pouZzita valiva vedeni THK a kulickové Srouby ttidy C3 s vniti-
nim chlazenim (a se samostatnym chladi¢em). Servomotory jsou
pfimo napojeny na kuli¢kové §rouby bezviilovymi spojkami s tlu-
menim torznich vibraci pii vysoké dynamice posuvii.

Odmeéfovani polohy zajistuji ovéfené absolutni linedrni snimace
LC 115 Heidenhain s kompenza¢nimi body upinaci listy. Teplotni

OBRABECI STROJE

Skelet obrabéciho centra SH 630

stabilizace zajistuje dlouhodobé opakovanou pfesnost +3 pm. Vie-
teno s pifimym nahonem (direct drive) je pohdnéno asynchronnim
motorem s vestavénou prevodovkou k dosaZzeni vysokého kroutici-
ho momentu. Maximalni rychlost 10 000 ot/min standardniho pro-
vedeni (SH 630/800) je pro vétSinu aplikaci dostacujici, na pfani je
mozné dodat provedeni zvladajici aZ 40 000 ot/min.

Klidny chod bez vibraci ma vliv na kvalitu povrchu obrabénych
dilcli. Vieteno je vybaveno teplotni stabilizaci se samostatnym
chladi¢em. Stroj zvlada obrabéni materialt tvrdosti 40—50 HRC.
Ve standardnim vybaveni je stftedové chlazeni nastroje CTS 50 bar
s papirovou filtraci fezné kapaliny a skimerem. Nastroje jsou uloZe-
ny v fetézovém zdsobniku s kapacitou 60, resp. 120 lizek.

Dodévané stroje jsou vybaveny CNC fizenim FANUC, Siemens
nebo Heidenhain.

www.tbitech.pl/cs

W svisld obrabéci centra VC 1060 /1260 /1560
+MVC 1890/ 2290/ 2590

litiny a nezeleznych kov(l

m klidny chod — kvalita povrchu
(VC1060/1260 max. 15000 ot/min)

m kvalitni dilenské provedeni — spolehlivost
W plna vybava ve standardnim provedeni stroje

obéhové chlazeni vietena)
W kratké dodaci Ihity / servis / certifikace CE

TBI machinery,s.r.o.

m CNCfizenia pohony : FANUC /SIEMENS / HEIDENHAIN
W robustni litinova konstrukee , vhodné pro obrabéni oceli/

(stfedové chlazeni / skimmer / ¢lankovy dopravnik tisek /

U Lipové aleje 30, 107 00 Praha 10 Dubec, tel.: +420 777 338 300, e-mail: stedry@tbitech.cz, www: tbitech.cz

www.technickytydenik.cz
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KOMERCNI PREZENTACE

Profika privadina trh nove stroje od proslulych

Tuzemska ekonomika se znovu rozjizdias nii poptivkastrojirenskych s

firem po nové technice. Ceska spole¢nost Profika, ktera se soustfedi
na CNC obrabéci stroje arobotizaci, zvySeny zajem potvrzuje.

Firma Profika, ktera je vyhradnim dovozcem
strojit Hyundai Wia a Hanwha Precision Machi-
nery na nas a slovensky trh, reaguje na rostou-
ci poptavku trhu po modernich strojich nabid-
kou letosnich novinek, jako je napiiklad pfirtis-
tek do rodiny oblibenych CNC dlouhoto¢nych
automatti Svycarského typu od znacky Hanwha.
Velké plany mad i pro Slovensko. O novinkach
jsme si povidali s Jakubem Kaufmanem, kte-
1y ve spole¢nosti Profika odpovida za rozvoj
robotizace.

I Profika v kvétnu uspoifadala dalsi ze
svych Open House. Jak se mysSlenka
usporfadat soukromy veletrh zrodila?
Pfece jen nejde o iplné béZnou akci.
Veletrhil se bézné ticastnime, ale sami dobie
vime, Ze je tam firma jen jednim z mnoha vysta-
vovatel(l. Panuje tam shon a ¢lovék nema tolik
¢asu napfiklad na osobni setkani a delsi rozho-
vory o vystavenych strojich. Pfisli jsme proto

Mame také fadu partnert, které zveme, a kte-
ti tak ziskaji ptileZitost odprezentovat vlastni
sluzby a produkty, typicky tfeba kvalitni nastro-
je ¢i mozZnosti financovani pro nakup novych
technologii.

Vyuzivame zazemi naseho velkého showroo-
mu v Benatkach nad Jizerou. Zdejsi pramyslova
z6na je navic obklopena krasnou krajinou. Véfi-
me, Ze jde o hezky prostor pro setkavani s klien-
ty, potencidlnimi zakazniky i fanousky obrabéci
techniky arobotizace.

Open House urcité znovu zopakujeme, je to jiz
pékna tradice.

I Mohli navstévnici vidét i feSeni pro
robotizaci, coz je vas obor?

Ano, k vidéni byly dvé nasSe in-house vyvinu-
té robotické buriky, a to RoboStack a RoboStack
Linear. Velkou vyhodou vSech tii robotickych
pracovist, na kterych jsme v Profice pracovali, je
jejich variabilita a adaptibilita.

Tradicni dny otevienych dveff Profiky jsou velmi oblibené

s mys$lenkou usporadat den otevienych dvefi,
kdy zajemce zveme piimo do firmy. Stroje si tak
mohou prohlédnout bez spéchu a tlaku, navic
maji k dispozici nase experty, ktefi zodpovi jaky-
koliv zvédavy dotaz.

Snazime se o pifjemnou atmosféru doplnénou
o zabavny program a skvélé obcerstveni. Déla
nam radost, Ze podle ohlasti navstévnik jde uz
0 zavedenou a oblibenou akci.

www.technickytydenik.cz

Jsme schopni je zdkaznikim sestavit pfesné
na miru jejich konkrétni vyrobé. Hned na zacat-
ku pfitom poradime s vybérem feSeni, upravi-
me piipadné poZadavky a pfedstavy, provedeme
kalkulaci navratnosti. Pracujeme tak, aby klient
presné védel, jaké feSeni dostane, co mu ve firmé
piinese a kdy se mu investice vrati.

Také o tom jsme si s navstévniky Open House
radi popovidali.

Jakub Kaufman ma ve firmé Profika na starosti
rozvoj robotizace

I Jadrem ale ztistavaji obrabéci

stroje. Profika je vyhradnim dealerem
jihokorejskych vyrobci Hyundai Wia

a Hanwha Precision Machinery pro ¢esky
aslovensky trh. Objevila se tu néjaka
novinka, kterou byste radi pfedstavili?

Situace je pomérné dynamicka, coz nas pocho-
pitelné tési. Oba vyrobci pfichdzeji s novymi
stroji, usilovné pracuji na vylepSovani, a diky
jejich zazemi mame moZnost mit stroje dokon-
ce na skladu. Zakaznikam jsou tak rychle
k dispozici.

Z novinek bych vyzdvihl skute¢né horkou
aktualitu od Hyundai Wia: multiprocesni CNC
soustruznickd centra LM2200, kterd mame
ve varianté LM2200TTSYY a LM2200TTSY-
YC. Obé verze se lisi velikosti vietena (8" a 10").
Jde o velice dynamické stroje, diky nimz zdkaz-
nik dosdhne navyseni efektivity vyroby tim, ze
je mozné obrabét v prekrytém Case, a prodlou-
Zeni Zivotnosti nastrojii. Tuhost a absorbovani
vibraci jsou totiZ zvySeny pomoci hybridniho
linedrniho vedeni. A vylepSena byla i moZnost
ovladani, samoziejmeé se postupovalo smérem
k vice intuitivnimu a uzivatelsky pfivétivému
prostiedi. K dispozici je 15" displej a programo-
vy pravodce.

Co se tyka technickych parametr, najde-
te zde dva revolvery, oba s osou Y, a dvé vie-
tena. Rozjezd Y-osy ¢ini 2x 100 mm. Profito-
vat Ize z hybridniho systému vedeni. Pro obé
vietena je k dispozici 8" skli¢idlo (u varian-
ty LM2200TTSYY), u druhé varianty pak 10"
a 8" sklic¢idla (hlavni + protivieteno). Kroutici
moment dosahuje az 286 Nm.



jihokorejskych znacek

I Co patii mezi klasiku, ke které se
klienti ¢asto vraceji?

Mezi zdkazniky jsou velmi oblibené CNC dlou-
hoto¢né automaty Hanwha typu Swiss Turn.
Tyto obrabéci stroje Svycarského typu jsou urce-
ny pro vyrobu malych nebo stfedné malych
vyrobkil z ty¢ového materidlu, kde je kladen vel-
ky dliraz na rychlost vyroby a pfesnost.

Abych byl konkrétni, letos jsme uvedli
na tuzemsky trh Sestiosy CNC stroj XD26III, kte-
1y zvladne maximalni obrabéci prameér 26 mm.
Automat je vybaven nejnovéjsim fidicim systé-
mem FANUC vcetné prémiovych softwarovych
funkci a pro svou pfesnost je skvélou volbou
pro automobilovy, elektrotechnicky a lékaisky
pramysl.

Soucasti stroje je vyjimatelna sestava poha-
néného vodiciho pouzdra. Vyhodou je, Ze pouz-
dro 1ze demontovat uzivatelsky. Stroj je potom
urcen k nasazeni do produkéni vyroby, stej-
né jako jiny §pi¢kovy CNC soustruh pracujici
bez vodiciho pouzdra. Snadno 1ze obrabét vkla-
dané obrobky, zpracovavat zbytky ty¢i nebo
vyuzit nékterou z robotickych jednotek, které
mame k dispozici.

U automatu byla optimalizovana zadni nastro-
jova jednotka (osa Y2), kam lze upnout vétsi
pocet nastrojti (8—11 pozic). Modularni priimys-
lova pfevodovka umozriuje vyuZiti maximalni-
ho krouticiho momentu bez omezeni a zvysSuje
Zivotnost pohdnénych nastrojovych jednotek.

I Pro tyto stroje pfedstavuje komplikaci
lamani tfisek...

To je pravda, tiisky odlomené pii obrabéni zne-
CiStuji prostor, obtizné se odstranuji a potencialné
mohou zptisobit rizné potize. Nicméné pro tento
problém uz existuje feSeni. Spociva v softwarové

OBRABECI STROJE / AUTOMATIZACE

Vysokorychlostni

CNC obrabéci centrum
LZ-720 pro obrabéni
pevnostnich ocel

a grafitu

nastavbé PCRIII — rizené lamani trisky. Po dlou-
hodobém testovani dodavame vyhradné k nasim
dlouhoto¢nym automatim tuto osvédcenou
funkci urcenou pro zlomeni dlouhych tiisek. Ty
se pak 1épe se odvadéji z prostoru stroje, ¢im lze
eliminovat moZné problémy a prodlouZit Zivot-
nost nastrojil. Vyssi spolehlivost vyroby umoziu-
je také 1épe automatizovat vyrobu.

I Mozna by to laik od strojirenské
firmy necekal, ale mate i stroj uréeny
pro zubare.

Pfesnéji pro zubni techniky. Jde o mensi masi-
nu, kterd je extrémné pfesnd a schopna spoleh-
livé obrabét i nesmirné malé c¢asti. Vyrabi se
nani komponenty do zubnich ndhrad. Jedna se
o produkci, kde je kladen extrémné velky diraz
na preciznost a kvalitu povrchu na kuZelu. Ten-

XM20 je urCeny
pro delikatni praci

H

l!t

to nové vyvinuty stroj Hanwha XM20 dosahu-
je vyssi produkce za kratsi ¢as neZ stroje ve stej-
né tride.

I Vnabidce mate ovSem také stroje
od jinych vyrobca.

Jisté, v téchto dnech jsme pfedstavili vyso-
korychlostni CNC obrabéci centrum LZ-720
pro obrdabéni pevnostnich oceli a grafitu.
Vyznacuje se mimo jiné unikatnim jednodil-
nym odlitkem dvojitého sloupu a pfi¢niku — je
vyroben z prvotfidni vysokojakostni Sedé litiny
FC30 a poskytuje vrcholny a neobvykle robust-
ni mostovy ram. Rozsahlé vyuziti CAD pro kon-
strukci Zebrovani, tvaru a umisténi jednotli-
vych prvkd pomdha fantasticky absorbovat
Gcinky extrémnich pohybi a dynamiky hmot
vyskytujicich se pfi vysokorychlostnim obra-
béni. Poskytuje obrovskou Gi¢innost pfi tlume-
ni vibraci, tepelnou stabilitu a zajiStuje extrém-
ni tuhost.

I Jesté jsme nezminili Slovensko. Jak se
vyviji situace na tamnim trhu?

U nasich vychodnich sousedut Profika posi-
luje. Diiv jsme méli zastoupeni hlavné pro pro-
dej a servis, nyni vSak dokonc¢ujeme regulér-
ni showroom. Sidlime uprostfed Slovenska
v mésté Krivan a tésime se, Ze tu vznikne kras-
na moderni hala, kde budeme moci predva-
dét skveélou techniku, jako to v Cesku délame
v Benatkach. Uz nas ¢eka jen kolaudace a pak
budeme naskladnovat stroje.

A protoZe vSe béZi podle rozpisu praci, planuje-
me jesté letos zorganizovat historicky prvni slo-
vensky Open House.

www.profika.cz

www.technickytydenik.cz
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RIDICI SYSTEMY

KOMERCNI PREZENTACE

Ridici systém TNC7 je vstupenkou do svéta

To, co uZzivatele na fidicim systému TNC7
rozhodné upouta na prvni pohled, je napad-
né novy vzhled. Rozhodné mu dominu-
je 24" antireflexni dotykova obrazovka
s rozliSenim ve full HD, nabizejici kom-
fortni, plynulé ovladani gesty s nulovym
zpoZdénim.

Elegantni design podtrhuje zcela nové
vyvinuta klavesnice. UZivatelé se ale nemu-
si viibec ni¢eho obavat, protoZe jsme pii
jejim vyvoji nezapomnéli na to, co je jiz
l1éty provéfené. Svymi typickymi ovladaci-
mi prvky totiZ nikoho nenecha na pochy-
bach, Ze toto je stale klavesnice fidici-
ho systému HEIDENHAIN, ktera i pfi
dlouhotrvajici praci zajistuje vynikajici
ergonomii.

Pro vysoky vykon je novy fidici systém
vybaven vysoce kvalitnimi hardwarovy-
mi komponenty. Disponuje rovnéz vykon-
nym ¢tyfjadrovym procesorem pro naro¢né
vypocetni a grafické pozadavky.

Pro kaZdou aplikaci nabizime odpovidajici
provedenti, takZe z portfolia TNC7 si zakaz-
nici mohou zvolit napfiklad i variantu TNC7
s 19" obrazovkou v kombinaci s klavesnici,
nebo strojnim panelem.

Své ptiznivce si rozhodné najde také va-
rianta TNC7 basic s 16" obrazovkou, kte-
1d se postupné stava nastupcem systému
TNC620.

www.technickytydenik.cz

Ridici systémy spole¢nosti HEIDENHAIN
se vyznacuji vSestrannostii spolehlivym
vykonem a pravé pro tyto vlastnosti
jsou u koncovych uzivatelii velmi
oblibené. Ridici systém TNC7 véak
otevira iipiné novou kapitolu nejen

v dilensky orientované vyrobé a svymi
nad¢asovymi parametry nechava
uzivatele nahlédnout do budoucnosti
aumozni jim tak vstoupit do zcelanové
urovné obsluhy a CNC programovani.

SPODPOROU CELEHO PROCESU

TNC7 nabizi koncovym uZivatelim, ale
i vyrobclim strojii zcela nové zplisoby pro-
gramovani a obsluhy. Nové uZzivatelské roz-
hrani je uzptsobeno pro dokonalou podpo-
ru uzivatele béhem celého vyrobniho proce-
su, od napadu az k hotovému obrobku.

Rozhrani je plné pfizptsobitelné a vzhled
obrazovky si 1ze upravit individualné podle

potieb. MiZete si vytvafet oblibené poloz-
ky, sestavit napf. domovské menu pro rych-
ly vstup anebo si personalizovat nastave-
ni ve spravé uzivateld. Prace s TNC7 vas
prosté bude bavit, protoZe si obsah obra-
zovky vzdy piizplisobite pfesné na miru
svych pozadavku. Diky tomu budou vSech-
ny informace a funkce vzdycky pfesné
tam, kde je potfebujete a kde je snadno
najdete.




nove trovne obrabeni

Novy fidici systém doplriuje dobie znamé
programovani Klartext o dalsi chytré funk-
ce a grafické programovani. Kontury jedno-
duse kreslite pfimo na dotykové obrazovce
tfeba prstem a TNC7 vykres pfenese a ulozi
pfimo v Klartextu. Takto miiZete velmi jed-
noduchym zplisobem vytvafet nové progra-
my nebo podle pfani upravovat ty staré.

Samoziejmé 1ze pouzivat také cykly a sta-
vajici programovani kontur.

Pro uvod do prace s TNC7 miiZe uZzivatel
vZdy pro podporu zvolit velmi dobfe zpra-
covanou kontextovou napovédu.

Diky novému, vysoce vykonnému edito-
ru vytvoftite snadno a spolehlivé také slozité
NC programy.

Jednim slovem dokonald je v TNC7 vizua-
lizace obrobku a pracovniho prostoru
a na grafickou podporu se mtzete spoleh-
nout v kazdé situaci. Bezchybné zpracova-
ni a odzkouSeni NC programu je zakladnim
pifedpokladem pro nepierusovanou vyrobu
a piedevsim obrabéni s jistotou poZzadova-
ného vysledku.

Nova generace funkce DCM nabizi kom-
pletni ochranu stroje a zabrafuje nejen koli-
zim mezi dily stroje a nastroji, ale také moz-
né kolizi s upinacim ptipravkem. VSe, co
k tomu potfebujete, je op¢nirozsitena dyna-
micka kolizni ochrana (DCM v2) a 3D model
upinaciho pfipravku.

PLNE INTEGROVANE SLEDOVANI
PROCESU A KOMPONENT

Soubor nastroji plné integrovaného sle-
dovani procesti a komponent ochrani vas
stroj pred pfetiZenim, a souc¢asné s nim spo-
lehlivé dosdhnete pozadovanych vysled-
k. TNC7 obsahuje dvé nové funkce, které
umoziuji implementovat rozsahlé monito-
rovaci moznosti do obrabécich stroja.

Soubor nastroji s nazvem TNC7 Compo-
nent Monitoring nabizi napfiklad ochranu
vietena pfed pfetiZenim, rozpozna nartista-
jici opotfebeni vybranych komponent obra-
béciho stroje a poskytuje tak dllezita data
pro prediktivni idrZbu stroje a automaticky
zobrazi stavy opotfebeni i moZné vystrahy.

Ke zvySeni efektivity a produktivity obra-
béni je urcena i dal$i nova funkce, TNC7
Process Monitoring, jeZ bezpe¢né rozpozna
jakékoliv poruchy a odchylky od referenc-
niho obrdbéni. Monitorovani procest nevy-
zaduje Zadnou pfidavnou senzoriku.

NA DETAILU ZALEZ|

Na veletrhu EMO Hannover 2023 méli
navstévnici moznost vidét a vyzkouset
na vlastni kaZi, nebo spiSe na vlastni ruku,
novy, chytry potenciometr posuvu 0C310,
ktery je soucasti ovladaciho panelu nebo
klavesnice s fidicim systémem TNC7 c¢i
TNC?7 basic. Jedna se o novy, nekonecné se

RIDICI SYSTEMY

TNC7 PRO PODPORU
MODERNIHO VZDELAVANI

Pro vSechny pedagogy nasich odbornych
technickych 8kol jsme pro leto$ni rok pfipra-
vili tradi¢ni dvoudenni seminafe, které maji
za Ukol pfedstavit moZnosti moderni vyuky
a osvojit si nové dovednosti. Mame pfipraveno
spoustu zajimavého a pfiddmei velkou premié-

Pro vSechny pedagogy nasich odbornych technickych skol jsme pro letosni rok
pripravili tradicni dvoudenni semindre, které maji za tkol predstavit moznosti
modemni vyuky a osvojit si nove dovednosti. Hned po nich je pripravena dalsi
akce s praktickymi ukazkami TNC7, tentokrat jako specidl pro koncové uZivatele.

otacejici ovladaci prvek s dal§imi funkce-
mi a softwarovou podporou oproti béZznym
potenciometriim. Ve spojeni s funkci Condi-
tional stop umoziiuje optimalizovat NC pro-
gramy intuitivné, pohodlné a jednou rukou.

0C310 muzZe nahradit az dva potencio-
metry (potenciometr pracovniho posuvu
a rychloposuvu), ma integrované a podsvi-
cené tlacitko NC Start, vicebarevné podsvi-
ceny LED krouZek indikujici hodnotu posu-
vu a poskytuje zpétnou vazbu (pomoci vib-
race) pro definované udalosti.

Integrovana Panic function detekuje nah-
1é a rychlé otoceni potenciometrem smé-
rem doprava a automaticky nastavi hodno-
tu posuvuna 0 %.

ru. Hlavnim tématem semindte je novy fidi-
ci systém TNC7 a také programovaci stanice
TNC7, ktera umoziuje efektivni a intuitivni
tvorbu programti mimo stroj. Nebude chybét
ani vyukovy software HIT, ktery je nedilnou
soucdsti moderniho technického vzdélavani.

Ale zpatky k premiéie! Mame skute¢né vel-
kou radost, Ze na leto$nich vzdélavacich semi-
nafich miZeme nasim ucitelim predstavit
Skolni stroj SLVEDU s fidicim systémem TNC7,
jehoZ vyrobcem je spole¢nost SolidVision.
Prakticka vyuka CNC frézovani bude studenty
opravdu bavit.

www.heidenhain.cz
Foto: HEIDENHAIN

www.technickytydenik.cz
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ISCAR se opét chysta zmenit svet obrabeni!

Spolecnost ISCAR se chysté opét zpiisobit revoluci v obrabéni
kovii. Dne 4. 6. 2024 byla vnémeckém Hanau piedstavena prodejni
kampai LOGIQUICK, ktera pfinaSi na trh nové produkty 2024/2025.
Nazev nové prodejni kampané spolecnosti ISCAR je slozen ze tfi

kli¢ovychslov: Logic, 1Q a Quick.

Jiz pfedchozi kampané spolec¢nosti ISCAR zdi-
raznovaly vyznam inteligentnich feznych nastro-
ji pro moderni obrabéni, které poskytuji logicka
feSeni splfiujici primarni poZadavky soucasné
vyroby. Tyto nastroje se postupné staly standar-

L

Obr.1

dem na trhu analezneme je ve vyrobach po celém
svété. Pfidani slova Quick do sloganu nové kam-
pané vsak vyvolava pocit ocekavani. Jaké nové
vyzvy budou produkty kampané LOGIQUICK
predstavovat? Jedna se pouze o chytlavy slogan,
nebo o zdsadni koncept? Pojdme se na to blize
podivat a vysvétlit si jeho vyznam.

V oblasti obrabéni kovii jsou produktivita
arychlost ibéru piebyte¢ného materialu (MRR
— metal removal rate) spojenymi naddobami.
Za tucelem zvyseni rychlosti obrabéni usiluje
kovoobrabéci primysl o, rychly ibér materidlu”,
coz vyZaduje vyuziti metod, které i¢inné arych-
le pfebyte¢ny materidl odstranuji. Tyto proce-

=)
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Obr.2

www.technickytydenik.cz

sy zahrnuji vyuziti modernich strojt, strategii,
technik a pokrokovych feznych nastroji, které
umoznuji rychlejsi a efektivnéjsi obrabéni, a tim
zkracuji vyrobni ¢asy. V mnoha piipadech v§ak
hlavni ptekazkou pro plné vyuZiti pokrocilych,
vysoce technicky vyspélych obrabécich stroji
a slibnych strategii obrabéni je samotny fezny
nastroj. Rezny nastroj se ¢asto stava nejslabsim
¢lankem celého procesu obrabéni, coZz omezuje
potencidlni zvySeni produktivity a brani sniZo-
vani naklad® na obrabéni a riistu ziskovosti.
Spole¢nost ISCAR se domniva, Ze hlavnim
cilem kazdého vyrobce feznych nastrojii by
mélo byt dodavat fezné nastroje, které zajistu-
ji efektivni ibér materidlu. Kromé toho by také

Obr.3

mély mit nasledujici vlastnosti: opakovatelnost
pfesnosti po vyméné, univerzalnost, uZivatel-
skou privétivost a vysoky faktor vyuziti. Tyto
atributy spole¢né predstavuji IQ (,inteligentni)
nastroje, které jsou nezbytné pro vyuziti plné-
ho potencidlu pokrocilych moznosti obrabé-
cich stroji. Timto principem se fidi vyvoj fez-
nych nastroju a vyuziva odbornych znalosti
konstruktérti, technologti, metalurgti, vyrobct
a vSech, ktefi se podileji na vytvateni inovativ-
nich feSeni nastrojti pro inteligentni obrdbéni
v kovoobrabécim priimyslu.

Nejnovéjsi kampan LOQIQUICK spole¢nos-
ti ISCAR predstavuje fadu pievratnych feznych
nastroju pro soustruZeni, upichovani, zapicho-

vani, obrdbéni otvorli a v neposledni fadé frézo-
vani. Podivejme se bliZe na nékolik vybranych
nastrojii z kampané LOGIQUICK, které spolec-
nost ISCAR postupné uvadi na trh.

Rotacni nastroje

Ocelové konstrukéni nosniky hraji klicovou
roli pfi dodavkach stavebnich a ramovych kon-
strukei a pfed samotnou montdZi je nutné vyvr-
tat mnoho otvort. V souc¢asné dobé je nalezeni
ucinného vrtaciho nastroje pro tento obor nej-

vy$8i prioritou. Proto spole¢nost ISCAR vyvi-

Obr.4

nula nové feSeni (obr. 1) zaloZené na zavedené
koncepci vrtakit SUMOCHAM s vyménitelnou
vrtaci karbidovou hlavici. Toto zcela nové fese-
ni zahrnuje tfi klicové prvky: fezny materidl, fez-
nou geometrii a konstrukci vrtaciho télesa. Spe-
cidlné vyvinuta jakost karbidu IC954 s vysokou
houZevnatosti a PVD povlakem nabizi vyjimec-
nou odolnost proti opotiebeni. Nova vymeénitel-
na hlavice IHP-BP je vybavena specidlnim stie-
dicim bfitem, ktery zajistuje bezpec¢né vniknuti
do materidlu, zatimco ostra geometrie na rozich
hlavice G¢inné zabranuje vzniku otfepi. Hla-
vice jsou vyrabény v rozmeérech od 13,8 mm
do 32 mm. Zesilené téleso vrtaku navic zvysuje
dynamickou tuhost. Nové nastroje DCN-N-BD
z fady SUMOCHAM tak piedstavuji efektivni
feSeni pro vrtani relativné tenkych profili nos-
nikad pfi nestabilnich podminkach. Zatim jsou
dostupné v délkach 5x Da 8x D.

Dalsi inovativni produkt patii také do fady
nastroji SUMOCHAM. Jedna se o modularni
vrtaci systém se zavitovym spojenim MULTI-
-MASTER, ktery spojuje silné stranky dvou pro-
duktovych fad ISCAR. Na nové vrtaci téleso je
mozné nasadit jakoukoliv stavajici vyménitelnou
vrtaci hlavici SUMOCHAM. Nové téleso DCN-MM
(obr. 2) 1ze upnout na Sirokou §kélu stopek a pro-
dlouZeni se zavitovym spojenim MULTI-MAS-
TER, coZ umoZiuje snadné piizptsobeni z hle-
diska tvaru, celkové délky a priméru.



Tim se nejen sniZuje potiebna zdsoba nastro-
ja, ale také se minimalizuje potfeba special-
nich vrtakd. Navic, osvédceny systém MULTI-
-MASTER umoziiuje snadnou a rychlou vyme-
nu nastroje bez potfeby sefizovani, a tim sni-
Zuje vyrobni ¢asy. Kanalky vnitfniho chlaze-
ni jsou navrzeny tak, aby poskytovaly Gcin-
né chlazeni kazdého bfitu. Vrtaky jsou zatim
dostupné v priimérech 4—10 mm v délce 2x D.

Efektivni odebirani velkého objemu materia-
lu frézovanim ma zasadni vyznam pfi vyrobé
kriticky zatizenych dilt, jako jsou soucasti leta-

0br.5

del vyrobené z titanovych slitin. Celni valcové
frézy, znamé také jako ,kukufice”, jsou pro ten-
to typ obrabéni velmi i¢inné, zejména pfi fré-
zovani dutin, kapes a vysokych bo¢nich ubé-
rit. Uspéch téchto nastrojii zavisi na kombina-
ci produktivity, spolehlivosti a hospodarnosti.
Pro tyto Gcely ISCAR uvadi na trh novou pro-
duktovou fadu QUICK-X-FLUTE (obr. 3). Jedna
se 0 90° Celni valcové frézy S890 CM pro obou-
stranné ¢tvercové desticky s délkou fezné hra-
ny 13 mm. Télesa jsou navrZzena s optimalizo-
vanym tvarem drazek, ktery zajistuje rovno-
vahu mezi tuhosti nastroje a i¢innym odcho-
dem tfisek, coZ umoziiuje dosahovat vysokych
rychlosti ibéru kovu (MRR) pfi zna¢ném ra-
didlnim zabéru. Specidlni profil Sroubovice
zvySuje odolnost proti vibracim, zejména pfi
vnikani a vyjizdéni z obrobku, coz umoziuje
Zvysit fezné parametry a zvysit produktivitu.

Obr.6

Télesa v primérech 63 a 80 mm maji kandlky
vysokotlakého chlazeni (HPC — high pressure
cooling) s vyménitelnou tryskou s vyusté-
nim v zubové mezefe u kazdé desticky a také
vyusténim na Cele nastroje. Osmibfité destic-

ky S890 SNMU jsou standardné nabizeny se
tfemi rohovymi radii: 0,8 mm; 3,2 a 4,0 mm
a v raznych jakostech karbidu pro obrabéni
riznych typl materiali.

QUICK-D-MILL je zcela nova fada nastroji
s kombinovanou funkci pro operace frézova-
ni a vrtani, ktera pfinasi maximalni efektivi-
tu obrabéni (obr. 4). Jedna se o stopkové frézy
s oznacenim téles MDR a jsou dostupné v pri-
meérech 16, 20 a 25 mm, a to i v oblibeném sys-
tému MULTI-MASTER. Rybinové ltizko destic-
ky ma robustni a odolnou konstrukci a zajis-
tuje tak vysokou spolehlivost upnuti. Do téles
se upinaji oboustranné desticky MDR ANMU
PNTR se ¢tyfmi feznymi hranami (dvé vnéj-
§i pro frézovani a dvé stfedové hrany pro vrta-
ni) (obr. 5). Tento kombinovany nastroj umoz-
nuje diky svym vlastnostem zkratit obrabéci
proces 0 50 % ve srovnani s konven¢ni metodou
obrabéni.

Nerotacni nastroje

Pro dosaZeni Gspéchu pfi obrabéni vyso-
koteplotnich superslitin (HTSA) je zdsadni
vybér spravného fezného materidlu. Zvlasté
pro materidlovou skupinu ISO S ISCAR vyvi-
nul novou jakost karbidu IC1017, specidlné
navrzenou pro ISO bfitové desti¢ky pouZiva-

=

né pfi soustruzeni HTSA. Tato jakost se mize
pochlubit submikronovou strukturou na bazi
niklu s vysokou tvrdosti a PVD (AITiN) povla-
kem umoZniujicim vy$si fezné rychlosti pro
zvys$eni produktivity. Desti¢ky v jakosti IC1017

Obr.7

ském pramyslu.

LOGIQ-6-TURN je nova fada nastrojli pro sou-
struZeni (obr. 6). Jedna se nové navrZenou uni-
katni trojihelnikovou desti¢ku, ktera nabizi
cenové vyhodné feSeni pro polodokoncovaci
a dokoncovaci operace s velmi dobrou drsnosti
povrchu (0,5 Ra). Tato oboustranna 55° destic-
ka D6NMG ma Sest pozitivnich feznych hran
(obr. 7). Je vyznamnou alternativou ke stan-
dardni ISO desti¢ce DCMT, kterd nabizi pouze
dvé fezné hrany. Jednou z kli¢ovych vlastnos-
ti je, Ze nové desticky z fady LOGIQ-6-TURN
je mozné upnout do mnoha typd vnitinich
a vnéjsich drzakl s riznymi Ghly nastaveni
s vnitinim chlazenim, v€etné ISO soustruznic-
kych drzaka pro standardni desticky TNMG

TRENDY / OBRABECI NASTROJE

1604/33. Navic, pozitivni geometrie zajistuje
klidny fez, mensi fezné sily a nizkou spotfebu
elektrické energie.

Maximalizace ziskovosti diky efektivnimu
vyuziti vstupnich materialt béhem procesu
déleni je klicova. Léty provérené, a zakazniky

Obr.8

hojné pouzivané, desticky z fady DO-GRIP pro
upichovani a zapichovani spolec¢nosti ISCAR
se nove rozrostly o tfi nové velikosti obou-
strannych desti¢ek (CW = 0,8—1,2 mm), které
jsou specidlné navrzeny pro hospodarné déle-
ni materidlu (obr. 8). Tyto desticky jsou urceny
predevsim pro §vycarské automaty a umoziu-
ji dosdahnout zna¢né aspory materialu pfi upi-
chovani ty¢oviny, trubek a tenkosténnych dilt
malych praméra. S destickou §itky 0,8 mm lze
upichnout tycovinu do priméru 18 mm a s des-
ti¢kou §itky 1,0 a1,2 mm 1ze upichnout ty¢ovinu
o priiméru max. 22 mm.

VysSe uvedené nastroje jsou jen nékoli-
ka pfiklady rtznych produkta, které spolec-
nost ISCAR prezentovala v rdmci kampané
LOGIQUICK. Mnoho dalsich produkti bude
piedstaveno v ramci MSV Brno v pribéhu
41. tydne 2024. S rostouci poptavkou po rych-
lém ubéru kov potfeba modernich feznych
nastrojli stale roste. Proto se co nejdfive seznam-
te s vylepSenymi inovativnimi produkty, novy-
mi pfistupy a inteligentnimi feznymi feSenimi
avyuZijte jejich vyhod pro svou vyrobu!

WWwWw.iscar.cz

Vice informaci o novinkach
znové kampané LOGIQUICK
naleznete po naskenovani QR kodu

www.technickytydenik.cz
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Katalogové nastroje pfizpusobené na miru

Ceska spolecnost Rotana poskytuje nistrojova feSeni pfizpiisobena pozadavkiim konkrétni
aplikace. Spolu se specialnimi nastroji Sitymi na miru ziskavaji zakaznici firmy i individualni
podporu aservis. Nové frézovaci nastroje jsou zajemciim k dispozici vzdy v potfebném
mnoZstvi, v kratkych dodacich lhiitach anezfidkai za cenu téch univerzalnich.

Nabidka komundlnich frézovacich
nastrojl je v soucasnosti téméf ne-
omezend. Zakaznik si vyhlédne pro-
dukty z pfislusnych katalogovych
fad, otestuje je, vybere ten, ktery mu
nejvic vyhovuje, a poté ho pouziva
v ramci dané aplikace. Vzhledem
k tomu, Ze se jedna o katalogovy
nastroj, je pochopitelné, Ze jen malo-
ktery dokaze vyhovét absolutné. Ale
pokud se uZivateli podaii nalézt pfi-
jatelny kompromis, zvladne takovy
nastroj plnit svij tcel dostate¢nym
zplisobem.

Rada dodavatell dokazZe nabid-
nout Sirokou §kalu produktt
od cenové nejdostupnéjsich az
po Spickové vyrobky. Tuzemsti
poskytovatelé obrabécich nastroji
jsou ¢im dal Castéji nuceni vyrov-
navat se s obrovskou konkurenci,
at uz jde o znacky celosvétového
dosahu, nebo o nastroje asijskych

Frézovani Sestihranu inconelového dilu optimalizovanym nastrojem Rotana

Klicové je pohotové reagovat
na potreby zakaznika
Prikladem hrace, jehoZ strategie

se ukazuje jako Gispésna, je Ceska
spole¢nost Rotana. Pfedni vyrobce

Semistandardni frézy Rotana na obrabént niklovych slitin uzplisobené zdkaz-
nické aplikaci Sanborn

firem, které maji k dispozici kvalit-
ni stroje a pistup k zasobam nerost-
nych surovin i k dostupnéj$im ener-
giim. Je zfejmé, Ze Celit takovému
tlaku jen sniZovanim cen nebo dal-
$im rozsifovanim katalogovych fad
nelze donekonecna.

www.technickytydenik cz

a poskytovatel nastrojovych feSeni
dokaze diky vlastni produkci a opti-
malizaci procestt doddvat uzptiso-
bené univerzalni nastroje za konku-
renceschopné ceny, pficemz uzit-
né vlastnosti téchto nastrojii jsou
na vyssi trovni neZ ptivodni nastro-

je katalogové. Tajemstvi zdaru firmy
z Velkého Mezifici spociva v tom,
Ze se nesoustfedi na poskytovani
univerzilnich nastrojf, ale nastro-
je modifikuje vzdy pfesné podle
potieb zakaznikl a dodava jim je
za cenu blizkou téch komundlnich.
Promysleny obchodni model tedy
umozZiuje zdjemctm ziskat katalo-
gové nastroje prizplisobené jejich
potfebam tak, aby maximalizovaly
vykon, a garantovaly tak celkovou
hospodarnost, respektive nizsi eko-
nomickou naro¢nost pro danou ope-
raci. Portfolio nastroji Rotany je Siro-
ké a zahrnuje jak nastroje pro bézné
vyuziti, tak i specializované varian-

Ao

ty pro slozitéjsi akoly, v¢etné obra-
béni niklovych slitin. Klicovym prv-
kem fungovani spole¢nosti Rotana
je tedy schopnost pohotové reago-
vat na aktualni potfeby zakazniki
aposkytovat jim presné to, co vdany
moment potfebuji, véetné precizni
renovace nastroji.

Rotana disponuje Spickovym
zazemim i specialisty

Pfi upravach nastroji Rotané
pomaha Spickové zazemi vcetné
vlastniho vyvojového centra, hlu-
boka znalost obrabécich procesi
i ochota naslouchat zdkaznikim.
Vzdy se odraZime od toho, co a jak
zakaznik aktualné pouZiva,” potvr-
zuje Pavel Vitek, vedouci sekce ultra-
tvrdych nastrojii Rotany, a dodava:
,Pozadované zmény zapracujeme
do novych navrh a tyto vylepSené
nastroje jsme zakaznikovi schopni
nejen v potfebném mnozZstvi doda-
vat, ale i dale upravovat a renovovat.”

Koncepty vychazejici z komunal-
nich frézovacich nastroji se v poda-
ni specialisti z Rotany tykaji jak
nastroji na hrubovani, tak i dokon-
¢ovani operaci a zahrnuji celou $ka-
Iu zmén, véetné Gprav geometrie,
zaobleni hran, povlakovani, zajisté-
ni vnitiniho chlazeni nastroje apod.
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maximalizuji vykon

konkurence

Zivotnost feznd
rychlost

posuv
nazub fezu fezu

Frézovani INCO 718

hloubka Sitka

Porovnani parametrtl pfi obrabéni inconelovych dilc(i ve spolecnosti Sanborn

DtileZité je, ze zdkaznici mohou v pii-
padé kazdého z upravenych nastro-
jl, ktery opusti brany firmy ve Vel-
kém Mezifici, ocekavat podobnou
cenu, jako maji komunalni nastroje,
maximalni efektivitu, konzistentni
vykon a naprostou spolehlivost.

Cilem sluzby je zajstit
zdkaznikovi pridanou hodnotu

Podle Pavla Vitka je u nastrojti, jako
jsou semistandardni frézy od Rota-
ny, zcela nenahraditelny vztah mezi
dodavatelem a odbératelem. ,Vyrob-
ce katalogovych nastroji nabizi
produkty s jasné definovanou ska-
lou a rozmeéry, tedy s parametry,
které nelze snadno a rychle ménit.
A od toho se odviji i zptsob, jakym
komunikace mezi dodavatelem
a odbératelem probihd. V naem pfi-
padé, tedy v ptipadé semistandard-
nich fréz, jsme obvykle v tizkém
kontaktu s nékym, kdo nenasel to,

co potiebuje, a hleda feSeni. Kdyz
nas oslovi, vénujeme se mu a délame
v$echno pro to, abychom mu vyho-
véli a tu pfidanou hodnotu zajistili.”
Jak takova spoluprace muZe vypa-
dat, 1ze demonstrovat na ptikladu
spole¢nosti Sanborn, ispésného Ces-
kého producenta dildi pro zafizeni
v energetice, petrochemii a dopravé.
Firma feSila aplikaci v podobé obvo-
dového frézovani vnéjsich Sestihra-
na a ¢tythrand specidlnich Srou-
b a svorniki. Vzhledem k velikosti
obrobki byly pouzity dva druhy fréz
s prameérem D16 a D20. Nejdelsi ele-
ment v ramci vSech aplikaci, které
zahrnovaly riizné druhy materidlu
Inconel, dosahoval délky 15mm.

Znovu ostfené nastroje
vykazuji dlouhou Zivotnost
Zakaznik pivodné otestoval néko-

lik druhti katalogovych fréz, které
vSak nespliovaly jeho pozadavky,

predevsim na vétsi vykon nastroji.
Proto se rozhodl navazat na osvéd-
Cenou spoluprci s Rotanou a oslovit
jeji specialisty. Ti na misté analyzo-
vali piivodni feSeni a navrhli nastro-
je s jasné definovanou geometrii
vzhledem k aplikaci. Nastroje se opi-
raly o minimalné nutnou délku ostfi
tak, aby spliiovaly poZadavky geo-
metrickych tvarti obrobki a zaroveri
musely byt co nejkratsi, aby doslo
k eliminaci vibraci, které vyrazné
ovliviiuji Zivotnost nastroji.

Diky aplikaci semistandardnich
nastrojii mohl zakaznik opakova-
né vyuzit vyssich feznych para-
metri. Zatimco ptivodné probiha-
lo obrabéni materidlu Inconel 718
pfi fezné rychlosti Vc = 43 m/min,
nové byla tato rychlost upravena

OBRABECI NASTROJE

NiZsi ekonomicka narocnost
akratke dodaci lhity

Vzhledem k tomu, Ze spole¢nost
Rotana vyuZziva pfi navrhovani,
VyVoji a vyrobé nastrojd prvky auto-
matizace a digitalizace, bylaivtomto
piipadé zakaznikovi schopna nabid-
nout nizsi ekonomickou naro¢nost
na jeden dodany ndstroj, neZ nabi-
zelo pivodni katalogové feSeni. A to
uZ pfi vyrobni sérii 20 kust. ,Spo-
luprace s Rotanou nam pomohla
vyznamneé stabilizovat a zefektivnit
¢innosti v ramci prislusné aplikace,”
popisuje Michal Koudela, vedouci
technického tiseku spole¢nosti San-
born, a zdiiraziuje: ,Rozdil v kvali-
té, v mnozstvi obrobenych dilt, ale
itsporach je zcela markantni.”

konkurence

celkovy ¢as

na operaci nastrojl

Modelova davka
EO0ks obaobb

pocet pouzwtych

cena nastroje celkovd cena
pri20 ks zanastroje

Porovnani parametr(i modelové davky pri obrabéni inconelovych dilct ve spo-

le¢nosti Sanborn

na Vc = 69 m/min. Vysledkem bylo
zkraceni potfebného strojniho casu
pfi obrabéni jednoho kusu az 0 60%,
coZ prispélok vyznamnym tispordm
v oblasti strojni kapacity, pfedevsim
v podobé eliminace no¢nich a viken-
dovych smén.

Dalsi vyraznou piednosti nastro-
jlt navrzenych odborniky z Velkého
Mezifi(i je vyrazné vyssi Zivotnost.
Zatimco v pfipadé ptivodniho feSe-
ni zvladl jeden nastroj obrobit v pra-
meéru 33 kust, feSeni navrZené Rota-
nou pfineslo navySeni na 81 kust,
coZ je nartist 0 145%. Uspora nakla-
di na strané zakaznika tak v tomto
pfipadé ¢inila zhruba 65%.

Dalsich aspor totiz zakaznik doci-
lil diky aplikaci znovu ostfenych
nastrojt, které poskytuji za zhru-
ba tfetinovou cenu nového nastroje
stabilni a opakovany vykon. Velka
vyhoda pro klienty vyplyvaiz doda-
cich 1htit nastrojti od spole¢nos-
ti Rotana. Pfestoze se jedna o nové
specidlni nastroje, jsou zdkaznikovi
k dispozici vZdy nejpozdéji do dvou
az tfi tydntl od objednani, v piipa-
dé ostfeni je to do jednoho az dvou
tydnt.

www.rotana.cz
Foto: Rotana

www.technickytydenik cz
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UPINANI A UCHOPOVANI

KOMERCNI PREZENTACE

Silové sveraky TANDEM3 BWA
umoznuji plneé automatizovanou
vyménu celisti pro upnuti obrobku

Spo

ecnost SCHUNK predstavila noveé silové svéraky TANDEM3 BWA, které umoznujf

pIné automatizovanou vymeénu celisti pro upnuti riiznych obrobk v malych sériich,
Diky nejnovejsi generaci Celisti silovych sveraki, ktere Ize flexibilng vyménit robotem,
se vyrazné zkracujf sefizovaci Casy, zejména u vicendsobnych aplikaci a upinacich vézi.

dq'ﬁ'.";j

. i
| |

Se silovym svérakem TANDEM3 BWA mohou roboti
automaticky ménit celisti © SCHUNK

V dnes$ni dobé, kdy trh prace nedokaZze uspo-
kojit poptavku po kvalifikovanych pracovni-
cich a mnoho firem celi konkuren¢nim tlaktim
vyZadujicim vyssi produktivitu vyroby, naby-

vaji automatizované vyrobni procesy na vyzna-
mu. Proto SCHUNK vyvinul jedine¢ny systém,
ktery rozSifuje moznosti autonomnich obrabé-
cich procesti. Jde o systém rychlé vymeény cCelis-
ti BWA, umoznujici rychlou a jednoduchou
vymeénu Celisti silovych svéraki TANDEM3
pomoci robota, nebo manualné.

K dispozici je pro dvoucelistové silové svéra-
ky v pneumatické a hydraulické verzi a velikos-
tech 100, 140 a 160. V budoucnu bude systém
rozsifen i na velikosti 250 a na tficelistové silo-
vé svéraky.

Diky rychlovyménnym Celistem, které jsou
soucasti upinacich zafizeni, 1ze béhem néko-
lika sekund zajistit automatickou vyménu bez
potieby pouziti jakéhokoli nafadi. SCHUNK
k tomuto tcelu nabizi odpovidajici pneuma-
tické paralelni chapadlo PGN-plus-P pro auto-
matizované zakladani, jehoZ prsty jsou vyba-
veny specidlnimi, pruZinovymi pfidrZznymi
kusy, coZ umoznuje automatické odblokovani
nastavbovych celisti, jejich zvednuti a opétov-
né nasazeni.

Moznosti monitorovani jsou standardné inte-
grované v upinacich zafizenich, coz zahrnuje

%

Upinaci zafizeni jsou vybavena rychlovyménnymi celistmi a Ize je automaticky vyménit béhem nékolika

sekund bez pouZiti naradi

www.technickytydenik.cz

© SCHUNK

patentované monitorovani dynamického tlaku
pro zékladni polohy celisti ,,otevieno” a ,zavie-
no"amonitorovani pfenosu stlaceného vzduchu
do Celisti, coZz umoziuje kontrolu pfitomnosti
obrobku nebo ¢isténi upinacich ploch.

Silové svéraky TANDEMS3 nabizeji trvale vyso-
ké upinaci sily s kompaktnim provedenim
a optimalni pfistupnosti pfi pétistranném obra-
béni, atoiv nejtésnéjsich prostorech. To zvysSuje
konkurenceschopnost ve vSech primyslovych
odvétvich diky maximalni flexibilité a kratkym
reakénim castim.

b
'..i'
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Tricelistovy silovy svérak TANDEM3 BWA se
systémem rychlé vymény Celisti pro manipulaci
s rliznymi velikostmi tyci © SCHUNK

Kromé silovych svéraki a Celisti jsou pro auto-
matizovany pribéh procesu nezbytné také
manipula¢ni komponenty robota. SCHUNK
nabizi rozsahlé portfolio komponent z oblasti
upinani nastroji, upinaci a automatizac¢ni tech-
niky a kompletni aplika¢ni feSeni z jedné ruky.

Bojite se, ze trh prace

nedokaze uspokojit poptavku

po kvalifikovanych pracovnicich?
Mate pocit, ze vaSe firma Celi
konkurencnim tlakdm, které
vyZaduji vySsi produktivitu vyroby?
Mame pro vas fesenil
I

Diky novym silovym svérakiim TANDEM3
BWA se vase firma mtiZe vyrovnat s konku-
renci a zvysit produktivitu vyroby. Automati-
a SCHUNK s novym systémem rychlé vymény
Celisti nabizi feSeni, které zkracuje sefizovaci
Casy a zvySuje konkurenceschopnost.

www.schunk.cz
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NOVINKA WIA

LM2200TTSY LM2200TTSYC
HYLNDAI WIA Multiprocesni CNC soustrufnicka centra

| » NaviZeni efektivity vijroby
simultana obrabéni v pfekrdtém Case

» Nardst Zivotnosti nastrojd

Zvyseni tuhost a absorbovani vibrao
pomaci hybridniho Bnedrmého vedeni

» Ljednodusene programovani
15" detukovy monitor, programoy( priivodce

» 2revolverys Y osou, 2 vietena
» Rozjezd Y osy: 2x 100 mm

» Hybridni systém lin. vedeni

» 8" skiicidlo pro obé vifetena

LME2aaTToY

» 10" + 8" skliicidia

LME200TTSYYL {havni + protivieteno)

» 286 Nm kroutici moment
LME2DOTTSYYL [havni weteno)
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ONIZACE A CISTENI

KOMERCNI PREZENTACE

Statickd elektfina pii obrabéni plastovych dili

lonizace odstrani problémy s necistotami zpiisobené statickou elektfinou béhem obrabénia po ném.

Obrabéni plastovych dili ma
sva specifika. Jednim z nich je
ivliv statické elektfiny, ktery zpa-
sobuje ulpivani tfisek na povr-
chu pfedmétu. Tedy jev, kdy se
na povrchu materialtt hromadi
elektricky naboj. Jeho pusobe-
nim jsou prach i samotné ttisky

lonizéry fady IZS, které dovedou udrzet
hodnotu napéti na povrchu vybijeného
predmétu v rozmezi 12V

g """

pfitahovany k povrchu pfedmé- -
tu. To mtiZe mit negativni dopad
Ddraz naionizaci vani prachu. Vedeni iontil k ¢is-
ténému povrchu za pomoci stla-
. -F Zakladnim krokem pro odstra-  ¢eného vzduchu navic podporuje
] néni statické elektfiny je ionizace  nejen neutralizaci, ale plni i ¢istici
{ pozadovaného prostoru pomoci  funkci tim, Ze jiz béhem ionizace
i . ionizéru. Na jedné strané neutra-  odfoukava prachové Castice.
. ' lﬁ_—'_:-lr'-'-—’_‘ lizace elektrického naboje umoz- Vybér vhodného ionizéru zavi-
nuje snadnéjsi odlouceni pra- si na rdznych faktorech. Pokud
r L vz 4 ~ P o e v . o
L] # chovych ¢astic a na strané druhé  naptiklad hovotime o ru¢nim ¢is-
g N zabranuje opétovnému pfitaho-  téni, dobrou volbou bude ionizac-
loniza¢ni tryska rady IZE
o ]
e * et : E '
= n.ﬂ'll |
lonizacni pistole fady 127G gt o " -,_...___‘

5 P’
na kvalitu vy Si is- é fejmé existuje feSeni S |££}:__-:!'-"r.- »
yroby, kratsi servis- dé samoziejmé existuje feSeni, — |
ni intervaly a s tim spojené vy3si  jak tento problém vyiesit. Je to '_-. '| 'l
vyrobni niklady. Navic ptisobe-  ionizace pro odstranéni statické e
nim statického naboje jsou poku-  elektfiny a nasledné odsani nebo ™ I
sy o CiSténi béZznymi metodami  ofuk necistot proudem stlacené-
zcela neucinné. I v tomto pfipa- ho vzduchu.
ni pistole. Pro aplikaci, kterd vyza-
TyCové ionizéry s oddélenymi duje ¢aste¢nou nebo tiplnou auto-
fidicimi jednotkami fady IZT matizaci, jsou vSak nejlepsim fese-
i i nim jiné typy ionizéru. Klicem
:_ il.a i pro spravny vybér jsou technické
Rt . om0 parametry, mezi které patfi rych-
" - * ? »* lost neutralizace a dtiraz na konec-
k o nou iontovou neutralitu.
E [ o Obecné ale plati, Ze velikost
.'_’ B ; povrchu produktu, ktery vyza-
] - ! duje ¢isténi, urci typ ionizéru —

od ioniza¢ni trysky aZ napfiklad
i - po soustavu tycovych ionizéri se

spole¢nou fidici jednotkou a zpét-
novazebnim senzorem. Vysledek
je vSak vzdy stejny. Prach i ¢asti-
ce jiZ nejsou pfitahovany k povr-

www.technickytydenik.cz

chu obrabéného pfedmétu, a pro-



to je jejich odstranéni mnohem
jednodussi.

Ofuk stlacenym vzduchem

Proud stlaceného vzduchu
tryskou ionizéru zvysuje rych-
lost neutralizace elektrického
naboje i dosah ionizace. Dru-
hotnou funkci je dale soucasné
¢iSténi ionizovaného povrchu.
Presto pro zvySeni G¢innosti Cis-
téni mtZe byt uzite¢né pouzit
dalsi trysky pro ofuk stlacenym
vzduchem. Zde je nutné pfipo-

ti lep$i oddélovani ¢astic. Navic
dochdzi k vyraznym asporam
stla¢eného vzduchu. Dlivod je
jednoduchy: pfi nepfetrzitém
ofuku dochézi pouze k jednomu
tlakovému razu, coZ pro dosa-
Zeni lepSich vysledkt zname-
na nutnost pracovat s vyssimi
provoznimi tlaky, tedy i s vy$si
spotfebou.

Nezapomenout na filtraci

Filtrace stlaceného vzduchu
pouzivaného pro ofuk je velmi

materiald

Zesilovace priitoku fady ZHV pro odsavani
necistot nebo té7 pro transport sypkych

menout pravidlo, Ze pro zvySe-
nirychlosti proudiciho vzduchu,
atudizivyssiucinnosti, je nutné
pouziti trysky pro ofuk, nikoliv
pouze hadici ¢i trubku bez vhod-
ného zakonceni.

Dalsim faktorem, ktery podpo-
ruje uspésné ¢isténi povrchu, je
volba mezi pulznim a kontinual-
nim ofukem. Generovanim pul-
zll dosdhneme vétsiho poctu tla-
kovych razt, coz nasledné zajis-

daleZitym, ale ¢asto opomijenym
krokem. V pocitacové terminologii
se na to dokonale hodji réeni: necis-
toty dovnitf, necistoty ven. Pokud
privadite stlaceny vzduchu s necis-
totami, nevyhnutelné je vyfoukne-
te smérem k povrchu, ktery se sna-
Zite vycistit.

Ackoli minimalni tfida cisto-
ty vzduchu pro ioniza¢ni roztoky
podle normy ISO 8573-1: 2010 je
2.6.3, pro ¢isténi proudem stlace-

ného vzduchu doporucujeme po-
uzivat vyssi tfidy, napiiklad 1.4.1.
Tim se minimalizuje mnozstvi
vhanénych necistot, jako jsou pra-
chové castice, kompresorovy olej
a vlhkost. Obcas miiZeme vidét, ze
se pro ofuk stlatenym vzduchem

IONIZACE A CISTENI

instalace je pfitom genidlné jed-
noducha. Jediné, co potfebujete, je
privést napdjeni stlacenym vzdu-
chem. Toto feSeni prosté jakych-
koliv pohyblivych ¢asti dokaze az
Ctyfnasobné zesilit proud stlace-
ného vzduchu.

Nastrénd ofukovaci tryska fady KNA,
kterd je v souladu s normou OSHA
pro bezpecnost operator( stroje

-

g

o

pouziva pouze standardni filtra-
ce pomoci zdkladniho filtru. Toto
feSenirozhodné nestacianik dosa-
Zeni minimalni poZadované tfidy
Cistoty (2.6.3). Pro odstranéni pra-
chovych &astic a pfipadného oleje
je nutné pouzit minimdlné piidav-
ny mikrofiltr, tak jak je zobrazeno
inaobrazku.

Stla¢enym vzduchem
|ze také odsdvat

Jesté lep$im feSenim pro odstra-
néni prachu a tfisek mize byt
jejich odsati. A neni nutné hledat
technicky slozité feSeni. PouZitim
tzv. zesilovacil pritoku je mozné
vytvofit bezudrzbové feSeni, kte-
ré spolehlivé odsaje prach i tfis-
ky z obrabéného povrchu. Jejich

Napfiiklad jednotka SMC fady
ZHV velikosti 30 ma saci vykon
4 590 Nl/min pfi spotfebé 710 N1/
min stlaceného vzduchu.

Spole¢nost SMC vam poskyt-
ne komplexni pfistup a technické
poradenstvi ohledné nejlepsiho
feSeni pro vas proces antistatické-
ho ¢isténi, at uz se jedna o jaky-
koli typ aplikace nebo odvétvi.
Diky nasim znalostem optimal-
nich technologii a procest jsme
schopni poskytnout feSeni, kte-
ré potlacuje vliv statické elektiiny
a zvysuje kvalitu ¢isténych povr-
chti. Vysledkem je vyssi produk-
tivita a nizsi prostoje, coZ pfinasi
vitané zvyseni celkové efektivity
zafizeni.

WwWWw.smc.cz

CSN IS0 8573—1
trida Cistoty

vlhkost /
Castice | kapalna olej
voda
5 4 4
vzduch 2 4 3
zkompresoru
[7:4:4] mikrofiltr filtr
AM S saktivnim 1 412 3
mikrofiltr uhlim " |
M141 |¢'.I.J|.a=
= i

Soustava Upravy stlaceného vzduchu fady AC-D pro zvyseni tfidy Cistoty stlaceného vzduchu az na hodnotu 141 podle normy ISO 8573-1: 2010

www.technickytydenik.cz
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PRISLUSENSTVI

KOMERCNI PREZENTACE

Madlo nemusi slouzit jen k manipulaci,
diky nému snadno piedejdetei tiraziim ve vyrobé

Od primyslového madla Ize ocekavat mnohem vic nez jen spinéni bézné
manipulacni funkce. Dnes jsou na trhu i takova, ktera zdroven pini bezpecnosti
funkci. V jednodussim provedeni jde o madla sklopna, kterd zabranuji mensim
Uraztim a modfindm. V tom sofistikovanéjsim o takova, ktera vysilaji vystrazné

signaly Ci vypinaji stroj.

Primyslova madla najdeme v§ude. Umoz-
nuji otevirani dvefi, krytd, poklopt, usnad-
nuji pfendSeni bfemen a pfedmét, zabez-
pecuji stabilitu obsluhy nebo uzivate-
le pfislu$ného zafizeni, na kterém jsou
umistény. Nevyuzivaji se tedy jen v primy-
slové vyrobé, ale tfeba také ve zdravotnic-

ku, pokud by ¢lovék oteviral ochranné dve-
fe pracovni z6ny dané technologie v dobé,
kdy je stroj v provozu a hrozilo by nebez-
pedi arazu,” predstavuje unikatni vlast-
nost madel M.2000 SWM Ondfej Radosta,
obchodné-technicky manaZer spolecnosti
Elesa+Ganter CZ.

Nejbéznéjsi vyuziti primyslového madla je k ovladani dvefi, kryt( ¢i poklop(i u vyrobnich technologif

tvi, v nemocni¢nich zafizenich, u kance-
lafského nabytku nebo ve fitness centrech.
Pramyslova madla mohou kromé své pri-
marni — manipula¢ni — funkce plnit i fadu
dalsich, tfeba uméji vypnout stroj nebo mu
vyslat urcity signal.

.V na$i nabidce najdete bezpecnost-
ni madlo M.2000 SWM, které se napojuje
na elektroniku stroje. V zorném poli ¢lové-
ka vysila barevné signaly a dava tak obslu-
ze informaci, zda je v provozu, zda potfebuje
opravit nebo tfeba zda dochazi k néjakému
problému a je zapotiebi zasahnout. Vedle
toho ale také dokaZe vypnout stroj v okamzi-

www.technickytydenik.cz

Madla kromé bezpec¢nostni funkce doka-
Zou také vysilat strojim ¢i zafizenim,
na kterych jsou ptipevnéna, urcité signa-
ly, napfiklad, Ze maji s né¢im pohnout.
.Nékterd madla totiZ maji pneumaticky
ventil. Pokud se tedy zmac¢kne ovladaci tla-
¢itko, které je na madlu umisténo, zastavi
se proud vzduchu, nebo se naopak proud
vzduchu spusti a dojde naptiklad k sepnuti
pneumatickych valct ¢i motorti, resp. toho,
¢eho je potfeba a co je pohdnéno stlacenym
vzduchem,” vysvétluje Ondfej Radosta.

Madla nemusi byt napojena jen na pneu-
maticky ventil, ale mohou mit elektric-

ky spina¢ — monostabilni nebo bistabilni.
,Madla s elektrickym spinac¢em se vyuZi-
vaji tfeba na dvetich v ochranném prosto-
ru, kde je umistén dopravnik. Pokud obslu-
ha potfebuje napfiklad manipulovat s pro-
duktem, ktery jede po vyrobnim pdsu,
zmackne tlac¢itko na madle, ¢imz dojde
k zastaveni dopravniku. Maze pak v klidu
otevtit dvefe a manipulovat s danym pro-
duktem dle potfeby. Tyto elektrické spina-
Ce lze ale také pouZit napiiklad pro spus-
téni alarmu, rozsviceni vystrazné kont-

Madio M.2000 SWM

V zorém poli cloveka vysild barevné
signdly a dava tak obsluze informadi,
zda je stroj v provozu, zda potrebuje
opravit nebo treba zda dochdzi

k néjakému problému a je zapotiebi
zasahnout. Dokdze vypnout stroj

v okamziku, pokud by ¢lovek oteviral
ochranné dvere pracovni zony dané
technologie v dobé, kdy je stroj

v provozu a hrozilo by nebezpedi trazu.,

rolky nebo svétla u pfisluSného zafizeni
a podobné,” predstavuje riizné moznosti
pouZziti takovychto madel obchodné-tech-
nicky manaZer spole¢nosti Elesa+Ganter CZ
Ondfej Radosta.

Je nutné mit ale na paméti, Ze zatimco
bistabilni elektricky spinac¢ funguje na prin-
cipu zapnuto (jeden stisk tlacitka) a vypnu-
to (druhy stisk tlac¢itka), monostabilni spi-
nac vysila signdl pouze po omezenou dobu,
kdy obsluha dané tlacitko drzi. At tak ¢i tak,
pro aplikace, v kterych se to hodi, je mozné
pouzitim jednoho primyslového madla zis-
kat dalsi funkci navic. A to stdle za rozum-
nou cenu. ,Radové se pohybujeme na tirovni
kolem 3 000 korun v pfipadé madel s elek-
trickym spinacem, v pfipadé pneumatickych
na trovni kolem jedné tisicikoruny,” uzavira
Ondfej Radosta.

www.elesa-ganter.cz
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TEAM

NMazak

ZAJISTETE SI TEN SPRAVNY TYM,

KTERY ZVLADNE

VASE POZADAVKY

MErrak

Sl

Fowartul Molar Spindia
Hoggh-Aztaracy
Hegh-Rigdity

Flexitio Patan

Nabizime bezkonkurencni kombinaci SpiCkového vykonu, prfesnosti,
flexibility, produktivity a cenové dostupnosti.

Vyroba ve Velké Britanii zahrnuje soustruznicka, frézovaci a pétiosa

obrabéci centra.

JSTE PRIPRAVENI ZVYSIT VYKON?

Telefon +420 226 211 131 nebo e-mail: mazak@mazak-ce.cz
DISCOVER MORE WITH MAZAK™ h1 azak

www.mazakeu.cz




